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RAPORT DE AMPLASAMENT


 Raportul de amplasament este întocmit în urma analizei documentatiilor privind patrimoniul SC Alum SA Tulcea, corelate cu investigatiile din teren si interpretarea datelor actuale ale amplasamentului privind modernizarile la nivelul instalatiilor de productie, monitorizarea emisiilor, in vederea conformarii la cerintele de prevenire,reducere si control al poluarii din Legea  nr.278/2013, privind emisiile industriale,astfel incat sa ofere informatii relevante pentru emiterea autorizatiei integrate de mediu. Operatorii care desfăşoară activităţile prevazute in anexa nr.1 din lege, sunt obligaţi să deţină autorizaţie integrată de mediu, emisă de autoritatea competenta pentru protectia mediului,în baza procedurii prevazute in Ordinul MAPAM nr. 818/2003, completata si modificata in anul 2012 Prezentul studiu privind emiterea autorizatiei integrate de mediu cuprinde inclusiv cerinte specifice in scopul asigurarii protectiei solului si apelor subterane, precum si masuri privind managementul deseurilor generate de instalatiile IPPC. 
   
Raportul este structurat pe următoarele capitole:

   Capitolul 1 - Introducere 

   Capitolul 2 - Descrierea amplasamentului 

   Capitolul 3 - Istoricul terenului 
   Capitolul 4 - Investigatii de teren 
   Capitolul 5 - Conditii pentru situatia incetarii activitatii 
   Capitolul 6 - Interpretari ale rapoartelor de incercari 
   Capitolul 7 - Analiza aplicarii recomandarilor si concluziilor  BAT
  Capitolul 8 - Recomandari
   Anexe

  Planuri de situatie  si amplasament
              Planuri de interventie in caz de poluari

              Politica de prevenire a riscurilor de accidente

  Buletine de analize


  Contracte prestari servicii


  Autorizatii
                                                         1. INTRODUCERE
1.1. Context

        Raportul de amplasament este elaborat in conformitate cu prevederile legii privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii deoarece este obiectiv IPPC (Legea nr.278/2013), in vederea emiterii unei noi autorizatii ,deoarece autorizatia integrata de mediu nr.9/2007, revizuita in 2011 de ARPM Galati si anul 2013 de APM Tulcea a avut termen de valabilitate 10 ani. Acest studiu are ca scop evidentierea situatiei actuale privind amplasamentul,incadrarea in valorile limita de emisii si concluzii BAT,Planuri de interventii in caz de poluari accidentale si investitii realizate la SC ALUM SA Tulcea din  Tulcea, Strada Isaccei nr. 82, companie producatoare de  alumina calcinata. 

        Raportul de amplasament este elaborat conform prevederilor Ghidului Tehnic General aprobat prin Ordinul MAPAM nr.36/2004 pentru aplicarea procedurii de emitere a autorizatieie integrate de mediu privind instalatiile IPPC care isi desfasoara activitatea industriala si incadrarea in urmatoarele categoriile de activitati mentionate in anexa nr.1 din Legea nr.278/2013:

■ categoria de activitate 4.2.e. Producerea compuşilor chimici anorganici, precum nemetalele, oxizii metalici sau alţi compuşi anorganici, cum sunt carbura de calciu, siliciul, carbura de siliciu.

■ categoria de activitate 1.1. Arderea combustibililor în instalaţii cu o putere termică nominală totală egală sau mai mare de 50 MW.
■ categoria de activitate 5.4. Depozitele de deşeuri, astfel cum sunt definite la lit. b) din anexa nr. 1 la Hotărârea Guvernului nr. 349/2005 privind depozitarea deşeurilor, cu modificările şi completările ulterioare, care primesc peste 10 tone de deşeuri pe zi sau cu o capacitate totală de peste 25.000 de tone, cu excepţia depozitelor pentru deşeuri inerte.
Acest studiu de specialitate reprezinta un audit al situatiei prezente privind calitatea procesului tehnologic de elaborare a aluminei calcinate conforme prevederilor BAT/BREF din acest domeniu, istoricul calitatii terenului de amplasare a obiectivelor  in proprietatea societatii si potentiale efecte ale activitatii economice pentru calitatea factorilor de mediu si asezarilor umane. 
Raportul de amplasament este intocmit conform prevederilor Legii nr.278/2013,privind emisiile industriale,procedurilor din Ordinul Ministerului Mediului nr.36/2004 si Ordinul nr.818/2003 cu completari in anul 2012, astfel incat sa ofere informatii relevante actuale si de perspectiva pentru emiterea unei noi autorizatii integrate de mediu.
Analiza cuprinde documentarea cu privire la date anterioare si prezente ale amplasamentului, proiectele tehnice care au stat la baza edificarii si punerii in functiune a uzinei, modernizarile instalatiilor si programele de monitorizare a emisiilor de poluanti,incadrarea in recomandarile si concluziile BAT, corelate cu posibilul impact pentru mediul ambiant ori sanatatea locuitorilor din municipiu, respectiv:
- Investigatii de teren,analiza constatarilor autoritatilor si interpretarea datelor existente
- Sistemul de monitorizare 

- Bilantul de Materiale 
- Documentatia si autorizatia privind functionarea in conditii de siguranta a barajului “ Valea lui Flam”
- Documentatia si autorizatia de  gospodarire a apelor 
- Programul de dezvoltare/modernizare a instalatiilor de productie, corelate cu masurile de protectia mediului
- Plan de interventie in caz de poluari accidentale

 Au fost inventariate si analizate realizarea programelor si masurilor din actele de constatare intocmite de comisarii GNM-Comisariatul judetean Tulcea, APM Tulcea, SGA, Directia Apelor Dobrogea-Litoral,ISU Delta, privind respectarea conditiilor prevazute in autorizatia integrata de mediu nr.9 emisa de ARPM Galati la data de 05.02.2007, reactualizata la 30.10.2007, revizuita in 2011 de ARPM Galati si anul 2013 de APM Tulcea, perioada de valabilitate a actului de reglementare fiind pana la 29.10.2017.  

Raportul de amplasament a fost elaborat in scopul emiterii unei noi autorizatii integrate de mediu pentru SC Alum SA Tulcea si cuprinde inventarierea programelor de realizare/modernizare a lucrarilor de protectia mediului,evolutia calitatii factorilor de mediu in corelare cu zonele de vecinatate, eliminarea dupa caz a  unor posibile surse de contaminare cu metale grele, monitorizarea permanenta, lunara, trimestriala a surselor de poluare pe amplasament si incadrarea in limitele autorizate a emisiilor de noxe in anii analizati 2013 - 2016.

Prezentul Raport de amplasament analizeaza deasemenea din punct de vedere al protectiei mediului  activitatile economice desfasurate in cadrul celor trei instalatii IPPC ce functioneaza in conditii autorizate,evolutia cantitativa si calitativa a emisiilor de poluanti, managementul deseurilor, posibile efecte asupra calitatii componentelor de mediu si sanatatii populatiei si eventuale incalcari a legislatiei .
Raportul este întocmit pentru a îndeplini cerintele de prevenire, reducere si control al poluării prevazute in Legea nr.278/2013 privind emisiile industriale si ofera informatii relevante privind evolutia factorilor de mediu pe amplasament si vecinatati fata de perioada de referinta si reprezinta suportul documentatiei necesare pentru analiza de detaliu in vederea emiterii autorizatiei integrate de mediu. 

      Raportul cuprinde referiri de date anterioare si actuale pe amplasament, prezentarea corecta a activitatilor industriale, sursele generatoare de poluanti si deseuri, dezvoltarile si modernizarile din companie in perioada 2013-2016, corelate cu cele din anii anteriori, monitorizarea emisiilor, modul de gestionare a problemelor de protectia mediului la nivel de societate in scopul incadrarii in limitele si conditiile din autorizatia integrata de mediu. 

De asemenea au fost analizate actele de constatare si masurile stabilite de personalul de specialitate din cadrul GNM-Comisariatul judetean Tulcea , SGA Tulcea si ISU Delta, pentru urmarirea respectarii conditiilor prevazute in autorizatia integrata de mediu si de gospodarire a apelor.
SC Alum SA detine autorizatia de gospodarire a apelor nr.118 din 28.06.2017, emisa de Administratia Nationala“ Apele Romane”, privind alimentarea cu apa si evacuarea apelor uzate de pe amplasament.  

Deasemenea pentru halda de slam a fost emisa de catre Ministerul Mediului – Comisia nationala pentru siguranta barajelor, autorizatia nr.226/5 din 19.12.2016 de functionare in conditii de siguranta pentru barajul de la halda de slam rosu ”Valea lui Flam”.    
Autorizatia nr.79/2013,privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-20120 ,eliberata de Agentia Nationala pentru Protectia  Mediului       
1.2. Obiective

 Principalele obiective ale Raportului de Amplasament - in conformitate cu prevederile legii si actelor normative conexe privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii, sunt:

• furnizarea de informatii privind caracteristicile emisiilor si imisiilor pe amplasament si vulnerabilitati pentru zonele invecinate /sensibile;

• furnizarea elementelor privind investigatiile anterioare corelate cu cele prezente in vederea anticiparii evolutiei calitatii factorilor de mediu si atingerii scopului privind respectarea normelor legale in domeniul protectiei aerului atmosferic, apelor de suprafata si subterane , sol / subsol,biodiversitate, asezari umane.
Aceasta evaluare a amplasamentului in vederea emiterii unei noi autorizatii integrate de mediu are in vedere realizarea unei viziuni unitare pentru cunoasterea tendintelor de evolutie a problemelor de mediu din domeniul analizat, respectiv:

( utilizarea anterioara si actuala a terenului pentru a identifica daca in prezent exista zone cu potential de contaminare si evolutia viitoare a acestora de eliminare/minimizare a efectelor; 
( informatii cu privire la cadrul natural al amplasamentului si din zonele de vecinatate pentru a evidentia consecintele potentiale in cazul contaminarilor cu influente directe privind habitatele naturale protejate din siturile Natura 2000; 
( furnizarea de informatii care sa permita evaluarea interactiunii dintre factorii de mediu de pe amplasament si folosintele din vecinatatea instalatiei IPPC si care pot fi afectate de activitatile desfasurate in prezent;
( să informeze corect autoritatile si persoanele fizice/juridice interesate cu privire la evaluarea unor posibile efecte in zonele potential contaminate, obligatii asumate de societate pentru estimările prezente si viitoare ale amplasamentului si care pot fi comparate cu gradul de sanatate a terenurilor din zonele limítrofe, in conditiile cunoasterii concentratiilor din rapoartele de incercari; 
( sa evalueze si sa identifice daca exista zone cu potential de poluare a factorilor de mediu si de a influenta calitatea acestora;
( să furnizeze date ale unei investigatii în cazul unor poluarii semnificative a  factorilor de mediu-aer, apa, sol, asezari umane, flora si fauna salbatica cu privire la situatiile in care sunt depasite pragurile de atentie/ alerta, inclusiv evaluarea prejudiciului din zonele afectate.
Analiza si evaluarea bazata pe investigatiile din teren, interpretarea rezultatelor analizelor de laborator si cele oferite de echipamentele de urmarire in sistem permanent a emisiilor de noxe ,are în vedere următoarele obiective specifice amplasamentului studiat: 
- sa identifice tendintele prezente si viitoare a indicatorilor caracteristici de poluare; cuantificarea existentei unor zone cu potential de risc de contaminare a  componentelor de mediu la nivelul amplasamentului  zonei industriale, in corelare cu potentialul impact pentru vecinatati,in special la incidenta cu zona urbana municipala;
- să analizeze informatiile cu privire la cadrul natural pentru a ajuta la întelegerea naturii, în măsura în care comportamentul personalului de conducere si exploatare a societatii sunt favorabile conceptului “poluatorul plateste” si procedurile aplicate in vederea reducerii,minimizarii si eliminarii cauzelor privind poluarea si degradarea calitatii apelor de suprafata / subterane, sol/subsol; 

- să acorde informatii care să permită dezvoltarea initială a unui nou model conceptual a dezvoltarii durabile a terenului si împrejurimilor sale, activitati economice care sa tina cont de exploatarea resurselor naturale la nivelul potentialului de regenerare din zonele umede si utilizarea de produse energetice curate cu emisii reduse de poluanti.
Prezentul studiu de specialitate permite evidentierea interactiunii dintre factorii de mediu si activitatile economice care functioneaza pe amplasament, prioritatile pentru utilizarea resurselor de apa, energie, inclusiv a slamului (namolul rosu ) ca produs de valorificare in alte activitatii economice, in vederea reducerii in general a consumurilor de materii prime neregenerabile. 

Raportul de amplasament are drept scop si realizarea unei imagini corecte privind protectia mediului, deoarece analizeaza si interpreteaza datele privind parametrii de exploatare a instalatiilor IPPC pe amplasament, influentele posibile ale disconfortului din zona platformei industriale si haldei de depozitare slam , in corelare cu vecinatatile ce pot fi afectate de unele posibile emisii de poluanti, in special in zonele sensibile urbane-municipiul Tulcea,loc.Mineri si Lac Casla ce face parte din siturile SCI+ SPA Delta  Dunarii.
1.3. Scop si abordare

    Metodologia de intocmire a Raportului de Amplasament respectă normativul de continut si cerintele din Ghidul Tehnic General pentru emiterea autorizatiei integrate de mediu, aprobat prin Ordinul nr.36/2004, privind prevenirea, reducerea si controlul integrat al poluarii.

  In perioada realizarii lucrarii au fost analizate documentatii si interpretate rapoartele de incercari, privind:

· studiul documentelor si documentatiilor tehnice privind dezvoltarile, modernizarile realizate pe amplasament si fluxurile de productie din perioada 2013-2016, corelate cu lucrarile de protectia mediului puse in functiune in anii anteriori;

· investigatii in teren privind functionarea instalatiilor de epurare, a instalatiilor tehnologice, gestiunea deseurilor; 

· analiza constatarilor, masurilor de conformare la conditiile din actele de reglementare emise de autoritati;

· monitorizarea emisiilor de poluanti, interpretari ale buletinelor de analiza, determinari si masuratori efectuate de beneficiar in laboratoarele si analizoarele din dotare, inclusiv in cadrul altor laboratoare acredítate.
*Pentru categoriile de activităţi prevăzute în Anexa 1 la Directiva 2010/75/UE, transpusă prin Legea 278/2013 privind emisiile industriale, monitorizarea, tratarea emisiilor gazoase şi apelor uzate, eficienţa energetică, analiza cost beneficiu,  Comisia Europeană a adoptat Documente de Referinţa privind Cele Mai Bune Tehnici Disponibile (BREF). 

Cele mai bune tehnici disponibile – reprezintă stadiul eficient şi avansat înregistrat în dezvoltarea unei activităţi, care demonstrează posibilitatea practică a tehnicilor specifice de a constitui referinţa pentru stabilirea valorilor-limită de emisie şi a altor condiţii de autorizare, în scopul prevenirii poluării, pentru a reduce, în ansamblu, emisiile şi impactul asupra mediului în întregul său.
a) tehnicile - se referă la tehnologia utilizată şi la modul în care instalaţia este proiectată, construită, exploatată, la scoaterea din funcţiune a acesteia şi, după caz, remedierea amplasamentului;

b) tehnici disponibile - acele tehnici care au înregistrat un stadiu de dezvoltare ce permite aplicarea lor în sectorul industrial, în condiţii economice şi tehnice viabile, luând în considerare costurile şi beneficiile, indiferent dacă aceste tehnici sunt utilizate la nivel naţional, cu condiţia ca acestea să fie accesibile operatorului în condiţii acceptabile;

c) cele mai bune tehnici - cele mai eficiente tehnici pentru atingerea în ansamblu a unui nivel ridicat de protecţie a mediului în întregul său.
( recomandari pentru imbunatatirea performantelor de mediu

                                          2. DESCRIEREA AMPLASAMENTULUI

2.1.  Localizarea amplasamentului
        Municipiul Tulcea este situat in nordul Dobrogei, resedinta judetului cu acelasi nume. Legaturile rutiere cu judetele riverane se realizeaza prin din DN 22 –municipiile Galati, Braila si E 87 catre Constanta. Singura legatura feroviara este spre Constanta si Bucuresti prin Medgidia, iar legatura fluviala catre Braila - amonte spre tarile din Europa Centrala si aval Marea Neagra-Sulina, se realizeaza pe cursul maritim al Dunarii. 
Platforma industriala a SC Alum SA este amplasata in partea de vest a municipiului Tulcea, teren proprietate privata ce face parte din zona industriala vest Tulcea-Dealul Taberei, la circa 3,5 km față de centrul municipiului și la aproximativ 5 Km față de Dunăre - braț Tulcea.

Incinta societății are aproximativ forma unui pătrat cu dimensiunile generale a laturilor Lxl = 700 - 800 ml.

S.C. ALUM S.A., ca intreprindere de importanta republicana, a luat ființă în anul 1971, prin HCM nr.48/27.01.1971, proiectată si construita pentru o capacitate de 250 000 t/an alumina calcinata, capacitate extinsă în anii următori la 600. 000 t/an alumina calcinata, capacitate maxima de productie ce se mentine si in prezent,dar productiile efectiv realizate in ultimii ani sunt in medie de 450.000 tone/an
Activitatile desfasurate pe amplasament si incluse ca instalatii IPPC sunt: 
          -  fabricarea aluminei calcinate prin procedeul Bayer – metalurgia aluminiului ( cod CAEN 2442 )

         -   producerea energiei electrice si termice la CET ( cod CAEN 4030 )
         -  depozitare deseuri care primesc mai mult de 10 tone deseuri/zi,avand capacitatea de depozitare totala mai mare de 25.000 tone ( cod  CAEN 3811;5210 )

Funcţionarea uzinei este in sistem de permanentă, flux continuu de 365 zile/an şi 24 ore/zi.
Forma de proprietate: Societate comerciala cu capital privat.

S.C. ALUM S.A  are sediul in municipiul Tulcea, str. Isaccei nr.82, Judetul Tulcea, cod fiscal nr. R2360405, numar de inmatriculare la Registrul Comertului J 36/29/1991, telefon 0240/535022, fax 0240/535495, str. Isaccei nr.82 .
Suprafața totală ocupată de S.C.,,ALUM’’S.A. Tulcea, conform Certificatului de atestare a dreptului de proprietate asupra terenurilor seria MO3 nr.1181/1994, este de 1.354.857 mp.(135,5ha), din care:

	Nr.crt.
	Denumire
	Suprafață totală

(mp)
	Suprafață construită

     (mp)

	0
	1
	2
	3

	1
	Incintă productivă
	393.215
	139.448

	2
	Captare apă brută
	56.598
	1.223

	3
	Linie căi ferate uzinale
	66.191
	6.695

	4
	Gospodărie zonală de apă
	27.422
	5.906

	5
	Halda de șlam
	794.039
	35.448

	6
	Estacada transport șlam
	14.264
	    -

	7
	Alte suprafețe
	3.128
	940

	
	TOTAL
	1.354.857
	189.660


Coordonatele amplasamentelor in sistem STEREO 70 sunt prezentate in tabel 
	Amplasament Alum 

	X=416222,64
	Y=795722,50

	X=416261,62
	Y=795832,28

	X=416241,70
	Y=795952,65

	X=416367,63
	Y=796539,92

	X=416320,58
	Y=796541,97

	X=416293,54
	Y=796411,66

	X=416092,08
	Y=796450,73

	X=416068,42
	Y=796328,47

	X=415976,82
	Y=796350,97

	X=415984,48
	Y=796390,61

	X=415727,68
	Y=796455,48

	X=415614,42
	Y=795851,49

	
	

	Halda de slam 

	X=414008,88
	Y=793214,34

	X=414274,25
	Y=793599,18

	X=414049,36
	Y=793741,61

	X=413012,72
	Y=793700,92

	X=412780,33
	Y=793446,04

	X=412295,21
	Y=793539,21

	X=412359,47
	Y=793385,00

	X=412662,53
	Y=793276,84

	X=412410,87
	Y=792825,98

	X=413051,27
	Y=793152,61

	
	

	Dana de expeditie alumina 

	X=418316,09
	Y=797788,54

	X=418219,00
	Y=797783,23

	X=418242,45
	Y=797854,66

	X=418308,80
	Y=797860,86


Vecinătățile amplasamentului S.C. ALUM S.A. Tulcea sunt:

în partea de Sud-Est – zona depozite industrial; 

în partea de Vest    - Baza de constructii –montaj S.C.CIMEX S.A.;  sector prelucrare piatra; spații depozitare;
în partea de Nord    -  S.C.TREMAG S.A.si S.C.FERAL S.A.;
în partea de Est      - Statii distributie carburanți;  S.C. AKER S.A.; 

în partea de Sud     - str.Isaccea; Statia Reglare Măsurare Gaze; depozite industrial. 

Zonele de locuinţe din strada Taberei şi Prelungirea Taberei, sunt la cca. 600 m distanta de societate.
Pe o rază de 1000 m nu există zone sensibile de arii protejate.
Obiectivele importante si amplasamentele utilitatilor care deservesc producerea aluminei calcinate sunt:
UZINA DE ALUMINA are suprafata totala de 39,32 ha, amplasament situat in partea de nord - vest a municipiului Tulcea, zona Platforma Industriala Tulcea – Vest, strada Isaccei nr.82, (conform Planului  de amplasament si delimitare-OCPI Tulcea ), in cadrul careia functioneaza  instalatiile  IPPC  “instalatia chimica pentru producerea oxidului de aluminiu si instalatia de producere a energiei electrice si termice ”. 
HALDA DE SLAM  amplasata la cca. 3,5 km sud-vest de municipiul Tulcea, in apropierea localitatii Mineri – cu suprafata totala de 79,4 ha, este un depozit conform realizat prin bararea Vaii lui Flam, cu rol de depunere a slamului ( namol rosu ) rezultat din procesul de fabricatie si recirculare a apei limpezite de la sectia filtrare rosie, incadrata deasemenea ca instalatie IPPC. 
  Halda de slam „Valea lui Flam ” este amplasat pe valea cu acelaşi nume, pe teritoriul administrativ al municipiului Tulcea, la cca 3,5 km Sud - Vest de uzina de preparare a aluminei calcinate, în vecinatatea localitatii Mineri şi la sud de drumul naţional DN 22 Tulcea – Isaccea – Braila.

 CAPTARE APA BRUTA are suprafata totala de 5,66 ha si amplasata pe malul drept al Dunarii la Mm 40+300. Captarea apei se face printr-un bazin  predecantor „tip buzunar”, amplasat pe malul drept al braţului  Tulcea, in care este statia de pompare apa bruta amplasata pe trei coloane de captare prevazute cu „ferestre” sorburi de alimentare, in conservare si doua statii de pompare plutitoare „tip nava”. 

GOSPODARIA ZONALA DE APA are suprafata de 2,74 ha, cu amplasamentul in zona santierului naval, platforma industriala Tulcea –Vest, adiacent drumului uzinal de transport bauxita din Portul Mineralier. Statia de tratare formata din decantoare suspensionale si filtre rapide prepara apa industriala la calitatea necesara procesului tehnologic de fabricare a aluminei si cazanele din dotarea CET.
DANA EXPEDITIE ALUMINA,are suprafata platformei de 0,9ha  amplasata pe malul drept al Dunarii,in imediata vecinatate a Portului mineralier, activitatea fiind exclusiv de incarcare a aluminei pentru export in nave maritme/fluviale specializate in transportul materialelor pulverulente.

Instalatia de incarcare si expeditie alumina este amplasata in acvatoriul portuar,in amonte de Portul mineralier, ca punct de reper fiind br.Tulcea-Mm 39+500 . 

Cheiul portuar este o constructie din beton pentru apararea impotriva eroziunilor si afluierilor datorate curentului si valurilor fluviului Dunarea, in special in perioada de inundatii si gheturi.
2.2. Dreptul de proprietate
SC ALUM SA Tulcea este societate comerciala pe actiuni cu capital integral privat, care desfasoara activitati in cadrul sectorului industrial metalurgic – ramura metalurgia metalelor neferoase – subramura metalurgiei neferoase usoare, cod CAEN 2442 – metalurgia aluminiului. Act de proprietate:  Seria M03 nr. 1181/27.06.1994.
Este cea mai importanta uzina din tara pentru producerea  aluminei calcinate – produs de baza pentru fabricarea aluminiului, foloseste in totalitate importul din exploatarile de bauxita din Siera Leone, Brazilia, Grecia, Guineea, Australia, India. Hidratul de aluminiu – compusul chimic rezultat din bauxita care necesita calcinare pentru a fi transformat in alumina, este produsul utilizat si pentru producerea sulfatului de aluminiu, folosit in mod curent  in statiile de tratare a apei potabile. 

Beneficiarul principal al aluminei calcinate este SC ALRO SA Slatina, dar o  parte a productiei este livrata la export, functie de solicitarile si cotatiile de pe pietele internationale.Societatea detine in proprietate dana fluvio-maritima de incarcare si expeditie alumina calcinata la export,in suprafata de 0,9ha. ,activitate autorizata de autoritatile de mediu.
Istoric, prin HCM nr. 48/1971 si HCM nr. 50/1971 au fost aprobate amplasamentele si documentatiile tehnice pentru construirea intreprinderii de alumina si haldei de slam, avand ca obiect de activitate la punerea in functiune, producerea unei cantitati de 250 000 tone echivalent alumina calcinata/an.
Amplasarea la Tulcea a acestei industrii in zona Dunarii maritime a fost aleasa datorita avantajelor economice pe care le ofera transportul naval al materiilor prime si produsului finit, respectiv bauxita si alumina calcinata, precum si necesarului de volume mari de apa pentru racirea instalatiilor din procesul tehnologic,corelat cu politica de industrializare a zonei nord Dobrogene .
Datorita utilizarii in toate domeniile industriale a aluminiului, au fost necesare modernizari si cresterea capacitatilor de prelucrare a bauxitei pentru productia de alumina cu calitati superioare pentru obtinerea de produse din aluminiu,ajungand la o capacitate maxima de productie de 600000 tone/an.                          
In data de 31.08.1973 a fost receptionata si pusa in functiune prima capacitate de productie alumina calcinata, produs necesar pentru Intreprinderea de Aluminiu Slatina.

Pana la data de 30.06.1979 au avut loc extinderi etapizate privind cresterea randamentului si a capacitatii de productie pana la 400 000 tone/an alumina calcinata.
In anul 2000 productia a fost de 416. 579 tone alumina calcinata, dar problemele legate de preturile prohibitive in asigurarea cu energie electrica si pacura, coroborat cu inflatia din perioada respectiva, au condus la scaderea productiei in urmatorii ani si importante pierderi financiare pentru societate.
Dupa depasirea acestei perioade critice privind cresterea preturilor la produsele energetice si inflatie, din anul 2004 este obtinuta o productie record de 520 212 tone,iar in anul 2010 de 550.000 tone, datorate privatizarii, managementului si conjuncturii favorabile de pe piata internationala, dar si alocarii de fonduri investitionale pentru modernizarea fluxurilor tehnologice, reducerea costurilor de productie si eficientizarea timpului de lucru la nivelul fiecarei instalatii.

Dinamica productiei de alumina produsa se prezinta astfel:

2004 : 520212 tone ;2005 : 530886 tone ;2006 : 544463 tone
2007 : 21763   tone – OBS. productia de alumina oprita in luna ianuarie pentru modernizari
2009 : 47,873  tone – OBS. productia de alumina este repornita in luna octombrie 
2010 : 550.000 tone ; 

2011 : 475.857 tone ; 

2012 : 406.611 tone;
2013 : 390.966 tone;
2014 : 362.616 tone;
2015 : 404.823 tone;
2016 : 467.031 tone.
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                                        Alumina produsa si livrata in perioada 2009-2016
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                                        Evolutia productiei de alumina in perioada 2013-2016


In anul 2002, Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea a emis Autorizatia de Mediu nr. 4520/19.04.2002 cu Program de Conformare si obligatii de mediu in anexa, totalul costurilor de investitii pentru mediu prevazute in perioada 2002 – 2005 fiind de  876 000 USD. 

Datorita problemelor aparute in prima parte a anului 2003, din motive obiective si independente de conducerea SC ALUM SA Tulcea  privind asigurarea cu energie electrica si materii prime la preturi foarte mari, masurile din Programul de Conformare analizate cu autoritatea teritoriala de mediu au fost reesalonate. In aceste conditii, Agentia pentru Protectia Mediului a emis Autorizatia de Mediu nr. 5880/10.11.2003 cu Program de Conformare.
Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea emite Autorizatia de Mediu nr. 6803/26.11.2004 cu Program de Conformare, masurile reesalonate pentru perioada 2004 – 2006 avand valoarea  totala de 10 503 380 USD. 
In luna decembrie 2004 a avut loc vanzarea pachetului majoritar de actiuni detinute de BALLI METAL SA Bucuresti la SC ALUM SA Tulcea, catre Pioche Consultants Ltd. – componenta a grupului MARCO plc, actualul VIMETCO GROUP NV - cu sediul in Belize City/Belize. SC ALUM SA TULCEA  face parte in prezent din grupul VIMETCO, actiunile fiind detinute in procent de 99% de SC ALRO SA Slatina.

In data de 11.04.2005 a fost inaintat catre Oficiul Registrului Comertului de pe langa Tribunalul Tulcea cererea SC ALUM SA de modificare a actului constitutiv, iar in sedinta din 18.04.2005, judectatorul delegat la ORC pe langa Tribunalul Tulcea a dispus inregistrarea noului actionar majoritar si actului constitutiv al SC ALUM SA Tulcea.

Odata cu preluarea gestiunii noii societati, SC Balli Metal SA in calitatea de proprietar a luat cunostinta si si-a insusit Programul de Conformare, anexa la autorizatia de mediu nr. 6803/2004 pentru realizarea investitiilor rezultate ca obligatii de mediu pentru activitatile desfasurate pe amplasament. 
Începand cu luna iulie 2005, s-au demarat lucrarile de investitii in domeniul protectiei mediului cuprinse in Programul de Conformare, anexa la autorizatia de mediu nr. 6803/ 2004, investitii preluate in Planul de Actiuni al autorizaţiei integrate de mediu nr. 9/5.02.2007.

Pana in prezent s-au realizat lucrarile prevazute in program dar si alte obiective de investitii de protectia mediului dintre care cele mai importante sunt de reducere a volumelor de ape uzate chimic impure si de racire evacuate in emisari si depozitarea slamului in halda respectand legislatia comunitara si nationala privind depozitarea in conditii de siguranta si gestiunea deseurilor, respectiv:
( suprainaltarea si consolidarea barajului de la halda de slam, pana la cota + 45,00mrMN; 

( eliminarea pierderilor de alumina la sectia calcinare prin efectuarea reparatiilor capitale la electrofiltrele nr. 1 si 2, ( inlocuirea electrofiltrului nr.3 cu noul sistem de epurare cu filtre cu saci, astfel incat sa  fie indeplinite cerintele BAT privind diminuarea emisiilor de pulberi sub 30 mg/Nmc;

( racordul la reţeaua nationala de distribuţie a gazelor naturale si folosirea acestuia in locul pacurii, introducerea de echipamente performante privind  alimentarea arzătoarelor, respectiv a cazanelor la sectia CET si cuptoarele la sectia calcinare – masura privind reducerea consumului de energie (cerinţă BAT);

( modernizarea CET pentru funcţionarea duala păcură – gaz metan, prin adaptarea funcţionarii cazanelor şi arzătoarelor cu NOx redus – avand drept rezultat randamente şi eficienta maximă a sistemului de ardere si incadrarea în limitele prevăzute de Programul de Reducere Progresivă a Emisiilor;
( modernizarea sistemelor de incarcare alumina in vagoane, mijloace auto si in navele maritime;

( modernizarea instalatiilor de desprafuire la statia de preparare a laptelui de var si silozuri pentru eliminarea emisiilor in atmosfera a pulberilor si reabilitarea functionarii depozitului de var;

( modernizarea si cresterea capacitatii bateriilor de lesiere precum şi modernizarea instalatilor la sectia descompunere, necesare pentru eliminarea emisiilor de aerosoli alcalini – certificată prin masuratorile periodice ale imisiilor in zona aferenta platformei industriale;

( reabilitarea retelelor de canalizare chimic-impura si menajera;

( dotarea statiei de descarcare a păcurii cu separatoare moderne de hidrocarburi si realizarea racordurilor care permit colectarea scurgerilor de păcura de la rampa de descarcare la rezervoarele de 3000 tone;

( realizarea sistemului de monitorizare continua a emisiilor de pulberi,NOx si SO2 la sectiile CET si calcinare; 
* achizitionarea si montarea instalatiilor de epurare cu filtre cu saci ,cerinta BAT ,datorita eficientei retinerii pulberilor rezultati la  sectia calcinare si silozurile de alumina
( realizarea sistemului pneumatic de transport alumina in fază densă de la sectia calcinare catre silozuri, fiind eliminate emisiile fugitive de pulberi de alumină pe traseul de benzi calcinare – silozuri;

( instalarea sistemelor de contorizare a debitelor captate de apa bruta la Dunare, monitorizarea apelor pluviale si industriale si noxelor emise la sectiile CET si calcinare;

( contorizarea consumatorilor de apa in uzina, in vederea minimizarii consumurilor si a eficientizarii costurilor;

( reabilitare si modernizare drum pentru transportul materiilor prime din Portul Industrial;
( introducerea bateriei de saci filtranti la transportul aluminei calcinate in cala navelor acostate la incarcare la Dana fluviala de expeditie;

( reabilitarea platformei de depozitare a acidului sulfuric, respectiv acid clorhidric si impermeabilizarea acestora; 

( modernizarea sistemului de conducere a procesului de ardere in calcinatoare şi cresterea capacitatii cuptorului static vertical;

( reciclarea reziduurilor de pacura din rezervoarele de stocare de la gospodaria de pacura si transportul acestora la statie de epurare specializata si autorizata de APM  Prahova;
( reducerea consumului de apa industriala prin achizitia si montajul suplimentar a trei turnuri de racire-recirculare cu tiraj fortat.
Investitiile realizate si puse in functiune in perioada 2010-2016 sunt in majoritate investitii de protectie a mediului si gospodarire a apelor, avand drept scop incadrarea emisiilor de noxe in atmosfera si ape uzate industriale de racire/chimic impure in limitele prevazute in autorizatia integrata de mediu, respectarea conditiilor din legislatia privind regimul de depozitare /managementul deseurilor.
Lucrarile s-au finalizat la termenele prevazute in actele de reglementare emise de autoritatile de mediu, contractate, receptionate in relatia cu antreprenorii specializati, iar noile obiective de investitii functioneaza la parametrii proiectati, emisiile de poluanti in factorii de mediu aer, sol, apa se incadreaza in limitele din autorizatia integrata de mediu eliberata de institutiile statului si se refera la:
( amenajarea sistemului de colectare a apelor  din amonte de halda de slam şi a canalului de fugă ;
( achiziţia şi montajul filtrului orizontal pentru hidrat producţie la instalaţia „Filtrare albă”;
( modernizarea sistemului de epurare prin montarea ansamblului de filtre cu saci la instalatia de calcinare;
( optimizarea consumului de apa industriala prin construirea unui turn de racire cu tiraj fortat 
( modernizarea cazanului energetic C2AP, conversia la gaze naturale, montaj instalatie de ardere si automatizare cu NOx redus la instalatia C.E.T.
Realizarea acestor investitii au avut efecte benefice in eficientizarea fluxurilor de productie, dar in special in reducerea emisiilor de noxe in factorii de mediu din zona urbana si periurbana, relevante fiind urmatoarele aspecte:
( rationalizarea si folosirea eficientă a materiilor prime si materialelor;

( eliminarea emisiilor din surse punctiforme şi a emisiilor fugitive;

( minimizarea generarii deşeurilor;

( utilizarea eficientă a energiei şi controlul permanent al resurselor;

( monitorizarea permanentă a surselor generatoare de noxe si încadrarea emisiilor în limitele prevăzute în autorizaţiile emise pentru societate; 

( utilizarea gazelor naturale la CET si instalatia de calcinare;
( reducerea consumului de apa industriala prin construirea si montajul turnurilor de racire –recirculare cu tiraj fortat tip EVAPCO de ultima generatie; 
( montarea instalatiilor de epurare cu saci filtranti la instalatia de calcinare;
( depozitarea slamului ingrosat la halda in conditiile respectarii prevederilor HG nr. 349/2005 privind depozitarea deseurilor care transpune Directiva nr. 1999/31/CE, privind depunerea slamului rosu din faza lichida in faza densa la 52-62% s.u. prin montarea unui ingrosator adanc proiect Franta. 

In prezent sunt finalizate investitiile la halda de slam pentru depozitarea slamului in faza densa, reconstructia ecologica pe suprafata de cca.4 ha care se transforma in spatiu verde prin plantarea de arbori si arbusti, construirea canalului de fuga ape pluviale, diguri de aparare si de compartimentare, sistem de umectare, drenari, impermeabilizari, etc. lucrari proiectate si realizate in perioada 2010-2016, conforme legislatiei comunitare si nationale si de respectare a recomandarilor BAT .
In acest an Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea a decis in urma analizei Raportului geologic ca halda de slam sa fie trecuta din categoria siturilor potential contaminate in sit necontaminat, propunere transmisa la ANPM Bucuresti,decizia finala urmand a fi luata de autoritatea centrala de protectia mediului.
Detalii privind planul de amplasament si delimitarea terenului proprietatea societatii, sunt prezentate în anexa la prezentul Raportul de amplasament: Plan amplasament si delimitare a bunului imobil, intabulat la OCPI 
 2.3. Utilizarea actuala a terenurilor   
Obţinerea aluminei calcinate are la bază procedeul Bayer alcalin,procedeu standard ce respecta cerinta BAT . Procedeul constă in principal din dizolvarea conţinutului de alumină cu leşie fierbinte, concentrată, la temperatura şi presiuni ridicate (T = 2450C, p = 34 atm).
 În continuare procesul tehnologic prevede eliminarea sterilului prin operaţii de purificare a soluţiei de aluminat de sodiu prin operaţii de purificare a soluţiei de aluminat prin operaţiuni de desiliciere, îngroşare, spălare şi filtrare. Hidroxidul de aluminiu din soluţia de aluminat se precipită şi apoi se separă prin filtrare. Hidroxidul de aluminiu purificat se calcinează, în urma acestei operaţiuni rezultând produsul finit – alumina calcinată ,oxid de aluminiu .
Fluxul tehnologic din cadrul  uzinei de alumina in vederea procesarii minereului de bauxita pentru obtinerea aluminei, se desfasoara in conformitate cu metoda alcalina Bayer si consta intr-un flux tehonolgic de prelucrare continua pe  sectii/instalaţii, dupa cum urmează:        
( departamentul Aprovizionare – Logistică, pentru aprovizionarea cu materii prime si materiale; sunt functionale magazia centrala, magazii secundare, spaţii de depozitare – gestionare a pieselor, subansamblelor, materialelor;
( sectia Macinare, in care este realizata macinarea bauxitei in mori cu bile (macinare umeda cu adaos de solutie de atac  de var si NaOH ) ;
( sectia Desiliciere si Leşiere, pentru lesierea pulpei macinate de bauxita in baterii de autoclave, in functie de tipul de bauxita utilizat, la temperaturi cuprinse intre 140 – 255 0 C;  

( sectia Evaporare (dotată cu doua baterii Kestner si una tip I.A.Oradea) pentru pregatirea solutiei de atac;

( sectia Filtrare Rosie, care cuprinde instalatia ingrosare-spalare (8 vase de ingrosare, 6 vase de spalare) si instalatia Filtrare Rosie (13 buc. Filtre Kelly); cuprinde si depozitul de bauxită.  
( sectia Descompunere, unde solutia de aluminat filtrat este trecută in vase decompozoare; 

( secţia Filtrare Alba, unde are loc  obtinerea hidratului de aluminiu umed (filtre disc– 9 buc., filtre tambur – 4 buc., schimbatoare de caldura ); 

( secţia Calcinare, unde hidratul de aluminiu este transformat in alumină calcinata (trei calcinatoare rotative orizontale si  unul static vertical);
 Fiecare instalatie componenta dispune de utilitati pentru colectarea, canalizarea si epurarea efluentilor generaţi in vederea evacuarii in ape de suprafata ,aer.

                                           Descrierea procesului tehnologic

Tehnologia de prelucrare a bauxitei din uzină, are la bază procedeul BAYER de solubilizare a aluminei din bauxită cu sodă la temperatură şi presiune ridicată şi are ca rezultat pe de o parte obţinerea de alumina vandabilă unei uzine de preparare a aluminiului metalic, iar pe de alta se obţine sterilul fin măcinat care este un deşeu (sub formă de slam solid şi nepericulos) care se transportă ca hidromasă la iazul de decantare, unde se depozitează. Procedeul Bayer este de fapt singurul procedeu de obţinere a aluminei utilizată pe plan mondial si respecta cerinta BAT .
Materia primă, bauxita este un minereu complex care conţină în afară de diferite minerale de oxizi de aluminiu, respectiv gibbsit, boehmit şi diaspor, şi o serie de minerale bazate de oxizi de fier şi dioxid de titan.
Depozitul de stocare a bauxitei

Bauxita din portul industrial (portul mineralier- DC Deltanav SA) este transportata cu autobasculantele de mare capacitate in uzina. In functie de tipul bauxitei, aceasta este stocata in depozitul de bauxite in zone distincte. 

Pe timpul iernii, cand sunt gheturi pe Dunare, bauxita este transportata in uzina cu ajutorul vagoanelor pe calea ferata. Golirea vagoanelor se poate face mecanizat cu ajutorul Culbutorului sau pe estacada in zona Greiferului, bauxita fiind depozitata cu ajutorul benzilor extractoare. Din depozit, pentru incarcarea bauxitei pe benzile transportoare sunt utilizate buldozere. 

Sunt amplasate doua benzi cu capacitatea de transport maxim 200 t/h/lant de benzi, care deservesc cele doua zone de depozitare a bauxitei. Benzile transportoare alimenteaza cu bauxita buncarele din instalatia de macinare. Alimentarea benzilor extractoare si depozitarea bauxitei se utilizeaza doua buldozere. Cantitatile manipulate sunt de cca. ~ 5000 tone /zi.                                                                
Macinare

Bauxita de pe benzi alimenteaza direct buncarele morilor. Bauxita din buncare este extrasa cu benzi transportoare si trimisa cu ajutorul benzilor dozatoare in alimentarea morilor. Benzile dozatoare sunt prevazute cu cantare. Sunt 6 mori cu bile. Moara M1 nu este functionala datorita unor probleme la fundatie.

Buncarul morii M1 este folosit pentru alimentare / rezerva pentru moara M2.

La intrarea in moara, odata cu bauxita, se dozeaza solutie de atac astfel incat sa se obtina o pulpa macinata cu raport L/S = 0.9 – 1. 

Morile sunt cu doua compartimente de lungime egala (7 m). In primul compartiment sunt introduse bile de diametre 100mm, 110mm, 120mm (60 tone – in cantitati egale). In compartimentul al doi-lea sunt introduse cipepsuri (60 tone).

Finetea de macinare, la iesirea din moara trebuie sa fie 25-30% refuz pe sita de 63 microni.

Moara are trei compartimente pentru macinarea bauxitelor diasporice (bauxita Parnasse). Se utilizeaza sistemul de hidrociclonare a pulpei macinate.

In primul compartiment sunt bile de diametre 100mm, 110mm, 120mm (40 tone – in cantitati egale). In compartimentul 2 sunt bile de diametre 60mm, 80mm (40 tone – in cantitati egale). In compartimentul 3 sunt cilpepsuri (40 tone).

Finetea de macinare (pentru bauxita Parnasse), dupa hidrociclonare trebuie sa fie 8-10% refuz pe sita de 63 microni.

Benzi dozare: viteza variabila – 0 – 1.2 m/s; capacitate transport – 0-200 tone.
Cantare de banda: moara M3 are cantar dozator tip Hasler.

Morile M2, 4, 5 au cantare dozatoare Tehnoem. 
Moara M6 are cantar de banda tip Automatica. 

Mori cu bile: Putere motor antrenare – 1600 KW; Turatie moara – 17 rot/min; Diametru interior – 3000 mm; Lungime tambur – 14000 mm; Incarcatura cu bile – 120 tone.
Capacitate bauxita macinata – 35 t/h (bauxita diasporica Moara M6), 120 – 130 t/h (bauxita gibsitica).
La iesirea din moara utilajul este prevazut cu o sita prinsa de tamburul morii care separa pulpa macinata de corpurile nemacinate. Sita are ochiuri de 5 mm.

Pulpa macinata intra in vasul morii si este pompata cu ajutorul pompelor Warman 8/6, Warman 6/4 si NBB 250.
Pentru macinarea bauxitei diasporice se folosesc vase speciale cu pompe Warman 8/6, in care se colecteaza pulpa hidrociclonata cu finetea de macinare utilizata in proces.
  Predesiliciere
In instalatia de predesiliciere sunt 12 vase. Volum vas predesiliciere – 1000 m3.

Rol functional:  vase de predesiliciere – pulpa densa; vase de stocare pulpa normala pentru bateriile de lesiere vase de stocare solutie de atac; ingrosatoare pulpa diluata.
Din cele patru vase de predesiliciere, unul este in reparatie, doua functioneaza in serie pe un sort de bauxita (functie de ponderea mai mare a bauxitei in proces ~70%), iar un vas functioneaza singur pentru predesilicierea sortului de bauxita cu pondere mai mica in proces ~30% (indulcitor).

Pulpa densa macinata este pompata in primul vas de desiliciere unde este incalzita cu ajutorul unui schimbator de caldura teava in teava vertical, aflat pe traseul de recirculare al pompei Warman 8/6. Transferul catre vasul 2 de desiliciere are loc din debitul recirculat, cu ajutorul unui ventil aflat la cota superioara a vasului. Reglarea se face manual in functie de nivelele pulpei in vasele de predesiliciere.

Pentru incalzirea pulpei dense este folosit abur de 16 bar. Condensul rezultat este trimis in vasul de condens pur. In caz de impurificare a condensului, acesta poate fi directionat pe vasul de apa de spalare.

Din vasul de predesiliciere, care functioneaza pentru bauxita cu pondere majoritara (~70%), pulpa densa este trimisa prin cadere libera de la conul vasului pe traseul Dn 150mm intr-unul din vasele morilor. In acest vas se amesteca cu restul de solutie de atac si lapte de var si se prepara pulpa normala, care este pompata cu pompele Warman 207 in vasul de stocare pulpa pentru lesiere.
Din vasul de predesiliciere care functioneaza pentru bauxita cu pondere mica in proces (~30%), pulpa densa este pompata din debitul recirculat printr-un amestecator, unde se introduce solutia de atac si apoi amestecul ajunge in vasul de pulpa normala din care se alimenteaza bateriile de lesiere. 

Densitate pulpa densa – 1700 – 1750g/l.
Temperatura pupla densa ultimul vas depredesiliciere – 95 – 98 0C

Na2Ok solutie de atac – 170 – 180g/l pentru bauxite gibsitice.
Na2Ok solutie de atac – 200 – 210g/l pentru bauxite boehmitice, diasporice.
Temperatura solutie de atac – 65 – 75 0C.
Modul caustic solutie de atac – 2.3 – 2.55.
Densitate lapte de var – 1360g/l (preparat cu solutie de atac.)

Modul caustic impus pentru pulpa lesiata – 1.30 – 1.37 (functie de tipul bauxitei lesiate).
A fost pusa in functiune instalatia de dozare Pupla Densa / Solutie de atac. Pulpa densa din vasul 2 de predesiliciere este trimisa in alimentarea pompelor Warman PCH 150 de la statia de alimentare a bateriilor de lesiere. Solutia de atac se amesteca la intrarea in pompele Warman PCH 150. Reglarea dozarii se face cu ajutorul ventilelor automate. 

                                                                      Circuitul solutiei de atac

Solutia de atac este pompata de la Evaporare si ajunge in vasul tampon. Pentru pomparea solutiei de atac in proces, se utilizeaza pompele:  Warman PC 200, NC 200 . 

Pentru dozarea solutiei de atac sunt utilizate:

- 7 conducte (cu debitmetre si regulatoare automate) pentru dozarea solutiei de atac pe vasele morilor; 

- 2 conducte  (cu debitmetre si regulatoare automate) pentru dozarea solutiei de atac pe intrarea in morile M2, M3, M4, M5 pentru macinare umeda;
- 1 conducta cu debitmetru si reglare manuala pentru dozarea solutiei pe morile M5, M6 in cazul macinarii bauxitei diasporice;
- 1 conducta cu debitmetru si reglare manuala pentru dozarea solutiei de atac la prepararea laptelui de var; 

- 1 conducta cu debitmetru si reglare automata pentru dozarea solutiei de atac pe amestecatorul situat pe Predesiliciere (cota 24 m) cu pompare de la Evaporar
 Statia de preparare lapte de var
Varul este adus in uzina pe calea ferata si se depoziteaza in depozitul de var. Din depozitul de var, cu ajutorul greiferului, varul industrial este alimentat in buncarul concasorului. Varul este extras cu banda alimentator si este deversat in concasorul cu falci.

Dupa concasare, banda preia varul concasat pana la elevatoare, de unde este ridicat pana la cota buncare tobe de var si este preluat de banda reversibila ce deserveste toate cele trei buncare. 

Din buncare, varul este dozat in toba de var, cu ajutorul unor dozatoare celulare. 

Tobele de stins var au doua functii tehnologice: tobele sunt utilizate pentru prepararea laptelui de var cu ajutorul solutiei din linia de spalare a slamului rosu. Laptele de var rezultat fiind utilizat in Filtrarea Rosie la prepararea TCA. 
Toba este utilizata pentru prepararea laptelui de var cu ajutorul solutiei de atac pentru dozarea in pulpa densa sau in pulpa normala, care este trimisa la Lesiere.  

Din tobele de var pulpa rezultata deverseaza in racletii mici unde se separa faza lichida de reziduurile solide, este trimisa prin cadere libera in vasul de omogenizare. Din acest vas, cu ajutorul pompelor Warman 4/3  este trimis la Filtrare Rosie pentru prepararea TCA. 

Toba care functioneaza cu solutie de atac deverseaza direct in racletii mari. Suprascurgerea intra prin cadere libera in vasul de stocare de unde este trimisa cu ajutorul pompelor Warman 4/3 si Bicaz 200, la Macinare pentru prepararea pulpei normale.

Reziduurile solide din racletii mari sunt spalate cu apa din linia de spalare a slamului rosu si apoi sunt evacuate in afara instalatiei. 

Densitate lapte de var pentru Filtrare Rosie – 1100g/l; Densitate lapte de var pentru Macinare – 1360g/l.
Toba de var: diametru – 1500 mm; Lungime – 6000 mm; Turatie toba 2.2 rot/mi ; Capacitate – 9 tone lapte de var / ora; Greutate totala – 10200kg; Temperatura de lucru – 100 oC.
             Pomparea pulpei normale in lesiere
Pentru alimentarea bateriilor de lesiere sunt utilizate doua statii de pompare.

Debitul maxim este 350 m3/h.

Caracteristici pompe Duplex cu debit variabil: putere motor =400Kw; turatie maxima 1000 rot/min; debit – 30-130 mc/h – pentru alimentarea bat .D, E.
Caracteristici pompe Duplex cu debit fix: putere motor – 250 Kw; turatie =750 rot /min; debit =110 mc                                                                                                                                                                                                      
 Lesiere
Baterii de inalta temperatura Bat D, E ~ 245 0C.
Pulpa normala de bauxita este pompata cu ajutorul pompelor duplex in alimentarea bateriilor de autoclave. 

Autoclavele sunt legate dupa cum urmeaza:

Autoclavele 1 – 8 sunt de preincalzire. Preincalzirea pulpei se face cu ajutorul aburului impur recuperat din pulpa lesiata. 

Autoclava 9 este de incalzire. Se face prin trecerea condensului rezultat din autoclave unde se utilizeaza abur viu de 80 bari.

Autoclavele 10, 11, 12 – sunt de incalzire cu abur viu. 

Autoclavele 13, 14, 15, 16 – sunt autoclave de reactie. 

Dupa linia de autoclave pulpa trece in linia de expandare formata din 8 trepte. 

Trecerea intre autoclave si expandoare se face cu sifon. Reglajul presiunii pe iesirea din baterie se face cu ajutorul ventilului regulator de pe ultima autoclava, iar intre expandoare reglajul se face cu ajutorul ventilelor manuale. 

Profil de temperatura si presiune pe baterie:

	Q alim, m3/h
	T alim 0C
	T8 0C
	T9 GrdC
	T10 0C
	T11 0C
	T12 0C
	T16 0C
	P16 bar
	Q Ind
	Pexp 1 bar
	Pexp 8 bar

	250
	71
	169
	177
	202
	220
	245
	244
	32
	50
	11.2
	0.81


Pulpa lesiata ajunge in hidropulpator unde se amesteca cu apa de diluare si apoi trece in vasul de diluare. Pulpa diluata este trimisa cu ajutorul pompelor Warman 8/6 in vasele de ingrosare slam rosu.

Baterii de joasa temperatura  - bat. A1, A2, C1, C2 – Temperatura ~ 145 0C

De la statia duplex, pulpa normala de bauxita este trimisa cu ajutorul pompelor Warman PCH 150 in prima autoclava.Autoclavele sunt legate dupa cum urmeaza:

Autoclavele 1 – 3 sunt de preincalzire. Preincalzirea pulpei se face cu ajutorul aburului impur recuperat din pulpa lesiata in expandoarele 1-3. 

Autoclava 4 este de incalzire. Se face prin trecerea condensului provenit din aburul rezultat din autoclavele de incalzire 5, 6 unde se utilizeaza abur de 16 bar. Cand functioneaza bateria de inalta temperatura, se utilizeaza si condensul provenit din aburul de 80 de la autoclavele D9/E9. 

Autoclavele 5, 6  – sunt de incalzire cu abur viu 16 bar.
Autoclavele 7, 8  – sunt autoclave de reactie. 

Dupa linia de autoclave pulpa trece in linia de expandare formata din 3 trepte. 

Trecerea intre autoclave si expandoare se face cu sifon. Reglajul presiunii pe iesirea din baterie se face cu ajutorul ventilului regulator de pe ultima autoclava, iar intre expandoare reglajul se face cu ajutorul ventilelor manuale. 

Pulpa lesiata trece din ultimul expandor in vasul de diluare. 

Pulpa diluata este trimisa in vasele de ingrosare a slamului rosu cu ajutorul pompelor NBB 250. 

	Q alim m3/h
	T alim 0C
	T1 0C
	T3 0C
	T4 0C
	T5 0C
	T6 0C
	T7 0C
	Paut 8  bar
	Pexp 1 bar
	Pexp 3 bar

	350
	72
	80
	92
	108
	136
	136
	137
	3.5
	0.8
	0.06


  Filtrare Rosie 
  Ingrosarea slamului rosu

Pulpa diluata din vasele diluare este trimisa in vasele de ingrosare a slamului rosu. 

Vasele sunt ingrosatoare adanci, iar suprascurgerea ajunge prin cadere libera in vasul de colectare a solutiei de aluminat nefiltrat. Slamul evacuat din vase este trimis cu pompele Warman 4/3 in prima treapta de spalare. 

Vasele sunt ingrosatoare circulare de mare capacitate cu Dn 20m, monocamerale, cu fund conic. Supracurgerea este trimisa cu ajutorul pompelor Cerna 200 in vasele colectoare de solutie de aluminat nefiltrat. Slamul evacuat din vasele de ingrosare este trimis cu ajutorul pompelor Warman 4/3, in treapta 1 de spalare. 

         Vasele ingrosatoare adanci: volum 700 m3; inaltime totala 24 m, se alimenteaza cu pulpa diluata si se extrage solutia limpede la inaltimea 18 m, din care 12 m partea cilindrica si 6 m inaltimea conului; diametru 8m; turatie sistem agitare 0.2 rot/min; debit pulpa diluata alimentata ~200 - 350m3/h; solide in pulpa de alimentare ~ 60 – 80 g/l; debit slam evacuat 20 – 40 m3/h; densitate slam evacuat 1520 – 1540 g/l.
                                                     Instalatiile de dozare floculanti

Se utilizeaza floculant Nalco 9779, Cytec 1227. Pentru preparare se utilizeaza condens pur la temperatura de maxim 50 0C. Prepararea are loc centralizat intr-o instalatie formata din pompa de floculant, pompa amestec, vas de maturare solutie de floculant. Solutia de floculant este apoi pompata in punctele de unde sunt montate instalatii de dozare.  

Solutia de floculant este trimisa cu ajutorul pompelor de transvazare in vasele de unde se alimenteaza statiile de dozare montate in Hala Duplex pentru dozarea in ingrosatoarele adanci si pe platforma vasului spalator pentru dozarea in vasele de ingrosare a slamului Dn 20 m.

Pentru dozare se utilizeaza apa de spalare pompata din linia de spalare a slamului (treapta a treia).

        Dozarea floculantului se face in doua aditii:

aditia 1 ~ 40% pe traseul de pulpa diluata – 10 m inainte de a intra in vas;
aditia 2 ~ 60% la centrul vasului ingrosator in fluxul fluidului.
Pentru limpezirea solutiei, se dozeaza coagulant. Acesta este preparat in vasul de preparare prevazut cu un dozator cu disc si a suprascurgerii vasului prima treapta de spalare.
Coagulantul este pompat in linia de ingrosare a slamului cu ajutorul pompelor Cerna 200. Dozarea coagulantului se face pe traseele de pupla diluata inaintea primei aditii de floculant. Pentru pulpa lesiata provenita din bateriile de joasa temperatura, coagulantul se dozeaza in vasele de diluare. 

                                                           Ingrosatoare
4 ingrosatoare Dn 20m, H 4.2 m cu fund conic;
3 ingrosatoare adanci cu Dn 8 m, H 18 m, cu fund conic.
                                                      Spalarea slamului rosu

Pentru spalarea slamului sunt utilizate vasele : Dn 20, cu fund conic si vase Dn 35, cu fund plat.
Slamul este spalat in contracurent cu condens alcalin din Lesiere si din Evaporare, periodic se adauga apa barometrica provenita din instalatia de vid din Evaporare. 

Slamul din ingrosare este pompat in alimentarea vaselor. Inainte de a intra in vase, se amesteca cu apa din linia de spalare si intra in vase. Slamul este pompat cu pompele Bicaz 200.

In vasul de slam intra slamul evacuat din linia de spalare unde se amesteca cu apa pompata din halda de slam si apoi cu pompele este pompat la halda de slam. 

Periodic, surplusul de apa din halda (ape meteorice si de transport) este preluat in uzina la instalatia de neutralizare, este tratata cu acid sulfuric pentru scaderea pH-ului si apoi este trimisa la Bazinul de retentie. Din bazinul de retentie, impreuna cu alte ape curate din cadrul uzinei, este pompata la Dunare.

 Vase spalare slam: volum 6000 m3; inaltime 6 m; diametru 35m; turatie sistem agitare normala 3.3 rot/ora; densitate slam ~ 1300g/l

                                                      Dozare floculant in spalare

Pentru decantare este utilizat floculant Nalco 9779, preparat in instalatia centrala si apoi este dozat in sistem de o pompa de dozare. Floculantul se dozeaza similar cu vasele de ingrosare.

                                                         Incalzirea apei de spalare

Sunt patru etape de incalzire a apei de spalare.

Condensul alcalin de la Evaporare, impreuna cu o parte din apa barometrica de la instalatia de vid din evaporare, este trimisa cu pompele Cerna 200 si NC 200 prin intermediul unui schimbator de caldura Teava in Teava la Filtrare Rosie. Apa de spalare se incalzeste cu condensul pur provenit de la Lesiere.

Suprascurgerea vasului trece prin 2 schimbatoare de caldura cu placi tip Alfa Laval. 

Pentru incalzirea solutiei in schimbatoarele de caldura cu placi se utilizeaza abur de 4.5 bar. Condensul rezultat este utilizat la prepararea solutiei de floculant.
                                                          Filtrarea solutiei de aluminat

Suprascurgerea vaselor ingrosatoare ajunge in vasele colectoare de unde este trimisa cu pompele 12 NDS la filtrarea de control.

Filtrarea are loc in 13 filtre tip kelly situate la cota 7.5m. Filtrele au cate doi tamburi fiecare cu o suprafata de filtrare de 50 m2/tambur. Filtrarea se face pe pat de filtrare TCA.

Solutia limpede din filtre trece prin cadere libera in vasele de solutie de aluminat. Solutia este trimisa la Filtrare Alba cu ajutorul pompelor 12 NDS. 
Patul filtrant se spala cu apa industriala curata, pulpa rezultata cade in vasele colectoare (malaxoare) de la cota 0. De aici este trimisa cu ajutorul pompelor Bicaz 125 in treapta a 3 de spalare a slamului. 

        Prepararea TCA

Laptele de var pompat de la vasul tampon, de unde se amesteca cu solutie de aluminat filtrat. Dupa maturare, TCA este dozat cu pompele Warman in vasele colectoare de solutie de aluminat nefiltrat.

        Dozare CGM

Se utilizeaza aditiv Nalco 7837/1 si se dozeaza in aspiratia pompelor de solutie de aluminat.

        Dozare antispumant

Se utilizeaza aditiv Nalco 7842 si se dozeaza in vasele de stocare solutie de aluminat filtrat (477/4).

       Dozare aditiv pentru filtrare 


Se dozeaza aditiv Nalco 99DF0971 in vasul colector de solutie de aluminat nefiltrat.

          Filtrare Alba  - Descompunere

Aceasta  instalatie  are  rolul  de  a  descompune  din  solutia  de  aluminat  de  sodiu  hidroxidul  de  aluminiu  si  de  a  pune  in  libertate  solutia  muma. Aceasta  etapa  se  obtine  prin:


- racirea  solutiei  de  aluminat,


- descompunerea  solutiei  de  aluminat,

- filtrarea  hidratului  amorsa,


- filtrarea  hidratului  productie.

           Racirea solutiei de aluminat

Solutia de aluminat primita de la Filtrarea  Rosie, cu temperatura medie anuala de 980C, trebuie sa fie racita la o temperatura care este functie de granulatia dorita a fi obtinuta. Scopul acestei raciri este cresterea suprasaturatiei solutiei de aluminat, in vederea separarii ulterioare a hidroxidului de sodiu de solutia muma.

Racirea solutiei de aluminat se realizeaza prin schimbatoare cu placi ( ά- Laval 1-6) tip M20-MFM, T20-MFG agentul de racire fiind solutia muma sau apa industriala rezultata de la turbocompresoare (racitorii de aer).
                                                    Descompunerea solutiei de aluminat

Instalatia de descompunere cuprinde 37 de vase, din care doar o parte sunt folosite ca vase decompozoare si o parte din vase sunt folosite ca: vase de stocare solutie muma  sau solutie concentrata, vase de stocare lesie de soda. Vasele golite de pulpa sunt trecute pe spalare cu lesie pentru dizolvarea crustelor depuse.

Transportul intre decompozoare se face prin intermediul jgheaburilor sau al aerolifturilor. Prin trecerea amestecului de solutie de aluminat si hidrat amorsa din vas in vas, are loc precipitarea hidroxidului de aluminiu.

Pentru obtinerea aluminei Sandy procesul se imparte in doua etape: in prima etapa se realizeaza conditiile pentru agomerarea particulelor, iar in faza a doua se creeaza conditii pentru cresterea cristalelor. 
Pentru realizarea acestor etape fiecare baterie este impartita în doua parti distincte: prima zona denumita şi zona de aglomerare, formata din 1-2 decompozoare, restul decompozoarelor din baterie formeaza zona de crestere.

Vasele de descompunere sunt recipienti cilindrici, care se termina cu o parte conica si au o capacitate medie de 2280 m3 si diametru de 10 m; fiecare vas este prevazut la baza cu ventile clopot prin care se poate face izolarea sau golirea. Transportul pulpei de la un vas la altul se face prin intermediul jgheaburilor si aerolifturilor. Vasele au fost modificate pentru a lucra in cascada. Se foloseste o panta de 1 la 10 pentru noua conectare a jgheaburilor. 

Majoritatea vaselor au fost echipate cu aerolifturi externe de diferite marimi (pentru recirculare Dn 400 si transfer Dn 200mm). Repulparea la filtrele de amorsa groba se realizeaza cu ajutorul sifoanelor din ultimile vase de aglomerare. 

Intre ultimul vas al zonei de aglomerare şi primul vas al zonei de aglomerare are loc o racire de ~5 -8 0C, care se realizeaza prin intermediul unei unitati de racire compusa din schimbatoare (- laval spiralate tip 1H-L -1T, 1H – L -1W folosind ca agent de racire apa industriala.

Din ultimul vas al fiecarei baterii pulpa trece in  instalatia de hidroseparare.
Hidroseparatoarele sunt vase conice cu capacitate de 750 m3; fiecare hidroseparator este prevazut la baza cu ventile care permit izolarea, respectiv golirea.

Pulpa din conurile hidroseparatoarelor constituie  pulpa  productie, iar  pulpa  din  suprascurgerea  hidroseparatoarelor  constituie  pulpa pentru filtrarea hidratului amorsa.

                                                       Filtrarea hidratului amorsa

Pulpa din suprascurgerea hidroseparatoarelor cu cadere libera, prin intermediul conductelor, alimenteaza cuvele filtrelor disc de amorsa. Pulpa este alimentata in cuva filtrelor, surplusul merge prin preaplin in vasul de preaplin, de unde este recirculata prin intermediul pompelor Warman 8/6 in cuvele filtrelor amorsa. 

In zona de suflare a filtrului, hidratul este desprins de pe panza, cade in jgheaburi unde se repulpeaza cu pulpa venita din ultimele vase de aglomerare şi dupa o omogenizare este reintoarsa în descompunere pe primele vase de crestere. 

Hidratul rezultat de la filtrele disc este repulpat cu filtrate din ultima treapta de spalare a hidratului productie. Discurile functioneaza în tandem cu un filtru tambur. Rolul instalatiei este de a indeparta organicele din sistem. În acest fel se creeaza conditii pentru obtinerea unui hidrat amorsa fin, care în etapa de aglomerare va foma un cristal omogen rezistent şi cu o buna granulatie.

Tamburul spala hidratul  amorsa fina in felul urmator: turta de hidrat rezultata de la  discuri este repulpata cu filtrat si ajunge in vasul prevazut cu agitare mecanica, de unde cu pompele se alimenteaza cuva filtrului tambur.
                                                    Filtrarea hidratului productie

Pulpa productie, prin cadere libera asigurata de presiunea hidrostatica din hidroseparatoare, alimenteaza cuvele  filtrelor disc. Prin filtrare se obtine turta de hidrat care se repulpeaza cu condens alcalin de la Evaporare si filtrat de la filtrele tambur.

Cu ajutorul pompelor solutia este dirijata in cuva filtrului tambur ca si prima treapta de spalare, turta de hidrat repulpata cu condens fierbinte intra in vasul tampon de unde, cu pompele Warman 4/3 AH, se alimenteaza cuvele filtrelor tambur (a doua treapta de spalare).

Hidratul se spala cu condens alcalin fierbinte (la o temperatura de cel putin 85 0C) pompat de la instalatia Evaporare.
Hidratul  de  la  tambur cade  pe  jgheab  direct  pe  banda  spre  calcinare.

Spalarea hidratului productie se face prin dozare de condens alcalin pe cele sase conducte prevazute cu duze, de deasupra tamburului. Debitul de condens se regleaza in functie de valorile obtinute la  analiza chimica  “lavabil “. 

In anul 2013 s-a pus in functiune investitia privind “Achiziţie şi montaj filtru orizontal pentru hidrat producţie la instalaţia Filtrare albă”, in scopul îmbunătăţirii procesului de filtrare şi  obţinerii unei calităţi superioare a produsului finit. Suprafaţa totală necesara realizării obiectivului privind montajul filtrului orizontal, in scopul obţinerii unei calităţi superioare a hidroxidului de aluminiu este de 136 mp.

Descrierea caracteristicilor tehnice ale filtrului orizontal  Pan Filter tip M:

Suprafaţa de filtrare = 43mp; Diametru filtru = 7.7 m; Debit de alimentare  = 131.8 t/h; Umiditate a hidroxidului de aluminium după filtrare < 8%; Concentraţie în solide = 49-54%; Concentraţie în caustic = 292 g/l exprimat în Na2CO3.
  
Filtrul orizontal Bokela este un echipament de ultima generatie confecţionat din oţel special pentru filtrarea hidroxidului de aluminiu şi este proiectat astfel încât să respecte standardele de siguranţă din legislaţia naţionala şi Uniunii Europene. Prin montajul acestui sistem performant de filtrare în locul filtrului disc nr. 9 existent, rezulta o îmbunătăţire a calităţii aluminei calcinate furnizate de către SC Alum SA atât la intern cât şi la extern. 

Consumul de condens utilizat pentru spălarea hidroxidului de aluminiu scade de la aproximativ 70-80 m3/h la maxim 40 m3/h, în condiţiile optimizării funcţionării instalaţiei „Filtrare Albă”. 

Reducerea de consum de condens are efect benefic funcţionării instalaţiei de Evaporare datorită reducerii consumului de abur cu aproximativ 2- 4 tone/oră.

Funcţionarea filtrului orizontal este complet automatizată, operatorul de serviciu având acces la un computer de proces cu ajutorul căruia să poată ajusta parametrii de operare în funcţie de debitul de alimentare şi de parametrii de calitate prestabiliţi.

Montajul filtrului orizontal la instalaţia Filtrare Albă, reprezenta o necesitate pentru îmbunătăţirea calităţii hidrantului, nu influenţează bilanţul de materiale şi nu sunt emisii de noxe care să conducă la efecte asupra factorilor de mediu ori sănătăţii oamenilor. Utilajul se amplasează pe fluxul de producţie existent, în incinta închisă, activităţi care nu presupun extinderi de lucrări de construcţii-montaj ori desfiinţare secţie / utilaje tehnologice la instalatia de filtrare.

Această achizitie de îmbunătăţire a calităţii hidratului producţie la standarde europene nu are impact potenţial asupra populaţiei, sănătăţii umane, faunei, florei, solului, patrimoniului istoric şi cultural. Proiectul se încadrează în legislaţia de mediu şi constă în consolidarea şi modernizarea sectorului productiv prin achiziţionarea de utilaje şi echipamente moderne cu eficientă ridicată la instalaţia de filtrare albă. Obiectivul face parte din axa prioritară şi programul operaţional sectorial de creştere a competitivităţii economice prin implementarea unui sistem inovativ şi  eficient de producţie.

Nu sunt generate acţiuni care să vizeze apariţia de alte activităţi ca de pildă: surse sau linii de transport a energiei, eliminări ape uzate, evacuari de noxe etc.

Achiziţia şi montajul unui filtru orizontal in scopul îmbunătăţirea calităţii procesului tehnologic de obţinere a hidroxidului de aluminiu si respectarii standardelor internationale, nu influenteaza calitativ si cantitativ valorile limita de emisii aprobate prin autorizatia integrata de mediu.

  Evaporare

Solutia muma rezultata din instalatia Filtrare Alba este dirijata la Evaporare în vederea concentrarii si prepararii solutiei de atac.   

Deasemenea, pentru ridicarea concentratiei solutiei de atac si completarea pierderilor tehnologice de soda, solutiile concentrate care ies din evaporare sunt corectate cu soda proaspata sau lesii rezultate de la spalarile chimice.


Concentrarea solutiilor mume se realizeaza in instalatia “Evaporare”, care  cuprinde: 


- 2 baterii  de  evaporare de tip Kestner cu cate 6 corpuri fiecare;
 
- 2 superconcentratoare de solutie;  


- 1 baterie de evaporare   de  tip  VN (in conservare);

- vase de stocare solutie muma.
Bateria de evaporare de tip Kestner este o baterie cu efect multiplu, lucreaza in contracurent, in film descendent si se compune din: 


- 6 corpuri de evaporare  formate  fiecare dintr-un  separator si un fierbator;

- 5 preincalzitoare de amestec; 


- 5 detentoare - autoevaporatoare de solutie;  

- 4 autoevaporatoare de condens pur; 


- 5 autoevaporatoare de condens impur;  


- instalatia de vid, care cuprinde doua condensatoare barometrice principale, doua grupuri de extractie a gazelor necondensabile din baterie, ejector de mare capacitate, inchizator hidraulic.

Bateria de evaporare este deservita de pompe centrifuge si rezervoare de  stocare.

                                                Circuitul  solutiei in Evaporare

Solutia  muma  rezultata  in  urma  descompunerii  solutiei  de  aluminat  este dirijata  de  la Filtrarea Alba  spre Evaporare astfel: in proportie de ~ 45%  trece mai intai prin schimbatoarele de caldura α-laval de la Filtrarea Alba, dupa care solutia muma incalzita cu ajutorul solutiei de aluminat fierbinte este dirijata la corectie in vasele de solutie concentrata si in vasele de stocare solutie muma.

~  25% in vasul limpezitor si in vasele de stocare.

~  30% din solutia muma este  distribuita  in 2  rezervoare  de  stocare ( H= 9m, D=6.25m, V=300mc).  

Aceste  rezervoare  functioneaza  pe  principiul  hidroseparatorului, adica  suspensia  de  hidrat  este  colectata  pe  la  conul  rezervorului  si  returnata  la  Filtrare Alba, iar  solutia  de  la  deversarea  rezervoarelor  este  dirijata  prin  cadere  libera  spre  alte  rezervoare. 
De aici, solutia este preluata de pompe cu un debit  Q=300 – 350 m3/h  si  pompata  in  separatorul corpului de evaporare si preincalzitorul corpului de evaporare. Din separator solutia este preluata de pompa si recirculata  prin fierbator si separator. Din  conul  separatorului  solutia  este  transferata in preincalzitorul  corpului de  evaporare. Preincalzirea solutiei se face direct, abur - solutie, aburul provenind din separatorul corpului de evaporare si expandor. Din preincalzitor, solutia  trece in separator prin curgere libera. 

In ceea ce priveste depunerile pe suprafetele de schimb de caldura ale tevilor fierbatoare, periodic aceste suprafete sunt curatate mecanic, fiind scos din productie cate un corp, fara ca bateria Kestner sa fie oprita.

Perioada de curatare mecanica dureaza ~ 20 zile pentru un corp, astfel ca in ~ 9 luni (in perioda de iarna nu se decrusteaza corpurile) se curata tot sistemul.

Exista posibilitatea ca in perioada in care nu se decrusteaza mecanic tevile fierbatoare sa se functioneze in sase corpuri. 

                                        Circuitul de abur si condens in Evaporare

Aburul de incalzire saturat si putin supraincalzit vine in sectie printr-o conducta de 500 mm cu presiune de 3.5-4.5 atm si se introduce in fierbatorul corpului de evaporare si fierbatorul superconcentratorului de solutie. Presiunea de lucru este de 3-4 atm. In urma transferului de caldura dintre agentul termic (abur  viu) si solutie, aburul isi schimba starea de agregare si trece din starea gazoasa in starea lichida, formand condensul pur. 

Aburul secundar rezultat in urma expandarii condensului pur prin cele trei (patru) trepte de expandare se foloseste  la preincalzirea solutiei in fierbatoare. Din autoevaporatorul de condens, condensul este preluat si pompat  in  rezervorul  de condens de unde cu pompele este  trimis  la  CET.

Din autoevaporatorul de condens, condensul alcalin cu 63 0C este preluat de pompele CERNA150-30kw/1500rpm, (Q=180m3/h, T=60grdC)  si  pompat  fie  in  rezervorul  de  stocare  condens  alcalin  de  unde  cu  pompele  Kestner K8AM25 se trimite la Filtrarea Alba pentru spalarea hidratului productie, fie in rezervorul  tampon de unde  se pompeaza la spalarea slamului rosu. 

Aburul secundar rezultat prin expandarea solutiei in primele trepte  de  expandare  se consuma la preincalzitoarele de amestec. Din  expandorul  de  solutie  aburul  secundar  este  dirijat  la  condensatorul  barometric  al  liniei  de  expandare  a  solutiei.
                                                            Circuitul  de  vid

Pentru asigurarea vidului pe bateria Kestner sunt prevazute doua instalatii de vid, una  pe linia evaporatoarelor si cealalta pentru ultimul expandor. Fiecare instalatie este formata dintr-un ejector primar, un condensator, un ejector secundar si o oala de  esapare comuna. Ejectoarele  functioneaza  cu  abur de 16 atm.

                                                  Circuitul  gazelor  necondensabile

Gazele necondensabile din condensatorul barometric sunt aspirate la partea superioara a condensatorului de ejectorul primar si trecute in condensatorul din care gazele necondensabile sunt aspirate de ejectorul secundar si  trimise in oala de esapare, separatorul de picaturi si de aici in atmosfera. Condensatoarele principale sunt alimentate cu apa recirculata din statia de pompare de turnul 1 sau turnul 2. 

Apa barometrica din condensatoare trece in inchizatorul hidraulic din care cu pompele 18 NDS este trimisa la turnul de racire si apoi prin intermediul statiei de pompare reintra in circuitul  normal. 

Pentru asigurarea vidului la pornirea instalatiei este prevazut un ejector de mare capacitate prevazut cu amortizor de zgomot.
                            Instalatia de indepartare sare de carbonat de sodiu

In cazul prelucrarii bauxitelor cu continut de carbonat (bauxita India si Grecia) dupa  mai  multe cicluri de fabricatie a  aluminei in sistem se  acumuleaza  o  cantitate  foarte  mare  de  carbonat  de sodiu care duce la scaderea eficientei in aproape toate fazele  procesului  tehnologic.
O parte din solutia medie de la bateria Kestner de evaporare este supusa supraconcentrarii in vederea ridicarii concentratiei peste limita de solubilitate a carbonatului de sodiu.

Dupa concentrarea solutiilor recirculate in superconcentratoare, carbonatul de sodiu acumulat in timpul procesului de fabricatie cristalizeaza.

Solutia iese cu aprox. 70-72 0C si un debit de cca. 60-65 m3/h si poate trece prin schimbatoare de caldura spiralate pentru racire pana la 50-52 0C (se foloseste ca agent de racire apa industriala).

Schimbatorul de caldura foloseste ca agent de incalzire abur din bara de 4.5 bari. Din schimbatorul de caldura solutia este ajunge in ingrosatorul monocameral. Ingrosatorul este prevazut cu agitare mecanica. 

Pe la partea conica a ingrosatorului se extrage periodic pulpa ingrosata, care se depoziteaza in vasul de stocare si se trimite in instalatia de filtrare.  

Instalatia de filtrare este prevazuta cu trei filtre tambur cu vid, care se folosesc pentru filtrarea suspensiei solide de carbonat.  

Turta rezultata de la cele 3 filtre tambur este repulpata cu condens alcalin. 

Sistemul de indepartare a sarii de carbonat de sodiu cuprinde:

- 4 schimbatoare de caldura spiralate a 25 m2 fiecare;
- 6 vase de maturare prevazute cu agitare mecanica; 

- 6 pompe pentru transvazarea solutiei; 
- 1 inchizator de solutie filtrata; 

- instalatia de vid; 
- 1 ingrosator prevazut cu agitare mecanica; 

- vas de stocare a pulpei ingrosate prevazut cu agitare mecanica;
- vase de maturare; 

- doua schimbatoare de caldura teava in teava; 

- 2 instalatii de colectare a scurgerilor; 

- 3 filtre rotative cu vid. 

Pompele de vid cu inel de apa M.I.L. 1501 sunt destinate realizarii vidului necesar filtrarii sarii de carbonat de sodiu. Pompele absorb gazele necondensabile si aburul secundar de la condensatorul barometric al filtrelor tambur si le refuleaza in atmosfera printr-un separator de picaturi.

 Calcinare

Hidratul productie de la filtrele tambur cu o umiditate de 8 – 12% cade pe banda transportoare. 

De pe banda hidratul este preluat de un jgheab pe benzile transportoare, care au rolul de a alimenta buncarele. Benzile sunt reversibile putand deversa hidratul in depozit. Hidratul din depozit poate fi introdus in circuitul de alimentare al calcinatoarelor prin intermediul unui elevator cu cupe.

Alimentarea cu hidrat a elevatorului cu cupe se face prin intermediul unui buncar de zi, alimentat de podul cu graifar; din buncarul de zi hidratul este preluat de un transportor cu placi care deverseaza pe banda si in final este preluat de elevatorul cu cupe. 

Cu  ajutorul benzilor hidratul este dirijat in buncarele de alimentare ale cuptoarelor.
                                                         Calcinatoarele rotative


Amestecul de hidrat si prafuri recirculate alimenteaza calcinatoarele pe la capul rece al acestora; prin avansarea materialului in contracurent cu gazele de ardere se realizeaza uscarea, deshidratarea si calcinarea. Alumina calcinata se obtine la capul cald al cuptorului, la o temperatura de 1100-1200oC.


Alumina  calcinata este  preluata prin intermediul camerelor de trecere in racitoarele tambur, unde are loc racirea indirecta cu apa la temperaturi de  90-150o C. Din racitoare alumina ajunge in buncarele. Aceste buncare amplasate sub sita racitorului alimenteaza cu alumina calcinata vasele de transport pneumatic; prin traseele de transport pneumatic alumina este stocata in 5 silozuri se 2000 t capacitate.


Praful depus in camera de fum la capul rece al cuptorului si in electrofiltru se evacueaza la partea inferioara a buncarelor aferente, ajunge prin cadere libera la aparatele de transport pneumatic (aerolifte), cu ajutorul carora se transporta la alimentatorul biax.


Calcinatoarele sunt prevazute cu o instalatie de reglare a presiunii si debitului de gaze naturale, pentru situatiile critice exista si instalatia de preincalzire cu abur a pacurii; arderea pacurii se face cu injectoare cu  pulverizare de abur din reteaua de abur de 16 atm. 


In prezent cuptoarele de calcinare rotative sunt in conservare, fiind utilizate doar in cazul unor revizii-reparatii la cuptorul static, deoarece consumul de energie termica este mare si sunt situatii frecvente de nefunctionare a electrofiltrelor din dotare, datorate caderilor de tensiune.
                                                              Cuptorul Static

Instalatia consta dintr-un cuptor static in suspensie, inseriat cu un ciclon pentru separarea materialului. Hidratul este alimentat cu ajutorul unui snec in coloana de antrenare in prima treapta de preincalzire si apoi trece in treapta a doua de preincalzire dupa care este alimentat in cuptorul de calcinare propriu-zis. Hidratul se preincalzeste la cca. 4000C si se deshidrateaza partial prin recuperarea caldurii gazelor arse care circula in contracurent. Alumina calcinata, dupa separarea intr-un ciclon, intra in instalatia de racire formata din 4 trepte, in care se raceste, cedind caldura aerului de ardere care circula in contracurent incalzindu-se la 700 - 7500C. Temperatura de calcinare este de 1150 0C. 

Din ultima treapta de racire, alumina intra intr-un buncar de stocare care alimenteaza trei vase de transport pneumatic in faza densa, de unde este trimisa in cele cinci silozuri de stocare. 

Ca solutie alternativa de transport a aluminei calcinate la silozuri se pot utiliza benzile de transport si elevatorul de alumina calcinata. Aceasta solutie de transport este utilizata in special in cazul efectuarii reparatiilor planificate la sistemul pneumatic de transport in faza densa.
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C.E.T. Alum este amplasat pe platforma societăţii S.C. Alum S.A. Tulcea, în zona de vest a municipiului Tulcea, la cca. 5 km de Dunăre, instalatie IPPC cu impact semnificativ asupra mediului.
Centrala a fost concepută şi realizată în 2 (două) etape :

 ( prima etapă realizată din 2 cazane C2AP 120 t/h, 1 TG – 12 MW şi  4 cazane  CR-9;

 ( etapa a – II – a constructia si montajul cazanului C2AP de 120 t/h, 1 TG – 12 MW  si un cazan de 105 t/h şi 2 CAF – uri de 100 Gcal.
În prima etapă cazanele C2AP au fost amplasate într-o hala închisă şi puse în funcţiune la următoarele capacitati:

C2AP nr. 1:  mai – 1973;C2AP nr. 2 : februarie – 1974;

Evacuarea gazelor de la aceste cazane se face printr-un coş de dispersie cu înălţimea de 80 m.

Turbina nr. 1 în condensaţie tip CSL – 12 MW a fost pusă în funcţiune în aprilie 1979, a funcţionat periodic, iar în momentul de faţă este demontată în vederea înlocuirii cu o turbină în contrapresiune.

Cazanele CR 9 de 10 t/h, racordate la acelaşi coş de dispersie, au fost puse în funcţiune în aprilie 1973 şi au funcţionat până la intrarea în funcţiune a capacitatilor din cadrul etapei a doua de investitii.

În etapa a doua, cazanele si echipamentele de automatizare si monitorizare puse în funcţiune au fost următoarele:

C2AP = 120 t/h, nr. 3 – septembrie 1979;

C = 105 t – iulie 1978;

TG 2 =12 MW – noiembrie 1984;

CAF = 100 Gcal nr. 1 – februarie 1981;

CAF = 100 Gcal nr. 2 – ianuarie 1982;

În prezent CAF – ul nr.1  de 100 Gcal a fost transferat in anul 2003 în proprietatea Consiliului Local Municipal Tulcea, care se ocupă de repararea şi exploatarea acestuia, iar CAF-ul nr. 2 a fost casat si demolat.

Principalele echipamente termomecanice aflate în funcţiune in prezent sunt:

( 3 cazane de abur de 120 t/h şi la presiunea de 100 bari; 

( 1 cazan de 105 t/h la 16 bari;
( 1 turbină CKTR 12 MW.
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Ca obiect de activitate, instalatia mare de ardere C.E.T.  asigura aburul tehnologic şi cca.45% din energia electrică utilizata in fluxul  de productie din SC ALUM SA.

Datorita modernizarii proceselor de productie, s-a redus cantitatea de energie termica si in general funcţionează  2(două) cazane,respectiv  cazanul  C2AP nr 1 de 120t/h  si  cazanul C105 de 110 t/h, fiind alimentate cu gaze naturale.Proiectarea arzatoarelor s-au realizat conform contractului nr.6094/2006 de SC ICEMENERG SA Bucuresti pentru cazanele nr 1 si C105 din CET. 
Executia si livrarea arzatoarelor cu NOx redus s-a efectuat conform contractului nr. 365/17.09.2007 de catre SC Mecanoenergetica SA Turnu Severin, iar montajul arzatoarelor s-a efectuat conform contract 396/05.12.2007 de catre TMUCB – Filiala Galati.
Cazanele  C2AP nr 2 si nr 3 sunt rezerva avand posibilitatea de a functiona dual cu pacura si gaze naturale.
Instalatia de ardere cazan C2AP nr 2 privind conversia pe gaze naturale cu arzatoare cu NOx redus produse de firma Pillard a fost finalizat si pus in functiune.

Pentru cazanele care pot functiona cu pacura s-a reusit reducerea consumului specific de păcură de la aproximativ 99 [kgpăcură /tabur] la 95[kgpăcură /tabur], deci implicit o scădere a cantităţii de gaze evacuate la coş. Alimentarea arzatoarelor se realizeaza in prezent doar cu gaze naturale, utilizarea pacurii fiind o varianta doar pentru situatiile critice.
Pentru cazanele C2AP nr 1 si C105 care functioneaza cu gaze naturale, consumul specific de gaz pe tona de abur produs este de cca. 84 Nm3/t abur.

Pentru a păstra cât mai scăzut acest consum specific sunt montate ventilatoare de aer noi la toate cazanele, fapt ce conduce la o ardere bună şi la scăderea noxelor exhaustate din gazele de ardere.

Instalatia mare de ardere CET dispune si de echipamentele pentru producerea energiei electrice, respectiv:

- 1 turboagregat tip CSL 12, cu condensatie si 2 prize de 12 MW, 80 bari, 535°C;
- 1 turboagregat tip CKTR 12, cu contrapresiune  si  priza de 12 MW, 90 bari, 535°C.
Aburul necesar functionarii turboagregatelor este asigurat de grupul de cazane C2AP.

Aburul produs de instalatiile de ardere pe gaze naturale cazane C2AP este trimis in doua colectoare de abur viu catre consumatorii tehnologici, turbine pentru producerea energiei electrice si alti consumatori interni.

Pentru consumatorii instalatiilor tehnologice, aburul este luat din colectorii de abur viu, trecut prin statii de reducere – racire la parametrii solicitati de sectiile de productie.
In luna decembrie 2011 la CET s-au finalizat lucrarile de constructii si achizitionarea echipamentelor la cazanul enegetic C2AP2, privind conversia la gaze naturale, montaj instalatie de ardere si automatizare cu NOx redus.
Lucrari de investitii receptionate la cazanul energetic nr.2, tip C2AP de 120t/h se refera la conversia de functionare utilizand gaze naturale in locul pacurii, achizitionarea, montajul arzatoarelor cu NOx redus, fabricate de firma Pillard si instalatiei de automatizare. Obiectivul de investitii functioneaza din luna decembrie 2011 in parametrii normali de exploatare, pornirea cazanului se realizeaza in sistem semiautomat, dupa care acesta functioneaza in regim automat de reglare sarcina si combustie.

Cazanul realizeaza debitul nominal de 110 t abur /ora la un consum de gaze naturale de 8500 Nmc/h.

Consumul  de gaze naturale pentru producerea unei tone de abur la parametrii normali de exploatare este de cca.77,5 Nmc/h, la temperatura apei de 200ºC.

Testele privind functionarea arzatoarelor cu NOx redus au aratat ca pornirea cazanului se face cu toate cele 9 arzatoare incarcate la minimul tehnic de 330 Nmc/h, dupa care se continua incarcarea termica a acestora conform diagramei de pornire a cazanului.

Instalatia de automatizare ardere este compusa dintr-un sistem de monitorizare a parametrilor de exploatare pentru circuitele de apa-abur; aer de ardere - gaze arse; gaze arse recirculate si din bucla de reglaj aer de ardere; combustibil gazos; ardere combustibil; reglare sarcina cazan in functie de presiunea aburului; depresiune focar; debit gaze recirculate.

Buclele de reglaj sunt acordate si incarcate pentru functionarea in regim automat si se refera la toata gama de reglaj a cazanului in ansamblu.

Lucrarile de modernizare a cazanelor de la CET si trecerea acestora de la functionarea cu pacura la utilizarea gazului natural, au drept scop incadrarea emisiilor de SO2 ,NOx si pulberi la instalatia mare de ardere cu impact semnificativ asupra mediului, in limitele aprobate de legislatia comunitara si preluata in legislatia nationala.

Deoarece SC Alum SA are obligatia reducerii emisiilor de NOx de la 300mg/Nmc la 100 mg/Nmc  avand perioada de tranzitie pana in anul 2020 , s-a elaborat studiul de fezabilitate de catre firma SC Electro-Total Bucuresti, privind „Modalitati de reducere a emisiilor NOx pana la 100mg/Nmc de cazanele de abur 1,2 si 4 de la CET ’’.
Cazanul Nr.1 de 120 t/h, presiunea de 100 at.,si temperatura de  540 0C este destinat producerii de abur reglat pentru turbina in contrapresiune de 12MW .Cazanul este de fabricatie romaneasca (Vulcan Bucuresti) si a fost pus in functiune in 1975.

Cazanul este de radiatie, cu circulatie naturala, functionand cu depresiune pe partea gazelor de ardere si are profilul clasic al literei grecesti „Π” prin care se realizeaza circulatia gazelor de ardere, in prima parte ascendent, apoi orizontal si in final descendent.

In prezent cazanul este echipat cu arzatoare de gaze naturale cu NOx redus la momentul implentarii (<300mg/mc)  proiect ICEMENERG ce cuprinde 6 arzatoare dispuse pe trei nivele. Arzatoarele sunt de tip turbionar cu palete tangentiale care imprima aerului o miscare de rotatie .
 La ora actuala cazanul este modificat si are doar 6 arzatoare cu distante intre centrele lor de 2318 mm pe vertical si de 3750 mm pe orizontala. Din aceasta cauza cat si din cauza faptului ca flacarile arzatoarelor sunt curbate in sus ele se intrepatrund pe verticala. Acest efect este accentuat de distributia inegala a gazului pe toate arzatoarele. Pentru a limita temperatura aburului la valori acceptabile pentru sistemul de injectie, arzatoarele de la nivelul de jos primesc mai mult gaz ceea ce face ca flacarile lor sa fie lungi si curbate in sus. Aceste flacari se amesteca cu cele ale arzatoarelor de la nivelul 2 si 3 rezultand in cele din urma o ardere completa. Datorita faptului ca sunt doar 6 arzatoare de putere mare (aproximativ 15 MW fiecare) si adancimea focarului este mica (doar 4m) practic flacarile se preling pe peretele din spate al cazanului. Fenomenele descrise mai sus fac ca gazele in timp ce ard sa piarda caldura ceea ce limiteaza temperatura din focar si reduce cantitatea de NOx produsa. Totusi cantitatea de NOx masurata a depasit 200mg/mc adica dublu fata de ce se doreste.Avand in vedere dimensiunile focarului este preferabila utilizarea a 9 arzatoare si cutie comuna de aer asa cum a fost gandit cazanul de proiectant.

 De asemenea Electro-Total a cerut oferte la 3 firme externe reputate in domeniu pentru echiparea cazanului cu 6 arzatoare in conditiile realizarii unui NOx de maxim 100mg/m3. Toate aceste firme si-au declinat posibilitatea de a realiza cerintele atat de NOx cat si de functionare si fiabilitate a cazanului in varianta cu 6 arzatoare si au recomandat si sustinut varianta de 9 arzatoare pentru indeplinirea conditiilor de functionare, fiabilitate si Nox redus Trebuie luat in calcul costurile necesare pentru readucerea cazanului la situatia initiala cu cutie de aer si 9 arzatoare.Este de preferat sa se aleaga arzatoare ce utilizeaza pe langa alte metode de reducere a noxelor si recircularea fortata externa. Prin reglarea acestei recirculari se poate ajunge la un optim de functionare ce poate fi ajustat automat in functie de sarcina cazanului. Aceasta posibilitate de reglaj este un avantaj clar si util pentru adaptarea optima a arzatoarelor la cazanul existent.

Evaluare costuri la cazanul nr.1 :

· Refacerea fetei cazanului  si cutiei de aer comune sau cutiilor de aer individuale si conductele aferente in varianta cu 9 arzatoare = 180000 euro
· Sistem de ardere si automatizare cu 9 arzatoare =1.100.000 euro
· Reparatii infiltratii =100000 euro
· Inlocuirea exhaustorului de gaze arse =170.000 euro
Cazanul nr.2

Cazanul de 120 t/h, 100 at, 540 0C este destinat producerii de abur reglat  pentru turbina in contrapresiune de 12MW, din dotarea S.C. ALUM S.A. Tulcea. 
Cazanul este de fabricatie romaneasca (Vulcan Bucuresti) si a fost pus in functiune in 1975.

Cazanul este de radiatie, cu circulatie naturala, functionand cu depresiune pe partea gazelor de ardere si are profilul clasic al literei grecesti „Π” prin care se realizeaza circulatia gazelor de ardere, in prima parte ascendent, apoi orizontal si in final descendent.

Arzatoarele sunt de fabricatie Pillard – Franta de tip LOW NOx. Arzatoarele utilizeaza o combinatie intre aerul de combustie in trepte, combustibilul in trepte si recircularea gazelor arse.

Aprinzatoarele sunt de fabricatie Pillard si functioneaza la presiunea gazelor naturale de 630 mbar.

In prezent,pentru reducerea emisiilor de NOx sub 150 mg/Nmc., se injecteaza gaze de ardere in aerul de ardere cald, care alimenteaza cutia de aer comuna celor 9 arzatoare.

Acest cazan este echipat cu arzatoare moderne care au fost concepute sa realizeze NOx sub 150 mg/mc. La masuratorile realizate pe data de 25.03.2015 s-au masurat 110mg/Nmc la sarcina foarte aproape de sarcina nominala a cazanului. Arzatoarele sunt concepute sa functioneze cu un amestec de aer cu gaze recirculate.

Pentru a reduce NOx-ul sub 100mg/mc ,este necesara cresterea debitului de recirculare peste dublul valorii din prezent. In aceste conditii este necesara inlocuirea exhaustorului existent cu unul care sa asigure depresiunea mai mare necesara pentru a putea functiona in regimul de mai sus.

Ventilatorul de exhaustare actual conform datelor tehnice de catalog asigura un debit de 230.000 m3/h la o presiune de 260 mm c.a. la temperatura de 20°C.Noul ventilator va trebui sa aiba un debit de 346.000 m3/h, la o presiune de 326 mm c.a. la temperatura de 20°C

Aceste infiltratii mari de aer fals la cazanul nr.2 au trei efecte nedorite: aduc oxigen in focar care produce NOx, suprasolicita sistemul de control a temperaturii aburului si supraincarca exhaustorul. Aceasta evidentiaza consumul suplimentar de energie pentru evacuarea aerului infiltrat pe traseul de gaze arse. Repararea periodica a cazanului si etansarea lui rezolva in mare parte supraincarcarea exhaustorului si a sistemului de injectie, reduce noxele produse si pierderile de energie.

Evaluare costuri cazanul nr.2
· Schimbarea ventilatorului de exhaustare cu unul cu parametrii superiori pentru a face fata maririi debitului recircularii = 170.000 Euro

· Reparatii infiltratii = 70000 Euro

Cazanul nr.4

Cazanul nr.4 are capacitatea maxima de 105 t/h abur la 17 at si + 250 0C. Acesta este un cazan cu circulatie naturala cu ecrane de radiatie si un puternic fascicul convectiv, este echipat cu un pachet de supraincalzitor, doua pachete de economizor si trei pachete de preincalzitor aer. Cazanul functioneaza cu suprapresiune pe partea gazelor de ardere, in acest sens fiind prevazut numai cu ventilatoare de aer si fara exhaustor.

Cazanul este echipat cu 6 arzatoare modificate conform proiect ICEMENERG dispuse cate 3 pe doua nivele. Cazanul este echipat cu arzatoare de gaze naturale cu NOx redus proiect ICEMENERG Arzatoarele sunt de tip turbionar cu palete tangentiale care imprima aerului o miscare de rotatie. Alimentarea cu aer a a arzatoarelor se realizeaza prin doua canale de aer ,cate unul pentru fiecare etaj al cazanului.Cazanul functioneaza normal cu doua ventilatoare de aer.

Acest cazan este echipat cu arzatoare pe gaz metan proiectate si construite in Romania pentru a realiza NOx<300mg/mc. La masuratorile din data de 25.03.2015 cazanul a realizat Nox intre 210 si 240 mg/mc la o sarcina de 55%. La sarcina nominala cantitatea de NOx va fi mai mare. Este evident ca aceste arzatoare nu pot realiza NOx<100mg/mc si deci ele trebuie inlocuite. Arzatoarele noi trebuie sa fie proiectate pentru a realiza nivelul de noxe dorit, functionind in conditiile specifice acestui cazan cu suprapresiune in focar si aer preincalzit.

Inlocuirea arzatoarelor - Este de preferat sa se aleaga arzatoare ce utilizeaza pe langa alte metode de reducere a noxelor si recircularea fortata externa. Prin reglarea acestei recirculari se poate ajunge la un optim de functionare ce poate fi ajustat automat in functie de sarcina cazanului. Aceasta posibilitate de reglaj este un avantaj clar si util pentru adaptarea optima a arzatoarelor la cazanul existent.

 Exista 2 tipuri de arzatoare care pot echipa acest cazan: Arzatoare cu cutie de aer comuna ori arzatoare tip monobloc/dublubloc.

Evaluare costuri cazanul nr.4:
Schimbarea sistemului de ardere si automatizare=750.000 Euro

Reparatii exfiltratii=120000 Euro

Statia de descarcare lesie de soda

Statia de descarcare a lesiei de soda preia cisternele cu lesie sosite in uzina in vederea descarcarii lor pentru completarea in sistem a pierderilor mecanice si tehnologice de soda si asigurarea necesarului de soda pentru spalari chimice si tratarea chimica a apei.

Soda lichida cu o concentratie de ~48% NaOH se aduce in cisterne la rampa de descarcare, de unde prin cadere libera, soda trece in rezervorul tampon. Din rezervorul tampon cu V=32mc, prin intermediul pompelor centrifuge de tip PCH 125, soda se pompeaza din instalatia Descompunere pentru spalare chimica la instalatia de Tratare chimica a apei, instalatia Filtrarea Rosie pentru spalare chimica filtre Kelly sau in vasul de stocare de la Evaporare de unde lesia de soda se dozeaza in sistem.

Circuitul  apei industriale
               a.  Staţia de Tratare Chimică

Apa pompată de la GZA ajunge la Staţia de Tratare Chimică într-un rezervor de apă limpezită de 200 mc, de unde este trimisă în liniile de demineralizare.  Liniile de demineralizare sunt alimentate cu apa limpezita cu pompe tip Lotru 125 a care aspira apa din colector şi o transmit după caz în cei 2 preîncălzitori cu plăci de tip apa-abur (în  sezonul rece) sau in sezonul cald direct in conducta de alimentare a fiecărei linii de demineralizare.

În liniile de demineralizare, traseul apei este următorul: apa intră în filtrul acid tr. I (în număr de 2 pentru fiecare linie de demineralizare), care au funcţia de demineralizare fără decarbonatare şi desiliciere, adică treapta de dedurizare. Din filtrul acid tr. I apa intră în filtrul slab bazic, unde se reţin sulfaţii şi clorurile, după care intră în filtrul puternic acid tr. II, unde se reţin eventualele scăpări ale sărurilor. Apa intră în filtrul puternic bazic unde se reţin sărurile de siliciu, după care este trimisă în rezervoarele de stocare de unde este preluată de 6 pompe PCH - Q=180m3/h, N=50) şi refulată prin două trasee Ø273x8 mm pentru alimentarea cazanelor de la CET.


b.Circuitul de apă şi abur la CET

Apa de alimentare a cazanelor este apă demineralizată, preparată la staţia de tratare chimică şi trimisă la CET prin două conducte.
Pe firul 1, apa trece printr-un răcitor de purjă (schimbător cu plăci Alfa Laval), care recuperează căldura provenită de la purja continuă a cazanelor, după care ajunge în degazorul de 1.2 ata.

Pe firul 2, o parte din apă trece printr-un răcitor de abur recuperat de la labirinţii turbogeneratorului nr. 2  (RAL) şi ajunge în degazorul de 1,2 ata. Tot în degazorul de 1,2 ata ajunge şi condensul recuperat, provenit de la secţiile tehnologice şi de la preîncălzitoarele din circuitul apei de alimentare a cazanelor.

Degazorul de 1,2 ata sunt în număr de 3 bucăţi cu următoarele caracteristici: p = 1,2 ata, Q = 180 m3, V = 40 m3. În degazori are loc procesul de degazare termică pentru alimentarea CO2 şi O2. 

Din degazorul de 1,2 ata apa este preluată de pompele de transvazare TERMA 200 şi refulată prin preîncălzitorul de apă de adaos de 100 m2 în degazorii de 6 ata (3 buc.), cu următoarele caracteristici: p = 6 ata, Q = 200 m3/h, V = 40 m3.

Apa degazată termic din degazorii de 6 ata este preluată de pompele de alimentare a cazanului C 105 t/h şi a cazanelor C2AP 120 t/h după cum urmează:
· 4 pompe OLT 80 refulează apa spre cazanul C105. În cazan apa, după ce se trece prin economizor, ajunge în sistemul vaporizator şi aici, după ce se transformă în abur, trece printr-un supraîncălzitor şi este debitat cu 17 ata şi 250 0C într-un colector final care este distribuit astfel:

- direct la instalaţiile tehnologice din Leşiere, Evaporare, Măcinare, Descompunere, Calcinare şi pentru consum intern, la ridicarea temperaturii apei de alimentare a C2AP în preîncălzitoarele de înaltă presiune de 16 ata, preîncălzitorul de păcură, ejector TG – CKTR şi arzătoare cazan C2Ap nr. 1.

- prin două staţii de reducere de  16/5 ata, la instalaţiile tehnologice din Evaporare, Filtrare Roşie, Filtrare Albă şi pentru consum intern la gospodăria de combustibil, tratare chimică apă şi pentru ridicarea temperaturii apei de alimentare a cazanelor în preîncălzitor apă adaos.
· 5 pompe de alimentare CHP – 125 – SIGMA cu Q = 150 m3/h, p = 150 ata, N = 1000 kw, care refulează apa in cazanele C2AP prin PIP-urile de 16 ata (2 buc.) şi PIP 31 ata (2 buc.).

În cazan apa după ce trece prin economizor tr. I, condensator Dolejal şi economizor tr. II, ajunge în sistemul fierbător şi după ce este transformat în abur trece printr-un supraîncălzitor de radiaţie şi prin două supraîncălzitoare de convecţie  (S.Î. tr. II şi tr. III amplasate în drumul II gaze arse), după care ajunge în colectorul final de abur cu 100 at şi 540 oC şi este distribuit pentru producerea energiei electrice.
                                                  Producerea energiei electrice

                 Producerea energiei electrice

Pentru producerea energiei electrice aburul de 100 at şi 540 oC din colectorul de abur viu al cazanelor C2AP este trimis la TG – CKTR de 12 MW, de la care se prelevează abur cu următorii parametri:

-priza fixă 31 at pentru prîncălzirea apei de alimentare a cazanelor C2AP în cele două PIP-uri de 31 at;

-priza de16 at, debitează abur în colectorul de 16 ata distribuit pentru consumul tehnologic pe platformă şi consum intern CET; contrapresiune, abur de 5 at, debitat în colectorul de 5 at şi de aici distribuit în secţiile tehnologice şi pentru consum intern.

                Alimentarea cu energie electrica
S.C. ALUM S.A. Tulcea îşi asigură necesarul de energie electrică din două surse complementare:
•  Sistemul energetic naţional;
•  Sistemul propriu de producere a energiei electrice.
Alimentarea societăţii cu energie electrică se face printr-o linie aeriană de 110KV, ce porneşte de la staţia de transformare de 400/110 KV, aparţinând CONEL, amplasată în partea vestică a municipiului Tulcea. Linia aeriană de 110 KV (dublu circuit) menţionată, alimentează o staţie de racord adânc SRA  - 110/6 KV, aparţinând societăţii.

Staţia de racord este echipată cu 2 transformatoare de 40 MVA, din care unul în funcţiune şi unul de rezervă. Ea este amplasată pe platforma societăţii, la limita vestică a acesteia. Staţia este montată în aer liber, pe platforma betonată, fiind dotată cu puncte de racordare, separatori magistrali, borne de plecare a tensiunii de 6KV, etc.
În cadrul CET, sunt montate două turboagregate de câte 12 MW  ce reprezintă sistemul propriu de producere a energiei electrice.

Consumatorii de energie electrică din cadrul uzinei de alumină, sunt:
•  Consumatori energetici la 6 KV;
•  Consumatori energetici la 0,4 KV.
Pentru consumatorii de energie electrică, sistemul energetic uzinal este prevăzut cu 6 staţii de conexiune şi posturi trafo, grupate pe secţii de fabricaţie.

Separat de sistemul de alimentare cu energie electrică al platformei uzinale, mai există două puncte de consum exterioare şi anume captarea de apă brută din Dunăre şi staţia de pompare SP2, aparţinând haldei de şlam. Alimentarea acestor două puncte se realizează din sistemul energetic naţional prin posturi trafo separate.
Transformatoarele sunt montate în 18 cabine de zid, construite separat sau făcând parte din clădirile unor secţii şi adăpostesc perechi de transformatoare (unul activ şi unul de rezervă), ce reduc tensiunea de la 6 KV la 0,4 KV. Aceste transformatoare au diferite puteri, în funcţie de necesarul utilajelor racordate.
                                                         Sistem distributie gaze naturale
               Sistemul de distributie cuprinde:

-racord la SNT, statie de distributie gaz metan – investitie platita de Alum si administrata de catre Transgaz; 
-conducta de gaz metan si retea interna de distibutie; 

-statie de reducere presiune gaz natural de la 10 bar la 3 si respectiv 0.8 bar pentru alimentarea Instalatiilor de Calcinare si CET;
-sisteme de ardere – arzatoare achizitionate si montate la instalatiile de Calcinare si CET. In prezent aceste  arzatoare permit utilizarea drept combustibil a gazului natural.

                                                         Circuitul de aer comprimat


Principalii consumatori de aer comprimat sunt: Descompunerea, Calcinarea,  Atelierul  mecanic, Desilicierea, Pompele duplex, CET si terti.


Instalatia de producere a aerului comprimat a fost proiectata pe 3 hale echipate cu un numar de 11 compresoare  cu capacitatea totala de  1180 mc/min.

Aerul este refulat de compresoare în distribuitorul general si catre diversi consumatori.   

                                       Sistemul de control proces Delta – V

Sistemul de control proces, pe a carui baza s-a dezvoltat automatizarea de proces din ALUM SA, este sistemul DeltaV 4.2 furnizat de firma Emerson in anul 2000 si a carui arhitectura este de tip DCS (Distributed Control System).
Arhitectura sistemului de control proces din SC ALUM SA, se compune  dintr-un numar de 4 subsisteme aflate in  instalatiile: Lesiere, Filtrare Rosie, Evaporare, CET, sunt interconectate intre ele, centralizate in Dispecerat si subsistemul independent din instalatia Calcinare.

Toate cele  5 subsisteme, sunt formate fiecare in parte din: software interfata om-masina, controler, cartele de achizitie si control la toate acestea adaugandu-se: 

- 2 servere de date si configurare,

- 1 server de Web, 

- 9 statii de lucru-operator, licente, chei fizice si software de securitate, baza de date cu parametrii si configuratiile pentru fiecare punct de masura si control, surse de alimentare.

            In prezent, sunt conectate la sistem un numar de 766 puncte de masura si control continuu ceea ce reprezinta aproximativ 37% din totalul punctelor de masura si control din cadrul intregii platforme tehnologice a societatii ALUM SA. 

          Ponderea elementelor de control (reglare) continuu, integrate in sistemul de control proces actual reprezinta 16% din totalul de 766 puncte de masura si control si se datoreaza necesitatii imediate de monitorizare a fluxului de productie si reglare partiala a acestuia. 

                                                           Materii prime si auxiliare

  
La SC Alum, principalele materii prime utilizate sunt: bauxita, var, gaz natural / pacura, apa industriala si demineralizata, hidroxid de sodiu, acid clorhidric, sulfuric.

             Energia electrica utilizata este preluata din sistemul energetic national si din sursa proprie produsa la CET ca energie termica sub forma de abur, utilizat pentru producere de energie electrica si utilizare in procesul tehnologic.
            Principalele materii prime si auxiliare folosite in procesul de obtinere a hidratului de alumina, energiei electrice si termice sunt: 
             a) Bauxita - minereu complex care conține diferite concentratii de oxizi de aluminiu, oxizi de fier, dioxid de titan, dioxid de siliciu; 

b) Var industrial ;

c) Leșie de NaOH (50%);

d) Abur de înaltă presiune;


            
e) Gaze naturale /Păcura;
             f) Apă industriala si demineralizata;
             g) Acid clorhidric.
                   PRINCIPALELE  MATERII PRIME SI AUXILIARE UTILIZATE IN ANUL 2016
	Principalele materii prime


	     Compoziţie

(Fraze de Risc si Pericol)
	Cantitati si concentratii

(tone)
	Ponderea :

% în produs

% în apa de suprafaţă

% în canalizare

% deşeuri pe sol

% în aer
	Impact    asupra mediului 
	Alternativă cele cu impact semnificativ asupra mediului
	      Capacitati depozitare/stocare

	                                                 A.  MATERII  PRIME  PRINCIPALE 
	

	Bauxită
	Minereu cu conţinut de oxizi de aluminiu, oxizi de fier şi titan, dioxid de siliciu 


	Bauxită: 1.378.256 t 

Al2O3 = 

47- 55 %
	48 % în alumină

0,1 % în aer

0,05 % în apele uzate industriale evacuate

51,85 % în şlam
	minereu natural exploatat in cariere/mine
	                   Nu


	depozit amplasat în partea de N a platformei, constând din două platforme betonate, cu suprafaţa de 6,75 ha,

capacitate : cca. 230.000 t

	Leşie caustică 

Soluţie de 

Na OH 50%

Solutie de NaOH 33%

(rezidual) 
	Hidroxid de sodiu soluţie 

Coroziv

H290

H314

	42.714 t 

Na OH 50%

1051 t 

Lesie reziduala
	99 % în şlam

0,7 % în apele uzate industriale

0,3 % în produs
In slam
	Produsul este neutralizat înainte de evacuare
Se valorifica la evaporare
	                   Nu Procedeu Bayer -BAT
	2 rezervoare, capacitate maxima de stocare  430 t , amplasate pe platforma betonata in conditii de siguranta
Fara stocare

Cod valorificare:R11

	Var industrial
	Carbonaţi de calciu şi magneziu

H315; H318; H335;


	Var: 20.175 t  

CaCO3 + MgCO3  cca. 90 %
	99,95 % în şlam

0,05 % în ape uzate industriale


	Nu este toxic  ori periculos pentru mediu
	                      Nu
	Depozit cu suprafaţa de 520 mp, având capacitate de 1.500 t, dotat cu filtru cu saci şi cartuşe filtrante

	Gaze naturale 
	H220; H280; H340; H350
	133.547.097 Nmc
	20,5 % în produs finit

58,7 % în energie termică

5,8% în energ. el.
	
	Da. Pacura s-a folosit la CET si calcinare si inlocuit cu gaz natural  


	Statie de reducere presiune;conducte de alimentare CET si Calcinare

	                                                  B.  MATERII  AUXILIARE



	Acid sulfuric

Solutie 96%

Solutie 78% 


	Acid sulfuric concentrat

Coroziv

H314
	14.5 t 

H2SO4 96%

87.5 t 

H2SO4 78%
	100 % în apele uzate industriale neutralizate, sub formă de sulfaţi 
	Nu este cazul,stocat in conditii de siguranta
	Nu ,acidul este folosit ca neutralizat pentru apele chimic impure evacuate in Dunare
	In doua rezervoare de 50 si 150 m3 amplasate pe platforma din beton cu borduri si placate cu gresie antiacida

	Acid clorhidric 32%
	H290; H314; H335 


	501 t 

HCl 32%
	100 % în apele uzate industriale neutralizate, sub formă de cloruri
	Nu este cazul,stocat in siguranta
	Nu,este folosit la tratarea chimica si imbunatateste neutralizarea apelor alcaline la evacuare
	In 3 rezervoare de 60 tone fiecare, amplasate pe o platforma închisa, placata cu cărămida antiacida.

	Acetilena tehnica
	H220; H280
	4,2 t 
	100% in piese si echipamente 
	
	Nu ,produs uzual
	In depozit special amenajat, in tuburi de otel.

	Amoniac solutie 25%
	H 314; H335; H400                                           
	4 t 
	100 % in apa cazanelor, producerea aburului tehnol.
	
	Nu
	Magazie cu aerisire naturala si ventilatie. Capacitate de stocare de 2,7 tone

	Antispumant Nalco 85342
	H 318; H411


	90,4 t 
	100 % în şlam
	
	Nu,este folosit in procesul tehnologic Bayer
	Recipienţi de 1 mc din PVC depozitaţi la magazia centrală Nu există risc 

	Antispumant Cybreak 632
	H315; H319
	17,55 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc privind depozitarea ambalajelor

	Diluant D5105

(are in componenta N-Butonol)
	R10, R20/21, R36/37/38,  R65
	1,67 t
	100% in produsele de intretinere  si curatire
	
	Nu
	Sticle / bidoane de 1 – 5 l depozitate in magazia centrala de materiale

	Fineamin 90
	H302; H312; H314;
H361
	0,96 t
	100 %  in apa cazanelor, pentru protectie anticoroziva
	Nu este toxic
	Nu
	Bidoane de 60 l din PVC stocate intr-o magazie inchisa, prevazuta cu ventilatie.

	Floculant N9779
	H304
	64,89 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc privind depozitarea ambalajelor

	Floculant Cyfloc HX3000
	H290; H335; H314; H411
	187,98 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc privind depozitarea ambalajelor

	Floculant Cyquest GA 3300N
	H318; H332
	3,06 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc privind depozitarea ambalajelor

	Floculant Cytec MAX HT 500
	H290; H314
	13,65 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc privind depozitar

	Floculant Cyfloc 1236
	H315; H318
	73,51 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc 

	Floculant Flomin Al 232
	H314; H335; H412
	30,45 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc

	Floculant Nalco 71857
	-
	2,06 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală. Nu există risc 

	Flomin AL 2915
	H314; H335; H412
	21 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc 

	Flomin DW 232
	H314; H317; H335; H412
	21 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală a societăţii. Nu există risc 

	Flomin OL 99
	H304
	12,6 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală Nu există risc 

	Flomin AL 69EVH
	-
	28,35 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală Nu există risc

	Gaz petrol lichefiat (GPL)
	H220; H280; H340; H350
	60  buc
	
	
	Nu
	Depozit special amenajat

	Modificator cristale Nalco 7837-1
	H413


	50,68 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală Nu există risc

	Modificator cristale Cyquest 100
	H351
	110,46 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală Nu există risc

	Modificator cristale Nalco 7
	-
	37,8 t 
	100 % în şlam
	
	Nu
	Recipienţii de 1 mc din PVC sunt depozitaţi la magazia centrală Nu există risc

	Motorina
	H226; H304; H315; H332; H351; H373; H411
	463 t
	% in aer,gaze de esapament
	
	Nu,motoare cu ardere
	Recipienti metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Oxigen tehnic
	H270; H280
	10.764 mc 
	
	
	Nu
	In depozit special amenajat, in tuburi de otel.

	Sulfat feros
	H302; H319; H315
	11,45 t 
	100% in namolul din decantoarele circulare
	Nu este toxic
	Nu,se foloseste la limpezirea apei 
	Big-bags de 1 tona depozitat in magazie acoperita la GZA

	Ulei H46 EP

(ulei hidraulic pentru utilaje grele)
	R22, R34, R51/53
	0.195 t
	
	
	Nu ,intretinere utilaje terasiere
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei M40 SP2

(ulei motor utilaje grele)
	R52/53
	0.256 t
	
	
	Nu
	

	Ulei C265

(reductoare BREVINI)
	R52/53
	1.84 t
	
	
	Nu
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei hidraulic HP32


	R22, R34, R51/53
	0.105 t
	
	
	Nu,intretinere instalatii incarcare bauxita
	

	Ulei K 150

(reductoare mori CVC1600) 
	-
	14.14 t
	
	
	Nu
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei Shell-Tellus

T32 
	-
	0.048 t
	
	
	Nu
	

	Ulei multi turboral 15 W40

(pomp.WOMA) 
	R52/53
	0.206 t
	
	
	Nu
	

	Ulei roto- injectfluid (ATL.COPCO) 
	R36/37/38, R43, R51/53
	0.2 t
	
	
	Nu
	

	Ulei transformator Molto 30 
	-
	0.383 t
	
	
	Nu
	

	Ulei Ultra Coolant  (compresoare) 
	-
	0.99 t
	
	
	Nu
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei CLP 220 (ingrosator adanc halda) 
	R52/53
	0.146 t
	
	
	Nu
	

	Ulei mineral neclorurat de turbina TBA 32 
	R52/53
	0.891 t
	
	
	Nu
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei Mobilgear 600XP320 
	-
	0.247 t
	
	
	Nu
	

	Ulei Texaco Meropa 680 


	-
	1.148 t
	
	
	Nu
	Recipienti din PVC sau metalici, a caror capacitate variaza de la 5 - 200 l depozitati in depozitul de carburanti

	Ulei Alup Rotair Barrel 
	-
	0.374 t
	
	
	Nu
	

	Ulei SAE 
	H319
	0.105 t
	
	
	Nu
	


Evolutia principalelor materii prime utilizate la producerea aluminei in perioada 2013-2016 este prezentata  in grafice, inclusiv consumul de energie electrica si gaze naturale.
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Aprovizionarea cu materii prime şi materiale se face astfel încât să nu se creeze stocuri care, prin depreciere, să conducă la formarea de deşeuri.
Zonele de stocare materii prime sunt marcate şi delimitate, iar containerele inscripţionate. 

   Statia de pompare apa bruta si statia de tratare apa industriala (GZA )
Sursa de apă este reprezentată de o captare de apă de Dunăre ce se realizează în amontele municipiului, în punctul de priză situat la Mm 42+500. Prin această priză se preiau din Dunăre, cu un debit de 350-1800 l /sec de apă brută, ce este procesată la statia de tratare ( GZA).
Apa tehnologica (bruta) ce deserveste S.C. ALUM.S.A.TULCEA este preluata dintr-un bazin amenajat tip buzunar, afluent al fluviului Dunarea, bazin protejat impotriva aluviunilor printr-un sistem de palplanse, depunerile fiind dragate.
Statiile plutitoare sunt echipate fiecare cu: doua electropompe centrifuge tip BRATES 500, Q=2500 mc/h; H=25 mCA; N=132 kW; n=750 rot/min. 

Apa preluata prin intermediul statiei plutitoare prin doua conducte cu Dn 800mm si L= 500m, este transportata pana la bazinul tampon V=1.500 mc, de la treapta I de repompare. Statia de repompare este echipata cu 2+1R pompe tip 12 NDS, avand urmatorii parametrii: Q = 1.200 m3/h; P = 250 kw/h; N = 1.500 rot/min; H = 60 mCA.
De aici cu ajutorul pompelor tip BRATES 500, similare celor de pe statia de pompare plutitoare, apa este pompata pe una din cele doua conducte Dn 800 din otel, la gospodaria zonala de apa (GZA). 

Instalatii de decantare si pretratare: Gospodaria Zonala de Apa formata din:
· 2 decantoare suspensionale avand un debit de 500 l/s;
· 2 decantoare suspensionale avand un debit de 100 l/s;
· 1 rezervor betonat subteran de 5000 mc pentru stocare apa decantata;
· 9 filtre rapide cu strat de nisip cuartos cu suprafata de 40 mp/cuva;
· 1 rezervor de 1000 mc si 1 rezervor de 1100 mc pentru stocare apa filtrata;
· Pompe si trasee aferente. 

Fluxul tehnologic consta in:

· decantare

· pretratare

· filtrare

 Statia de tratare are in componenta urmatoarele obiecte si instalatii hidraulice principale, in scopul limpezirii si obtinerii apei de calitate necesara procesului tehnologic de obtinere a aluminei si sectiei CET:
•  Coagulare – realizată prin introducerea sulfatului de aluminiu ce se distribuie în masa apei într-o cameră de reacţie;
•  Decantare – prin intermediul decantoarelor orizontale şi suspensionale;
•  Filtrare – prin intermediul filtrelor rapide;
•  Sterilizare – realizată prin tratare cu clor gazos;
•  Stocare – realizată în rezervoare 2 x 500 m3 si pompare – cu un debit de max. 2700 m3/h. 
Apa de la staţia de repomparea trepata I-a este refulata in două decantoare suspensionale de 500 l/s şi două decantoare de 100 l/s prin două conducte Dn 1000mm. În decantoarele suspensionale de 500 l/s se obţine apă industrială (nu se tratează), care se stochează într-un rezervor betonat subteran de 5000 mc. Din rezervorul de 5000 mc, apa este preluată cu pompele de apă industrială (3 pompe 14 NDS 1800 mc/h, H 80; 1 pompă 12 NDS 1200 mc/h, H 80 şi 1 pompă TERMA 200 cu debit Q=300 mc/h, H 80) şi trimisă prin două conducte DN 800 în inelul uzinal. Din inelul uzinal sunt alimentaţi consumatorii de apă industrială. 

În decantoarele suspensionale de 100 l/s, apa este tratată cu var şi sulfat feros, pentru prepararea apei filtrate. De aici apa este preluată printr-un canivou, alimentând filtrele rapide cu stat de nisip cuarţos, obţinându-se apa filtrată necesară la prepararea apei de alimentare a cazanelor. 
Sub cota filtrelor rapide sunt două rezervoare  de 1000 m.c., respectiv 1100 m.c., de unde prin inermediul a 3 pompe VDF 300 şi 1 pompă TERMA 200, prin două trasee Dn 400mm, respectiv  Dn 500mm, apa este pompată pe platforma Alum, la staţia de tratare chimică a apei. 
Filtrele rapide aflate în funcţionare se spală regulat, apa rezultată în urma spălarii fiind captată în cuva a două filtre dezafectate, unde se neutralizează cu acid sulfuric, corectându-se PH-ul la valoarea admisă. După neutralizare, cu ajutorul a două pompe CERNA 200, apa este pompată pe un traseu DN 300 în Fluviul Dunărea.
Apa tehnologica este utilizata in procesul tehnologic de fabricatie, in sectia CET si pentru rezerva privind stingerea incendiilor, avand un grad de recirculare de 76% prin intermediul a trei turnuri de racire amplasate in incinta societatii.
               Volume si debite de apa autorizate prin autorizatia emisa de ANAP in anul 2017:
· Qzi max = 27.074,27 mc/zi (319,51 I/s)

· Qzi med = 20.826,36 mc/zi (291,78 I/s)

-  Vanual  = 7.750,86 mii mc


Cerinţă totală de apă:

· Q zi max = = 21.235,25 mc/zi ( 245,77 l/s)

· Q zi med  = 21.235,25 mc/zi ( 245,77 l/s)

Van= 7.750,86 mii mc/an
Necesarul total de apă:

· Q zi `max = 176.774,8 mc/ zi (2.045,99 l/ s);

· Q zi med = 135.980 mc/ zi (1.573,85 l/ s).

· Van       = 49.632,7 mii mc/an
Gradul de recirculare internă a apei: 86%.

Norma de apa pentru producerea aluminei este de 90 mc/tona de produs, iar cerinta de apa industriala este de 25,6 mc/tona de hidrat de alumina.
Instalatia de tratare chimica a apei

     Staţia de tratare chimica a apei (demineralizare) cuprinde 6 linii de demineralizare: 
· 3 linii pentru producerea apei demineralizate avand Q=80 mc/h;
· 3 linii pentru producerea apei demineralizate avand Q=120 t/h.
O linie de demineralizare are in componenta doua filtre cationice si doua filtre anionice.

Schema de demineralizare este următoarea:

apă pretratată ( H1 (  OH1 ( H2 ( OH2 ( apă demineralizată

unde:



H1  - treaptă I tratare puternic acidă, în filtre umplute cu masă ionică Amberlite IR 120,

           se reţin cationii Ca+2, Mg+2 asociaţi carbonaţilor, bicarbonaţilor, clorurilor, sulfaţilor şi azotaţilor şi cationii Na+, K+, Fe+2, Fe+3, Al+3 asociaţi carbonaţilor, clorurilor, sulfaţilor şi azotaţilor;



OH1 - treaptă tratare slab bazică, în filtre umplute cu masă ionică Amberlite IRA 93, se reţin anionii acizilor tari SO4-2, Cl-, NO3-;



H2
 - treaptă II tratare puternic acidă, în filtre umplute cu masă ionică Amberlite IR 120, se reţin eventualele scapari de saruri din filtrul H+ cationic tr. I;
 
       OH2- treaptă tratare puternic bazică, în filtre umplute cu masă ionică Amberlite IRA 420, se reţin anionii acizilor slabi CO3-2 şi SiO2;

                   Apa limpezita este trecuta prin filtre cationice echipate cu cationit puternic acid in forma H, unde se realizează reţinerea tuturor cationilor existenţi in apa, proces numit decationizare. Apa decationizata, cu un puternic caracter acid, este trecuta in treapta slab anionica a instalaţiei, formata dintr-un filtru cu anionit slab bazic unde sunt reţinuţi anionii acizilor tari, apoi intra in tr. II a filtrului cationit unde se reţin eventualele scapari de săruri de la filtrul cationit tr. I. In final intra in  filtru cu anionit puternic bazic, unde sunt reţinuţi anionii acizilor slabi. Apa obţinuta este apa demineralizata nefinisata care este stocata in 4 rezervoare de 200 mc fiecare.

                   Dupa terminarea ciclului de functionare (depasirea parametrilor maxim admisi la iesirea din filtrul puternic bazic) o linie este considerata epuizata si se trece la regenerarea ei, adica la parametrii de producţie, lucru ce se realizează in mai multe etape:
· afânare

· regenerare

· spălare lenta

· spălare finala

Afânarea se realizează cu apa filtrata in sens invers sensului de funcţionare al filtrului, operaţie prin care se elimina din masa ionica particulele mărunte formate datorita distrugerii mecanice a granulelor de masa, nămolului format la zona de contact dintre stratul de apa si stratul de masa ionica si in acelaşi timp se realizează expandarea masei asigurându-se accesul liber al soluţiilor de regenerare la particulele de masa ionica.

Pentru regenerarea maselor ionice din filtrele cationice se foloseşte soluţie de HCl 6-8%, iar pentru regenerarea maselor ionice din filtrele anionice se utilizează o soluţie de NaOH 4%. 

După regenerare se efectuează o spălare lenta a masei ionice pentru îndepărtarea excesului de acid si a excesului de hidroxid de sodiu, durata ei fiind controlata prin analize de concentraţie la zăvoarele hidraulice.

Spălarea finala se efectuează in sensul funcţionarii pe fiecare filtru in parte pentru eliminarea la canal a reactivului rămas după regenerare si spălare lenta, durata ei fiind controlata tot prin analize de concentraţie de la golirea de fund a filtrelor.

Apele uzate provenite de la regenerările maselor ionice din filtrele instalaţiei de demineralizare sunt evacuate in instalaţia de neutralizare, unde se corectează pH-ul, pentru a se obţine valorile impuse la evacuare.

Statia de tratare chimica mai cuprinde: 

· 4 filtre denatriu (Na) cationice pentru producerea apei dedurizate cu Q=20 mc/h aflate in conservare;
· 2 filtre denatriu (Na) cationice pentru producerea apei dedurizate cu Q=40 mc/h aflate in conservare.
Apa demineralizata este utilizata pentru obtinerea aburului necesar procesului tehnologic de obtinere a aluminei calcinate si respectiv obtinerii energiei electrice. 

Instalatii de inmagazinare, distributie si recirculare a apei

· 1 bazin tampon avand V=1500 mc la trepta I de repompare

· 1 rezervor avand V=5.000 mc pentru apa decantata

· 2 bazine cu V=1.000 mc si respectiv V=1.100 mc apa filtrata

· 1 rezervor de apa filtrata cu V=200 mc la statia de tratare chimica

· 4 rezervoare de apa demineralizata avand V=200 mc, la statia de tratare chimica

· 2 conducte avand Dn 1000 m si L=3.500 m pentru apa decantata, care ajung in incinta uzinei, de unde este preluata de instalatiile tehnologice prin diferite racorduri

· 2 conducte avand Dn 500 mm si L=4.000 m pentru apa filtrata, care ajung la instalatia Tratare Chimica din incinta uzinei

· 3 turnuri de racire cu tiraj natural, avand capacitatea de 3000 mc/h fiecare,in conservare
· 3 turnuri de racire-recirculare cu tiraj fortat

· 2 statii de pompare echipate cu 4 pompe tip 14 NDS si 4 pompe 12 NDS avand Q =1.400 mc/h, P = 400 kw/h, H = 80 m CA si 4 pompe tip 1TREMA 200, avand Q = 300 mc/h pentru apa industriala, iar pentru apa filtrata 3 pompe VDF cu Q=460 mc/h si una TERMA 200 cu Q=300 mc/h.

                                             Investitii turnuri de racire-recirculare

      Lucrarile de reducere a cerintei de apa si a debitelor de ape uzate evacuate s-au realizat in 3 etape, respectiv in anul 2011-2012, 2014 si 2016, investitii de peste 2,3 mil.$, demarate in vederea respectarii prevederilor Avizului nr. 60/2010 emis de ARBDD, in scopul minimizarii unor potentiale efecte asupra biodiversitatii din garla Somova - canal Mm 42 si complexul lacustru Casla-Cazanele.

      In vederea reducerii cantitatilor de ape tehnologice industriale utilizate in procesul de fabricatie a aluminei si implicit a debitelor de ape conventional curate evacuate prin colectorul pluvial (ovoid) in garla Somovei, s-a intocmit documentatia necesara  executarii investitiei "Optimizarea consumului de apa industriala", prin construirea si montajul turnurilor de racire tip EVAPCO cu tiraj fortat.
     Fundamentarea necesitatii si oportunitatii acestei investitii reprezinta:

■ realizarea si obtinerea unor parametrii de functionare care sa duca la reducerea cantitatilor de ape industriale conventional curate evacuate prin colectorul pluvial in canal Mm42-Dunare;
■ prioritate din punct de vedere ecologic si tehnologic, avand in vedere ca deversarile de apa industriala conventional curata prin reteaua de canalizare pluviala scade intr-un procent de 50%;  

■ asigurarea permanentă şi eficientă cu agent de răcire a consumatorilor privind securitatea instalaţiilor tehnologice, coroborat cu prioritatile ecologice din zona aval canal Mm 42, zona umeda introdusa in reteaua ecologica Natura 2000, SCI si SPA “Delta Dunarii’’.

      Apa de racire aferenta instalatiilor tehnologice din cadrul platformei industriale de la S.C. ALUM S.A. este asigurata dintr-un inel alimentat din Dunare. Din procesul de racire a consumatorilor tehnologici rezulta o cantitate importanta de apa conventional curata care este dirijata spre canalizare. Optimizarea consumului de apa industriala consta in implementarea, in cadrul sistemului existent, in perioada 2011-2016 a unor instalatii de racire      –recirculare apa industriala (turnuri de racire cu tiraj fortat), care reintroduc apa in circuitul instalatiilor mari consumatoare de apa de racire, avand in prezent un consum mic de apa de adaos rezultate din pierderi si evaporare.

     Achizitionarea si montarea turnurilor de racire cu evaporare fortata cu randamente ridicate, tehnologie SUA, de fabricatie moderna de ultima generatie, implica si executarea de bazine de acumulare apa racita cu o capacitate care sa asigure necesarul intregului sistem de racire aferent instalatiilor de productie si conduce la reducerea cu peste 14000mc/zi apa industriala. Fiecare sistem de racire este echipat cu pompe de recirculare spre consumatorii tehnologici si aparatura de monitorizare a parametrilor de lucru, functie de cerintele instalatiilor care necesita apa de racire.

    Acesta instalatie amplasata in zona instalatiei Descompunere preia apa calda provenita din urmatorii consumatori tehnologici, respectiv de la Instalatia Descompunere - schimbatoare de caldura si compresoare de aer si Instalatia de Macinare - racire lagare. Apa calda de la aceste instalatii tehnologice cu o temperatura medie de aproximativ +45 °C este dirijata printr-o retea de conducte spre turnul de racire cu evaporare fortata, racita pana la temperatura de +27 °C si colectata intr-un bazin semi-ingropat, amplasat sub turnul de racire. Apa racita din bazin este reintrodusa in instalatie prin intermediul a 3 (trei) grupuri de pompare, fiecare pentru un consumator tehnologic. La stabilirea volumului si dimensiunilor bazinului semi-ingropat s-a avut in vedere coeficientul de recirculare al apei in intregul sistem precum si configuratia instalatiilor existente in zona preconizata a se realiza investitia.

     Punerea in functiune in anul 2011 a turnului de racire tip EVAPCO cu evaporare fortata a condus la reducerea cerintei de apa industriala cu 9780 mc/zi=113l/sec si implicit a debitului de apa conventional curata evacuata in garla Somova prin colectorul pluvial, eliminand riscul unor poluari a apelor de suprafata si solului, florei si faunei acvatice.
     Optimizarea consumului de apa industriala a constat in implementarea in sistemul existent a trei instalatii de racire apa industriala, care preiau apa conventional curata de la consumatorii de apa de racire din instalatiile Macinare, Descompunere, Aer Comprimat, Filtrare Alba si CET. Cele trei instalatii recircula apa industriala conventional curata, avand un consum foarte mic de apa de adaos, datorat procesului de evaporare a apei in turnul de racire.

    Scopul investitiilor a fost optimizarea sistemului de alimentare cu apa industriala si evacuare ape de racire, astfel ca diferenta dintre apa pompata din Dunare la nivelul anului de referinta 2010 si apa utilizata la racirea echipamentelor, utilajelor tehnologice sa fie redusa la peste 50% din cerinta de apa si cresterea gradului de recirculare interna la 86 %. Gradul de recirculare interna a apei industriala la Alum SA a crescut fata de anul de referinta 2010 de la 63 % la 86% si reprezinta o diminuare a consumului de apa si implicit a apelor de racire evacuate prin colectorul pluvial in canal Mm 42 – Dunare cu peste 50%, comparativ cu cerinta de apa autorizata in anul 2011 de Administratia Nationala” Apele Romane” Bucuresti.
Instalatiile si echipamentele de racire-recirculare, realizate si puse in functiune in etape investitionale, in scopul reducerii consumului de apa industriala prelevata din Dunare si implicit a apelor chimic impure si apelor de racire evacuate in canal Somova sunt urmatoarele:
· 1. Turn de racire cu evaporatie fortata EVAPCO AT18-814
Debit adaos apa =0,67 l/s=2,41mc/h, avand Q rec = 1050 mc/h, pentru instalatia Descompunere, fiind echipat cu 3 pompe cu motoare de 110 kw, cu un debit de 350 mc/h si doua pompe pentru racirea turbinelor de aer comprimat. Turnul Evapco are 4 celule de racire. 

      Turnul Evapco este amplasat in zona instalatiei Descompunere si Gospodariei de  aer comprimat. Investitia  are ca scop optimizarea consumului de apa industriala din Dunare. Dupa punerea in functiune a turnului de racire cu evaporare fortata, prin recirculare consumul de apa prelevat din Dunare a scazut de la 34000 mc/zi, la cca 19000 mc/zi, iar temperatura apei tehnologice a scazut de la o medie de + 450C la cca +270C.
· 2. Turn de racire - recirculare cu circulatie fortata de aer (EVAPCO tip AT 28-828)

 
          In anul 2014 conducerea S.C.ALUM S.A. a intocmit proiectul tehnic, a achizitionat si montat un nou turn de racire cu 3 celule cu circulatie fortata ce preia apa de racire de la Turbogeneratorul CKTR 12 MW din cadrul sectiei CET-utilitati si care in perioada de vara recircula 250 mc/ora apa calda. Apa de racire folosita la sectia CET este recuperata incepand cu trim.IV 2014 in proportie de 90%, iar apa evacuata la canalizarea pluviala cu temperatura de +27 0C, nu are efecte ecologice pentru biodiversitatea acvatica din garla Somovei.

Acest turn Evapco este amplasat in vecinatatea halei CET, are rolul tehnologic de a raci apa calda rezultata de la racitorii de aer si racitorii de ulei ai schimbatorului de caldura al turbogeneratorului. Turnul de racire este compus din urmatoarele echipamente: 

- 1 bazin suprateran pentru colectare apa racita;
- 2 celule de racire apa calda; 
- 2 ventilatoare de aer; 

- 1 grup de pompare apa de racire recirculata la turbogenerator. 

Apa este pulverizata printr-un sistem de distributie prevazut cu duze pe o umplutura structurata, in contracurent cu aerul de racire; aerul este aspirat de ventilatoarele axiale orizontale montate pe turnuri. Prin procesul de schimb de caldura si masa din turn, apa se raceste de la +33 0C la +27 0C. Din bazinul de acumulare, apa racita este preluata de un grup de pompare (1+1R), care o trimite apa la schimbatorul de caldura al turbogeneratorului. Pompele din grupul de pompare sunt de tip LSB 200 cu Q =250 mc/h, H=20 m, P=22 kw, n=1500 rot /min.
· 3. Turn de racire cu circulatie fortata  tip Baltimore VT1 0818-02Q 
Acest turn achizitionat si montat in anul 2016 este amplasat in zona instalatiei Filtrare Alba, in scopul reducerii debitului de apa industriala si implicit a debitului de apa chimic impura evacuata in Dunare. Apa calda de la consumatorii existenti, respectiv pompele de vacuum de la Filtrare Alba, este colectata intr-un bazin din beton subteran, avand volumul de 50 mc. Apa este pulverizata pe umplututa din turnul de racire. In contracurent cu apa, aerul de racire este aspirat de ventilatoarele axiale orizontale montate pe turnuri. Prin procesul de schimb de caldura si masa din turn, apa se raceste da la +41 0C pana la +28 0C. Dupa racire, apa este colectata gravitational intr-un bazin metalic suprateran, avand volumul de 30 mc si preluata de doua pompe (1 + 1R) catre pompele de vacuum, de unde se reia fluxul tehnologic.

Prin montarea turnului de racire cu tiraj fortat la instalatia Filtrare Alba, pentru optimizarea consumului de apa industriala, se obtine un grad de recirculare de 95%-97%, racind 250 mc/h, apa care in anii anteriori era evacuata in garla Somovei. Debit adaos apa = 1,44 l/s=5,18 mc/h.
Functionarea turnurilor de racire a apei cu evaporare fortata realizeaza o economie importanta de apa, avind in vedere ca apa de racire folosita este recuperata in proportie de cca 86 %

                                   Dana de expeditie alumina calcinata

Platforma portuara este o constructie pe umplutura din deseuri de cariera si pamant compactat cu cilindru compactor. Imbracamintea este din beton de ciment pe fundatie de piatra sparta.


Alumina se transporta in autospeciale care sunt descarcate intr-un buncar, de unde se incarca in vase prin intermediul unui sistem etans de banda rulanta. Circuitul parcurs al aluminei, respectiv incarcarea in autospeciale, descarcarea in buncar si incarcarea in nave este un sistem inchis, fara pierderi si fara emisii poluante.

  
Dana de expeditie este constructie hidrotehnica ce asigura operarea navelor de pana la  5000 tdw.

 Aceasta constructie de aparare impotriva afluerilor si eroziunii apelor Dunarii consta in:

- saltea de fascine de 60 cm grosime;
- prism de anrocamente din blocuri de piatra de 150-200 kg;
- pereu de piatra bruta rostuita, cu taluz de 1:1,5 asezat pe un pat de piatra de 15 cm si de balast de 15 cm grosime;  patul suport al pereului este asezat pe un filtru continuu din geotextil.


Dana de acostare este organizata pe principiul unei dane de acostare plutitoare, folosind un ponton de tip greu, cu urmatoarele caracteristici:  lungime = 52 m; latime = 12.5 m; inaltime libera = 3.10 m; pescaj = 1.28 m.
Pe acest ponton este fixata instalatia de incarcare alumina in nave, alimentata de pe platforma de o banda transportoare. La capatul amonte al benzii transportoare se afla buncarul de primire in care se introduce alumina descarcata din autobasculantele, care o transporta de la silozurile amplasate in incinta uzinei de alumina.

Banda transportoare este amplasata pe stalpi din beton cu un reazem fix, amplasat pe platforma portuara si un reazem mobil, amplasat in zona pontonului. Banda iese in consola de unde, cu un sistem tubular mobil, in plan orizontal si vertical, alumina este transferata in magaziile navelor.

                                             Tehnologia de incarcare a aluminei in nave


Navele maritime ce urmeaza a se incarca cu alumina calcinata sunt acostate la pontonul instalatiei cu magazia de incarcare in dreptul palniei extensibile. Alumina calcinata este transportata din silozurile SC Alum SA cu autovehicule special amenajate, etanse pentru a se proteja alumina de impurificare si a se evita deversarea, constituind un element deprotectie impotriva poluarii mediului, in special a aerului.

Alumina calcinata este preluata de banda trasportoare printr-un sistem de clapeta inchidere/deschidere cu actionare din cabina de comanda. De pe banda trasportoare produsul finit este preluat de un buncar, trece prin palnia extensibila cu 3 tronsoane si ajunge in magazia navei.
Principalele elemente componente ale instalatiei sunt: transportor, mobil pivotant, mecanism de rulare pe pontoon, palnie extensibila, instalatie hidraulica pentru manevrare tronson mobil si palnie extensibila, cabina de comanda, elemente de etansare si acoperire.

Transportorul este sustinut de un sistem cu brate articulate pe un mecanism de rulare montat pe ponton. Palnia extensibila este o constructie metalica din 3 tronsoane cu rol de a prelua alumina calcinata de pe banda de transport si a o dirija in magazia navelor maritime si fluviale.

Banda transportoare are rol de transport al materialului de la buncar pana la palnia extensibila. Toata lungimea benzii transportoare este carcasata.

Cabina de comanda cu pupitrul de comanda este fixat pe transportor si rol de comanda a intregului sistem.

Mecanismul de pivotare cu rol de sustinere a transportorului in zona buncarului de alimentare, asigura pivotarea intregului sistem la un unghi de 85 grd.

Instalatia electrica este alcatuita din electromotoare, relee de protectie, limitatoare de cursa ce pun in miscare banda transportoare si transportorul.

Elementele de carcasare, etansare din tabla galvanizata, au rol de a proteja alumina transportata si a evita deversarea acestuia, constituind un element de protectie impotriva poluarii mediului (ape, aer, sol).

Buncarul de alimentare al benzii este acoperit si are o instalatie de filtrare aer cu rol de a elimina emisiile pulverulente ce se produc la descarcarea autovehiculului.

Pentru evitarea poluarii cu pulberi de alumina, s-a prevazut un sistem de epurare cu filtru cu saci.        
                                               Halda de slam

Halda de slam este amplasat la cca 3,5 km S-V de uzina, realizat prin bararea Vaii lui Flam cu un baraj din pamant compactat prevazut cu miez de argila, protejat pe paramentul aval cu anrocamente. Valea de amplasare a haldei este situată in vecinatatea celor două vetre ale satului Mineri şi anume: Câşliţa la est şi Câşla la vest, iar barajul a fost suprainaltat in timp prin verificari succesive privind siguranta in exploatare, in prezent acesta fiind la cota coronamentului de + 45mrMN. Suprafata totala ocupata de halda de slam rosu este de 79,4ha.,din care suprafata activa de depozitare slam ingrosat conform ultimelor masuratori este de 54 ha.( expertiza halda de slam si plan de extindere-inchidere amplasament )
Transportul slamului  se realizeaza din uzina la halda si respectiv apa limpezita din halda in uzina printr-o retea de 3 conducte (2+1), avand Dn 250 mm si L= 4 km, pozate aerian pe o estacada pozata pe malul lacului Casla.
Barajul este de tip greutate transversal , realizat din materiale locale, avand:
- lungime coronament  = 520 m; latime coronament  = 20 m;  cota coronament = +45,00 mdMN;
- panta taluze: interior =1:2,5; exterior= 1:2,5;
- lungimea iazului de steril = 1.500 m.
Digul de delimitare pe versantul stang  este realizat din piatra de cariera in lungime de 956 m, avand coronamentul de 10 m latime, primul tronson in lungime de 160 m, ultimul tronson de 623 m, iar tronsonul de mijloc in lungime de 173 m, cu o latime variabila a coronamentului de 6 – 10 m.

Volum total de acumulare a haldei este de cca.11.000.000 mc slam , corespunzator cotei de +45,0 mdMN la coronamentul barajului Valea lui Flam .
Investitiile derulate in perioada 2010-2016 la halda de slam au condus la amenajarea sistemului de depozitare in faza densa a slamului rosu,depozit conform legislatiei in domeniu si care cuprinde pe suprafata de cca.4 ha amenajari in care s-au realizat lucrari de ecologizare si reconstructie ecologica prin impermeabilizari,dig de compartimentare,depunerea stratului vegetal, inierbari si plantari de arbori.Acest teren este redat circuitului natural si nu se depoziteaza slam .
Apele pluviale de pe Valea lui Flam, din amonte de depozitul de deşeuri nepericuloase,sunt colectate din anul 2013 in sistem separativ şi dirijate gravitational prin canalul de fuga pereat spre lacul Casla, ele nefiind impurificate de depunerile din halda.
In acest scop s-au executat următoarele lucrări realizate in trei etape investitionale :

-  dig de închidere în amonte de halda de slam a vaii lui Flam, a cărui lungime este de cca 365 m şi care se racordează cu digul de contur mal stâng; taluzul acestui dig este de 1:2, iar scopul acestor constructii hidrotehnice este de a colecta apele pluviale din amonte de iazul decantor şi a le dirija gravitational prin intermediul canalului de deviere spre Lacul Casla. 
- devierea în exteriorul haldei de slam a apelor provenite din precipitaţiile căzute în bazinul hidrografic de pe valea lui Flam, se realizează prin construirea in anul 2013 si modernizarea in perioada 2014-2015 a canalului de deviere şi de acces prevăzut cu două deschideri de preluare a debitelor din cei doi afluenţi principali din amontele depozitului. Panta generala a canalului de deviere asigura scurgerea corespunzătoare a apelor din precipitatii şi la debite mici fără a se produce colmatarea acestuia, fiind de 0,3 - 0,5 %.
Canalul de deviere de pe valea lui Flam, de la digul din amonte şi până la Lacul Casla, dreneaza apele pluviale din bazinul hidrografic din amonte si asigura scurgerea fara a fi afectate de calitatea materialului din depozitul de slam. Radierul acestui canal este betonat pentru ca viteza de autocuratare sa conduca la antrenarea suspensiilor, astfel incat sa evite colmatările chiar la debite si nivele mici.

2.4. Folosintele terenurilor din imprejurimi


Folosintele terenurilor din imprejurimile amplasamentului uzinei in suprafata de 39,32 ha,  sunt  in general de tip industrial si de prestari servicii si constau din:

   - la sud: strada Isaccei si vecinatatile in care sunt amplasate depozite pentru marfuri alimentare si industriale, societati comerciale cu activitati de alimentatie publica, materiale de constructii,  unitati prestari servicii; 

   - la est: strada Taberei si strada Isaccei, cu amplasamente privind statii de carburanti; ateliere de tamplarie si prelucrare piatra; atelier prelucrare marmura; societati prestari servicii pentru constructii si instalatii; atelier mecanic al SC FERAL SRL; Fabrica de mobila; depozite; locuinte;    

   -  la nord: amplasamentele instalatiilor IPPC apartinand SC FERAL SRL  si SC TREMAG SA; sectie productie betoane SC CIMEX SA; Statie imbuteliere GPL apartinand SC STAR 2000 SA Tulcea; rampa zonala de deseuri menajere si inerte; halda de praf si halda de zgura a SC FEROM SA; cartier de locuinte; domeniul public privat al municipiului Tulcea.
   -  la vest: domeniul public al municipiului Tulcea; SC CIMEX SA Tulcea; SRMG apartinand SC TULCEA GAZ SA; SC TREMULA SA – prelucrare lemn si mobilier; sectia drumuri nationale, statie distributie carburanti. 
In zona de nord – vest, la distanta de peste 3000 m, se află Complexul lacustru Somova – Parches iar la cca 2500 m distanta, fluviul Dunărea – brat Tulcea.

Datorită sinergiei, in ceea ce priveste efectele poluantilor produse de catre activitatile industriale si prestari servicii ale unitatilor invecinate cu SC ALUM SA amplasate pe platforma industriala Tulcea – Vest, se poate face o centralizare a poluantilor emisi in aceasta zona industriala, prezentata in tabel. 

Se observa ca in zona exista mai multe surse ale caror emisii concomitente pot influenta calitatea factorilor de mediu, cel putin pentru urmatorii indicatori:
- pulberi in suspensie si sedimentabile                        - in aer;

- metale in emisii                                                       - in aer, apă, sol;
- materii solide in suspensie                                       -  in apă;
- compuşi organici volatili                                           -  in aer şi sol.   

                                           Potentialii poluanti generati de vecinii SC ALUM SA  
	    
	
	Santierul naval Tulcea
	SC FERAL

SA


	SC TREMAG

SA


	SC APICTOLL


	  1
	AER

	
	Pulberi minerale
	x
	x
	x
	-

	
	Pulberi vegetale
	-
	-
	-
	x

	
	Oxizi acizi (NOx,CO,SO2)
	x
	x
	x
	x

	
	Compusi organici volatili
	x
	-
	-
	x

	  2
	APĂ

	
	Materii solide in suspensie
	x
	x
	x
	x

	
	Compusi organici 
inclusiv petrolieri 
	x
	x
	x
	x

	
	Metale, inclusiv compusi 
	x
	x
	x
	-

	
	Substante acide
	x
	-
	-
	-

	
	Substante alcaline
	-
	-
	-
	-

	  3
	SOL

	
	Metale, inclusiv compusi
	x
	x
	x
	-

	
	Compusi organici 

inclusiv petrolieri
	x
	x
	x
	x


    2.5. Utilizare chimica

 Toate produsele chimice folosite in procesele de productie, sunt achizitionate numai de la producatori si furnizori autorizati, stocate,manipulate in conditii de siguranta si tinuta evidenta conform cu prevederile Regulamentului REACH,Regulamentului CE nr.1272/2008,privind clasificarea,etichetarea si ambalarea substantelor, Legea nr.59/2016 si conditiile stipulate in fisele cu date de securitate .  Documentele privind conformitatea produselor si siguranta acestora la depozitare,manipulare si utilizare sunt preluate de la producatori si importatori,insotesc transportul fiecarui tip de substanta periculoasa,iar gestionarea la nivelul sectiilor/instalatiilor respecta prevederile si restrictiile din formularele privind ’’ Fisa cu date securitate ’’.  Substantele chimice periculoase folosite in procesele de productie sunt depozitate in spatii special amenajate si in conditii de siguranta,fiind evaluate de sefii de instalatii riscurile potentiale rezultate din formularele de securitate ce insotesc transportul, frazele de risc si pericol ce trebuiesc cunoscute la manipularea acestora. Conform specificatiilor producatorilor/importatorilor, substantele chimice achizitionate sunt depozitate in recipiente corespunzatoare omologate de producatori, in spatii amenajate si cu dotari conforme normelor, legislatiei de protectia muncii, mediului si sanatatii operatorilor,asigurata siguranta de lucru, paza permanenta si dotare cu utilitati corespunzatoare (ventilatie, apa curenta, dotari PSI,etc.).
Substanţele chimice utilizate sunt prezentate in tabel,respectiv cantitatea relevanta ce exprima cantitatea maxima existenta pe amplasament, inclusiv capacitatile de stocare ale substantelor periculoase in vederea utilizarii acestora in fluxul tehnologic de obtinere a aluminei calcinate,CET si diverse activitati conexe subordonate activitatii principale. In prezent hidrazina este inlocuita cu fineamin 90, produs care nu face parte din categoria substantelor periculoase.
 In tabel sunt prezentate substantele chimice  care teoretic pot intra sub incidenta Directivei SEVESO III , transpusa prin Legea nr.59/2016 ,functie de capacitatile de stocare,desi cantitatile relevante de substante periculoase exprimate in tone,sunt sub valorile corespunzatoare amplasamentelor de nivel inferior . 
                           SUBSTANTE CHIMICE PERICULOASE UTILIZATE  DE SC ALUM SA
	Denumirea substantesubstantei
	Stare de agregare solid,lichid,gaz
	Localizare/instalatie
	Fraza de pericol 
	Clasa de pericol
	Capacitate de stocare
(tone)
	Cantitate relevanta

(tone) 
	Cantitate utilizata anual

(tone) 

	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	acid sulfuric 96%
	l
	Filtrare Rosie - Bazin neutralizare
	H314
	Skin Corr
	200
	70
	102

	acid clorhidric 32%
	l
	Sectia CET - Atelier Tratare apa
	H314;H335;H290
	Skin Corr; Met. Corr.; STOT SE 
	180
	90
	501

	amoniac solutie 25%
	l
	Sectia CET - Atelier Tratare apa
	H314;H335;H400
	C;N
	2,45
	2,45
	4

	motorina
	l
	Depozitul de combustibil 
	 H226;H315,H304,H332,H351,H373,H411
	Lichid inflamabil; iritatie piele;Asp.Tox;Acut Tox;Carc;STOT Rep. Exp;Aquatic chronic.
	16,7
	16,7
	463

	Floculant HX 3000
	l
	Filtrare Rosie - faza de ingrosare
	H290;H335;H314;H411;EUH066
	Corrosive To Metal Hazard;Specific Target Organ Toxicity;Skin Corrosion;Serious Eye Damage;Aquatic Environment Long-term Hazard
	10
	10
	187,98

	Floculant Nalco 85342
	l
	Filtrare Alba
	H318;H411
	Lezarea gravă/iritarea ochilor;Toxicitatea cronică pentru mediul acvatic
	10
	10
	90,4

	Floculant Nalco 7837-1
	l
	Filtrare Alba
	H413
	Toxicitatea cronică pentru mediul acvatic
	10
	10
	50,68

	acetilena tehnica
	g
	Depozit central
	H220;H280;EUH006
	Gaze inflamabile;Gaze sub presiune;Exploziv in contact sau fara contactul cu aerul
	0.15
	0,15
	4,2

	oxigen tehnic
	g
	Depozit central
	H270;H280
	Gaze oxidante;Gaze sub presiune
	487,5 mc
	487.5 mc
	10.764 mc 

	pacura
	l
	CET - Gospodaria de pacura
	H350
	Carc Cat
	10800
	625
	0

	gaze naturale
	g
	Conducte - statie reducere gaz pentru CET si Calcinare
	H220;H280
	Gaze inflamabile;Gaze sub presiune;
	137,22 mc
	137.22 mc
	133.547.097 mc


Cantitatea redusa de pacura in rezervoare se datoreaza faptului ca in procesul tehnologic se foloseste gazul natural,iar floculantii sunt folositi pentru: accelerarea decantarii sterilului din bauxita,antispumant si modificator de cristale ,fiind inglobate in totalitate in produsul finit si slam .La nivelul sectiilor sunt luate masurile corespunzatoare  privind securitatea operatorilor la manipularea acestor substante .

  In conformitate cu inventarierea privind materialele cu continut de azbest utilizate, se remarca utilizarea in anii precedenti a placilor ondulate din azbociment, doar la peretii de la sala masini CET. O parte din placile de azbociment au fost scoase din uz, depozitate la nivelul sectiilor in vederea preluarii de catre unitatile specializate pentru distrugerea si neutralizarea acestor deseuri.

Din punct de vedere al Directivei SEVESO III si Legii nr. 59/2016 ce reglementează măsurile pentru prevenirea accidentelor majore în care sunt implicate substanțe periculoase, precum și limitarea consecințelor acestora asupra sănătății umane și mediului, SC Alum a fost incadrata in anul 2014 in categoria obiectivelor de risc minor,fiind luat in considerare capacitatea de stocare a pacurii  ( Anexa: Raportul de inspectie ISU Delta Tulcea ,APM,GNM- Comisariatul judetean Tulcea) .
Din analiza cantitatilor relevante de substante periculoase (tone) existente pe amplasament in anul 2016,rezulta ca societatea nu se incadreaza in prevederile Legii nr.59/2016 (Anexa 1,coloana 2),dar a notificat autoritatile de protectia mediului si a intocmit Politica de Prevenire a Accidentelor Majore  in care sunt implicate substante periculoase corespunzator amplasamentelor de nivel inferior.
                                  Gospodaria de pacura
Remiza CF si platforma betonata asigura descarcarea pacurii pe amplasament, depozitarea, fluidizarea si pomparea pacurii spre echipamentele mecano-energetice din dotare, in vederea utilizarii la sectia CET si instalatia Calcinare, pentru obtinerea aburului tehnologic, respectiv cuptoarele pentru alumina calcinata.
Gospodaria de pacura are ca obiectiv principal descarcarea, depozitarea, fluidizarea si pomparea pacurii spre cazanele de abur din dotarea CET si instalatia de calcinare. 

Are in componenta urmatoarele : rampa de descarcare, rezervoare de pacura capacitate de stocare  4x2700tone), statia de pompe, platforma preincalzitoarelor si filtre,separatoare de produse petroliere :

a) Rampa de descarcare pacura este formata din 2 linii  de  cale  ferata, dotate cu 36 guri de descarcare de 80 mm, conducta colectoare si 72 de racorduri de furtune de abur pentru preincalzirea pacurii si canale colectoare din beton.


b) Rezervoarele de pacura (4bucati) metalice, au o capacitate de stocare de 3000 mc fiecare, amplasate suprateran, prevazute cu cuve de preluare a combustibilului in caz de accidente, prevazute cu serpentine de incalzire.


c) Statia de pompare cuprinde: filtrele  grosiere - 10 bucati; pompele  de  golire - 11  bucati; pompe care asigura transportul pacurii la cazanele de abur - 5 bucati.


d) Pe platforma din afara statiei, la rampa de descarcare sunt amplasate preincalzitoare de pacura - 8  bucati, filtre  fine - 7  bucati, expandor de abur.


Pacura soseste pe rampa de descarcare in vagoane cisterna de  25 - 70 t. Vagoanele sunt echipate cu serpentine de incalzire, care se racordeaza la conducta de abur printr-un  furtun flexibil cu Dn 25-28. Dupa ce pacura se fluidizeza prin incalzire la 50-70 0C, vagoanele se racordeaza la colectorul de golire printr-un furtun  flexibil  Dn 75mm si sunt pompate in rezervoarele de stocare.


Pacura din colectorul de pe rampa trece prin filtrele grosiere, este preluata de pompele de golire de  tip  DL-12 si introdusa in rezervoare unde se incalzeste  pana la  70-80 0C. Din  rezervoare, pentru a fi pompata la cazane, pacura trece prin  filtre grosiere, pompe  de  pacura, preincalzitoare si filtre fine. In final pacura pompata la cazane va avea 80-100 0C si  3-4 at. 


Pentru ridicarea presiunii pacurii la 35-40 at  s-au prevazut in  apropierea cazanelor de abur 2 statii de repompare care realizeaza acest lucru. Cele 2 statii sunt amplasate astfel: una la centrala termica unde alimenteaza cazanul de 105 t/h si cele 2 cazane de apa fierbinte, iar alta la cazanele de 120 t/h  care alimenteaza  cazanele  C2AP si calcinatoarele de alumina. Cele 2 statii au legaturi comune care asigura functionarea lor in paralel, astfel ca orice cazan sa poata fi alimentat cu pacura din oricare din statii. In cele 2 statii de pompe sunt montate pompe de pacura cu debite intre 15 si 25 t/h. Cu presiunea rezultata din pompe pacura este trimisa la cazane unde este arsa  pentru a produce abur.


Gospodaria de pacura in prezent este in conservare si va functiona doar in situatiile critice: lipsa debit si presiune gaze naturale, avarii la conducta de transport gaze etc. Gazul metan ,combustibil curat se utilizeaza pentru obtinerea aburului tehnologic, energiei electrice necesare producerii aluminei si calcinarii hidratului de alumina,investitie realizata ca o necesitate pentru evitarea poluarii municipiului . 

Rezervoarele de pacura au fost curatate in perioada 2015-2016 de catre firma SC Dalas Oil SRL Ploiesti, pacura valorificata iar reziduurile petroliere transportate si neutralizate la o statie de epurare specializata din Ploiesti, autorizata de APM Prahova. 
Desi capacitatea maxima de stocare pacura a SC Alum SA este de cca.10800 tone(4x2700tone),cantitatea relevanta a acestui produs in anul 2016 a fost de cca.70 tone,comparativ cu peste 2500 tone cantitate relevanta de pacura pentru incadrarea in amplasament de nivel inferior ( Anexa 1- Legea nr.59/2016 ) .
Acid clorhidric tehnic este utilizat in instalatia de tratare a apei pentru regenerarea masei din filtrele puternic acide ale instalatiilor de demineralizare a apei.

Acidul clorhidric tehnic are o culoare galbuie (din cauza impuritatilor) si o concentratie de min 32%. Este transportat in cisterne speciale si descarcat cu ajutorul unei pompe in 3 vase verticale cu capacitatea de 60 tone fiecare,prevazute cu platforme si borduri pentru eliminarea unor accidente in cazul unor avarii .
Pentru consum se utilizeaza acidul clorhidric direct din vasele de stocaj sau cu o pompa de transvazare pentru refularea in vasele de consum curent cu capacitate de 6 tone  la statia de tratare chimica.
Diluarea HCl de la 32% la o concentratie de 6 – 8 % este necesar pentru regenerarea masei ionice si se realizeaza cu ajutorul unui ejector de tip 16 pentru liniile de 80 mc/h si de tip 20 pentru liniile de 120 mc/h, in care intra atat HCl din vasele de consum cat si apa demineralizata transportata cu ajutorul unei pompe .
Acid sulfuric este transportat de la furnizori în uzină cu cisterne speciale, descărcat în două vase de stocare de unde este dirijat prin conducte, spre bazinul de neutralizare pentru neutralizarea apelor tehnologice din uzină Vasele de stocare sunt amplasate pe platformă din beton, prevazuta cu borduri betonate şi placate cu gresie antiacidă, in vederea preintampinarii poluarii in cazul unor pierderi de acid prin retele si armaturi si eliminarea posibilitatii de deversare in colectorul pluvial .
Statia de acid sulfuric are in componenta doua pompe centrifuge si doua vase de stocaj. Dintre vasele de stocaj unul este de 30 m3, iar celalat de 40m3.  Cele doua pompe sunt utilizate atat pentru descarcarea vagoanelor tip cisterna cat si pentru dozarea la statia de neutralizare a apelor chimic impure.

De la cele două pompe este pozat un traseu de DN80mm spre statia de neutralizare a apelor chimic impure si un traseu de DN80mm spre bazinul de retentie,in vederea corectarii pH-ului apelor tehnologice alcaline . 

Statia de neutralizare a apelor chimic impure este prevăzută cu un sistem de distributie si dozare a acidului sulfuric direct în cele trei bazine circulare de neutralizare. 

Apele neutralizate sunt  trimise gravitational din căminele de colectare spre bazinul de retentie. 

Bazinul de retentie are prevazut pe conducta de acid sulfuric un robinet pentru dozare.

Atat la bazinul de retentie cat si la statia de neutralizare se masoara pH-ul apelor cu ajutorul unor pH-metre.La statia de neutralizare se colecteaza atat apele uzinale din canalizarile chimic impure, cat si apa in exces provenita de la halda de slam. Aceste ape sunt neutralizate si directionate in bazinul de retentie, de unde pot fi trimise cu ajutorul pompelor inapoi pe halda de slam sau la Dunare in functie de analize.                        
                  Evaluarea situaţiei substanţelor toxice şi periculoase conform Legii nr.59/2016
Legea reglementează controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în care sunt implicate substanţe periculoase. Prezenta lege reglementează activităţile  care  implică  cantităţi  de substanţe periculoase care depăşesc cantităţi relevante de substante periculoase(tone) si incadrarea in amplasamente de nivel inferior,ori superior ori in cazul in care se constata cantitati relevante sub valoarea precizata in coloana 2 anexa 1,obiectivul nu se afla sub incidenta legii .
Dintre substanţele periculoase nominalizate în anexa nr.1 din lege, in activitatile derulate de societate in anul 2016,se utilizează în cantităţi mai  mari următoarele produse,cantitati relevante sub valoarea prevazuta in coloana 2 din anexa ,respectiv :
· Acid sulfuric, cantitatea relevantă este de 50 t. In cadrul Alum SA exista ocapacitate de depozitate de 200 t de acid sulfuric.

· Motorina depozitată pentru functionarea utilajelor de transport si terasiere este sub 200 tone, ceea ce reprezintă 4% din cantitatea relevantă pentru lichide inflamabile de 2500 tone.
· Acid clorhidric ,cantitatea relevanta este de 90 de tone ,iar capacitatea de stocare de 180 tone .
· Substanţele organice folosite în procesul tehnologic la instalatia filtrare rosie si tratare chimica sunt în cantităţi reduse: floculanţi, modificatori de creştere a cristalelor; substanţe tensioactive; schimbători de ioni.
· In laboratoarele de analiză fizico-chimică ale societăţii se foloseste ca reactiv  fluorura de potasiu.
Din analiza utilizarii diverselor substante periculoase ca materii auxiliare si de laborator,rezulta ca la nivelul anului 2016 cantitatile relevante (tone) la SC Alum sunt sub nivelul prevazut pentru amplasamente de nivel inferior, specificate in coloana 2,anexa 1,Legea nr.59/2016
2.6. Topografia amplasamentului si canalizare
 
Amplasamentul pe care functioneaza cele trei instalatii IPPC “instalatie chimica pentru producerea oxidului de aluminiu, instalatii mari de ardere-CET si halda depozitare slam rosu , este un teren din zona de vest a municipiului, integrat in “Platforma Industriala Tulcea – Vest” din care fac parte si alte obiective economice importante mentionate la punctul 2.4. Cotele medii ale terenului sunt cuprinse in jurul valorii de + 33,00 mrMN. Pe latura vestica a perimetrului, strada Forestierului, relieful coboara brusc spre Complexul de lacuri Casla – Cazanele; aceasta configuratie influenteaza si incinta uzinei, toate obiectivele de pe platforma societatii, incepand cu CET si continuand cu statia de neutralizare, depozitul de pacura si remiza C.F.,  au cotele amplasamentului cu 5 – 6 m mai  reduse fata de restul platformei industriale.
Proiectul sistemului actual de scurgere a apelor uzinale in sistem separativ, reabilitarea si separarea retelelor de canalizare chimic impura a fost realizat in cursul anului 2005 si sunt prezentate in plansele anexate (sistem separativ de canalizare ape pluviale, industriale si menajere ).
2.7. Geologie si hidrogeologie

 “Platforma Industriala Tulcea – Vest”, din care face parte si SC ALUM SA, include instalatia IPPC “instalatie chimica pentru producerea oxidului de aluminiu”, situat pe Dealul Taberei, pe platoul horstului dobrogean, care prezinta cote medii de + 33,00 mrMN si este marginit in directia Nord – Vest de Complexul de lacuri Somova-Casla. 
 
Evolutia orogenului nord-dobrogean este vizibila dincolo de latura de nord a suprafetei uzinei, prin depozite de calcar la suprafata si formatiuni erozionale care converg catre cotele joase ale Complexului de lacuri Casla - Cazanele. Datorita stratului gros de loess, in straturi de la 0,5 la peste 8,0 m, caracteristic perioadei triasice, nivelele apelor freatice sunt la mare adancime, de peste 10,0 m de la suprafata, neputand influenta retelele de utilitati proprii sau fundatiile constructiilor. 
 
Piezometrele existente pe platforma industriala sunt dotari tehnice pentru monitorizarea si indicarea nivelelor scurgerilor de ape subterane, precum  si a indicatorilor de calitate a apelor subterane.

 
In prezent, in cadrul programului de automonitorizare, acestea sunt urmarite prin prelevari de probe si determinari ale indicatorilor de calitate ai apelor subterane in laboratoare autorizate.

 
Din compararea rezultatelor analizelor de laborator, se observa tendinta continuă de scadere a valorilor indicatorilor caracteristici monitorizati sub nivelul din Autorizatia Integrata de Mediu.
2.8. Geomorfologie şi hidrologie

 
Profilul de sol in zona amplasamentului este format din loess galben, sensibil la umezire; un complex de straturi argiloase – prăfoase, galbene şi cafeniu – roşcate; fundamental geologic, local, gresii triasice.

Depozitul de loess galben, sensibil la umezire, are baza la cotele de nivel absolute de + 22,00 m ÷ +25,00 m in partea de nord si la +17,00 ÷ +19,00 m in directia de sud a amplasamentului.

 
In alcatuirea depozitului de loess se intalnesc doua orizonturi de loess galben, in general uscat, de grosimi diferite, cu grosime si continut mai mare de nisip la partea superioara.
 
Formatiunea de separatie a celor doua orizonturi este de 1-2 m grosime si prezintă caracter fosil, fiind alcatuita din argilă prăfoasă cafeniu – roşcată, iar in unele zone apare numai sub formă lenticulară, cu intercalaţii subţiri. Partea inferioară a formaţiunii de loess are 4-6 m grosime. La partea superioara a formaţiunilor de loess, lucrările de prospectare au pus în evidenţă stratul de pământ vegetal, iniţial de 30-40 cm. Complexul argilos – prăfos de sub loess este constituit din argile prafoase cafeniu – roşcate în alternanţă cu prafuri argiloase galbene.

Straturile din adâncime contin frecvent concreţiuni calcaroase de diferite dimensiuni (în special bolovani de calcar).

Suprafata platformei uzinale are o dispozitie generala nord-est, sud-vest si panta de 15-20%.
Cotele de nivel extreme ale platformei amenajate sunt cuprinse intre + 25,00 m  si  + 35,00 m mrMN.

Intreaga zona se desfasoara pe malul drept al Dunarii – brat Tulcea, in sectorul delimitat intre Mm 39 – Mm 43; datorita diferentelor de nivel mari, nivelele Dunarii nu pot influenta dinamica scurgerii apelor subterane din incinta de productie a uzinei de alumina. 
                                                       a.    UZINA DE ALUMINA

Terenul de fundare are caracter macroporic. Incinta industriala se afla in zona D de intensitate macroseismica, cu Ks = 0,16 si perioada de colt Tc = 1,7 sec, conform normativului P100 – 92/96.                
Media multianuală a precipitaţiilor este de 423 l/mp, repartizarea neuniformă a precipitaţiilor, corelată cu temperaturi ridicate în timpul verii şi vânturi frecvente, caracterizează zona ca având climat secetos cu durata secetei până la 124 de zile. Luna cu cele mai multe precipitaţii este iunie (cca. 54 l/mp), iar cele mai puţine precipitaţii au fost înregistrate în luna octombrie (25 l/mp).
                                                         b.      HALDA DE SLAM  

Din punct de vedere geomorfologic, zona în care se găseşte amplasata halda de slam aferenta S.C. ALUM S.A. Tulcea se află în cadrul Dealurilor Tulcei, care fac parte din Podişul Dobrogei de Nord. Oraşul Tulcea este dezvoltat la contactul luncii Dunării cu prelungirile dealurilor Tulcei, care domină Dunărea la Sud ca un promontoriu. 

             Regiunea se caracterizează printr-un relief colinar cu pante domoale, brăzdat de văi aproximativ paralele cu deschidere către Lunca Dunării.

         
Din punct de vedere geologic, Dealurile Tulcei aparţin Orogenului Nord Dobrogean, de vârsta hercinică, fiind format din punct de vedere structural din formaţiuni triasice. În general terenul de fundare este alcătuit din două tipuri genetice ale formaţiunii acoperitoare. Pe văi, la cote coborâte, se găsesc depozite aluvial – proluviale, compresibile – foarte compresibile cu conţinut variabil in materii organice, de vârsta Pleistocen: prafuri argiloase, mâloase, cu grosimi de 2 - 7 m, maluri cu grosimi de 2-5 m, turbe cu grosimi de 2-10 m. Versanţii văilor sunt alcătuiţi din depozite loessoide Pleistocene, cu grosimi de 3 - 14 m.  Ambele tipuri de formaţiuni au în bază argile şi argile prăfoase roşiatice – cafenii.


Din punct de vedere hidrografic amplasamentul haldei de slam este situat în coada lacului Câşla, aparţinând terasei limitrofe a fluviului Dunărea.

2.9. Autorizatii actuale
· SC ALUM SA Tulcea functionează în baza autorizaţiei integrate de mediu nr. 9/05.02.2007 reactualizata in 30.10.2007, de ARPM Galati, revizuita in anii 2011 si 2013 de Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea, valabila pana in luna noiembrie 2017,urmand procedura de obtinere a actului de reglementare . 
( Avizul nr. 60/2010, emis de A.R.B.D.D.Tulcea, in baza unui studiu de evaluare a impactului deversarilor de ape de racire  si pluviale, in scopul minimizarii unor potentiale efecte asupra biodiversitatii din garla Somova - canal Mm 42 si complexul lacustru Casla - Cazanele, introduse in reteaua ecologica Natura 2000, SCI+SPA Delta Dunarii.
· Autorizatia nr. 226/5 din 19.12.2016, de functionare in conditii de siguranta pentru barajul de la halda de slam rosu Valea lui Flam, amplasat pe fostul iaz de decantare Valea lui Flam, iaz de vale situat pe paraul Valea lui Flam, bazinul hidrografic Dunare, in apropierea localitatii Mineri, emisa de Ministerul Mediului, Apelor si Padurilor, valabila pana la data de 19.12.2021;

· Aviz nr. 226/5/09.12.2016, privind documentatia de expertiza tehnica pentru evaluarea starii de siguranta a barajului de la halda de slam “Valea lui Flam”, emis de Comisia centrala de avizare din cadrul Ministerului Mediului, Apelor si Padurilor; 
· Autorizatia de Gospodarire a Apelor nr.118/28.06.2017 emisa de Administratia Nationala “Apele Romane”, cu termen de valabilitate pana la data de 30.06.2019, privind  alimentarea cu apa industriala tehnologica din bratul Tulcea al Dunarii; evacuarea apelor uzate industriale pe categorii si receptori autorizati, respectiv:

  * ape uzate tehnologice chimic impure care necesita epurare, evacuare in  Dunare, la Mm 39+450 m;

  * ape pluviale si de racire care nu necesita epurare, evacuare in Dunare, prin garla Somova - canal Mm 42. 

Societatea deţine debitmetre pentru contorizarea consumurilor de apă şi monitorizează permanent indicatorii de calitate ai apelor uzate evacuate, prin analize fizico-chimice efectuate cu laboratoare acreditate. 
Rapoartele de incercare sunt analizate de autoritatile locale si bazinale, care efectueaza si controale tematice in teren, dar competenta pentru emiterea autorizatiei de gospodarire a apelor revine Administratiei Nationale “Apele Romane”.
· Autorizatia nr.79/2013,privind emisiile de gaze cu efect de sera pentru perioada 2013-20120 eliberata de Agentia Nationala pentru Protectia  Mediului       
2.10. Detalii de monitorizare si supraveghere a calitatii amplasamentului
 Valorile indicatorilor de calitate a apelor chimic impure si de racire, sunt monitorizate prin analize fizico-chimice efectuate de laboratoare autorizate RENAR, respectiv prin analizoare proprii montate de SC ALUM SA, pentru urmarirea emisiilor de noxe in aerul atmosferic, iar pentru apele freatice, sol/subsol de catre laboratoare autorizate, in vederea incadrarii poluantilor in limitele autorizate. 

Automonitorizarea este obligatia societatii si are urmatoarele componente:

- monitorizarea emisiilor privind incadrarea in valorile limita aprobate prin autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a apelor;
- monitorizarea variabilelor de proces.
- monitorizarea sigurantei in functionarea a haldei de slam 

- monitorizarea calitatii apelor subterane si sol halda ( metale grele )
PROGRAM DE AUTOMONITORIZARE A FACTORILOR DE MEDIU
	Factor de mediu
	Punct de prelevare
	Frecventa
	Indicatori monitorizati
	Responsabil prelevare
	Responsabil raportare
	Responsabil cu analizele

	
	
	Periodic
	Continuu
	Periodic
	Continuu
	
	
	

	AER
	In interiorul SC Alum SA
	CET
	
	x
	
	NOx, SO2, CO, pulberi
	Sistem de monitorizare continua
	Ing. Mocanu Maria
	Sistem de monitorizare continua + Laborator acreditat (COV)

	
	
	Calcinare
	anual
	
	COV
	
	
	
	

	
	
	Depozit var
	
	x
	
	pulberi
	
	
	

	
	
	Preparare lapte var
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	Depozit alumina
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	APA
	In interiorul SC Alum SA
	Bazinul de retentie – apa uzata tehnologic care necesita epurare


	lunar
	x
	pH, temperatura, suspensii, reziduu fix, sulfati, cloruri, calciu, CCOCr, magneziu, Fe total, Al, sodiu
	pH, temperatura
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SGS Bucuresti

	
	
	
	trimestrial
	
	Mn, Cd, Cr6+, Zn
	
	
	
	

	
	
	Pluvial + Ape conventional curate
	lunar
	
	pH, temperatura, suspensii, reziduu fix, calciu, CCOCr, Cd, substante extractibile, azot amoniacal, Fe total, Cr hexavalent, Zn, Mg, sulfati, Mn, sodium, Al,
	pH,  temperatura
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SGS Bucuresti

	
	
	
	trimestrial
	
	produse petroliere
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SGS Bucuresti

	
	
	Menajer
	anual
	
	pH, suspensii, CBO5, substante extractibile, detergent, amoniu, fenoli,
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SC Alro Slatina

	
	In interiorul SC Alum SA
	10 puncte piezometrice
	anual
	
	pH, amoniu, cloruri, reziduu filtrat, Pb si compusi, Mn, Cr total, Cd, Zn,Ni
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SC Alro Slatina

	
	In exteriorul SC Alum SA
	8 foraje halda de slam
	trimestrial
	
	pH, amoniu, cloruri, reziduu filtrat, Pb si compusi, Mn, Cr total, Cd, Zn, Ni, Ca, Mg, Al, CCOCr, sulfati, suspensii.
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SC Alro Slatina

	SOL
	In interiorul SC Alum SA
	5 puncte conform AIM
	anual
	
	Cu, Cd, Mn, Cr, Ni, Pb, produse petroliere
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator SC Alro Slatina

	
	In exteriorul SC Alum SA
	2 puncte Halda de slam si un punct din exteriorul incintei Alum
	
	
	
	
	
	
	

	GAZ NATURAL
	In interiorul SC Alum SA
	Statia de preluare gaz

(CET) 
	Saptama-nal
	
	Densitatea, puterea calorifica, compozitia gazelor prin gazcromatografie
	
	Ref.Dragu Camelia
	Ing. Mocanu Maria
	Laborator Rompetrol Quality Control SRL, Navodari, jud. Constanta

	FACTORI DE MEDIU HALDA DE SLAM
	HALDA DE SLAM
	media lunara
	zilnic
	precipitatii
	Date meteorologice:  precipitatii, temperatura min. si max. ora 15,  directia si viteza vantului,  evaporare,  umiditate atmosferica  (ora15)
	Ing. Juganariu Marian
	Ing.Mocanu Maria
	Ing. Gabriel Istvan

	
	
	trimestrial
	
	Date despre emisii: volum ape preluate din halda si compozitia apei subterane
	
	Ing. Juganariu Marian
	
	Ing. Gabriel Istvan + Laborator Alum+Alro

	
	
	semestrial
	
	Nivelul apei subterane
	
	Ref.Dragu Camelia
	
	Ing. Gabriel Istvan

	
	
	anual
	
	Date privind topografia: structura si compozitia haldei, comportarea la tasare si urmarirea nivelului haldei
	
	Studiu anual
	
	Studiu anual


In general, analizele privind sistemul de monitoring ape evacuate sunt efectuate in laboratorul central prevazut cu personal calificat, dotat cu echipamente specifice ,folosind metode de incercare standardizate.

 Activitatea de monitorizare si supraveghere a emisiilor pe amplasamentele studiate (respectiv uzina de alumina si halda de slam) si potentialele efecte privind modificarea calitatii factorilor de mediu in zonele invecinate, sunt realizate cu frecventele prevazute in autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a apelor, in vederea cunoasterii tendintelor ce implica efecte potentiale pentru habitatele naturale, calitatea aerului atmosferic din zonele urbane, ape de suprafata /subterane, sol/subsol.
        A.   Monitorizarea indicatorilor de calitate pentru ape chimic impure, de racire si subterane 
      
( calitatea apelor chimic impure rezultate din procesul tehnologic de fabricare a aluminei calcinate si evacuate in Dunare, se realizeaza cu frecventa orara la punctele de lucru de la statia de neutralizare si bazinul de retentie, privind evolutia pH-ului si cu frecventa lunara in laboratoare acreditate RENAR privind analizele fizico-chimice;

Analizele cu frecventa lunara realizate la apele uzate tehnologice care necesita epurare, pentru indicatorii fizico-chimici aprobati de Administratia Nationala “Apele Romane” prin autorizatia de gospodarire a apelor nr.118 / 28.06.2017, sunt: pH, suspensii, reziduu  fix, sodiu, calciu, cloruri, magneziu, sulfati, fier, aluminiu, CCOCr, mangan, cadmiu, Cr haxavalent, zinc, temperatura. Rezultatele rapoartelor de incercare se compara cu valorile limita autorizate pentru urmarirea calitatii efluentul evacuat in Dunare prin reteaua chimic impura, urmarindu-se incadrarea acestora in limitele maxime ale indicatorilor aprobati de NTPA -001/2005, HG 188/2002.
                                           METODE DE ANALIZA APE CHIMIC IMPURE

	Nr.crt
	Indicatori fizico-chimici
	Metoda de incercare

	1
	pH la 20ºC
	13/SR ISO 10523:2012

	2
	Materii in suspensie
	07/SR EN 872:2005

	3
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	05/SR ISO 6060:1996

	4
	Reziduu filtrat la 105ºC
	25/STAS 9187:1996

	5
	Fier total
	26/SR ISO 6332:96/C91:06

	6
	Calciu
	34/SR ISO 9963-1:2002

	7
	Magneziu
	35/STAS 6674:1977

	8
	Aluminiu
	30/SR ISO 10566/2001

	9
	Sodiu
	88/SR EN ISO 17294-2

	10
	Sulfati
	36/ STAS 8601:1970

	11
	Cloruri
	04/SR ISO 9297:2001

	12
	Temperatura
	74/PS-CST-74

	13
	Mangan
	31/SR 8662-1:1996

	14
	Cadmiu
	82/Hach-Lange DR 3900

	15
	Crom hexavalent
	40/SR EN ISO 17294-2

	16
	Zinc
	41/Hach-Lange DR 3900



( analizele cu frecventa lunara la apele pluviale si de racire care nu necesita epurare la evacuarea in garla Somova si Dunare, pentru indicatorii fizico-chimici aprobati de Administratia Nationala “Apele Romane” prin autorizatia de gospodarire a apelor nr.118 / 28.06.2017, sunt: pH, suspensii, reziduu fix, CCOCr, azot amoniacal, fier total ionic, Cr hexavalent, zinc, magneziu, sulfati, mangan, sodiu, aluminiu, cadmiu, substante extractibile, calciu si produse petroliere. Rezultatele rapoartelor de incercare se compara cu valorile limita autorizate pentru urmarirea calitatii efluentul evacuat, urmarindu-se incadrarea acestora in limitele maxime ale indicatorilor aprobati de NTPA -001/2005, HG 188/2002.
                                    METODE DE ANALIZA APE DE RACIRE+PLUVIALE

	Nr.cr
	Indicatori fizico-chimici
	Metoda de incercare

	1
	pH la 20ºC
	13/SR ISO 10523:2012

	2
	Materii in suspensie
	07/SR EN 872:2005

	3
	Consum chimic de oxigen (CCO-Cr)
	05/SR ISO 6060:1996

	4
	Azot amoniacal
	12/SR ISO 7150-1/2001

	5
	Reziduu filtrat la 105ºC
	25/STAS 9187:1996

	6
	Substante extractibile cu solventi organici
	28/SR 7587:1996

	7
	Fier total
	26/SR ISO 6332:96/C91:06

	8
	Mangan
	31/SR 8662-1:1996

	9
	Crom hexavalent
	40/SR EN ISO 17294-2

	10
	Calciu
	34/SR ISO 9963-1:2002

	11
	Magneziu
	35/STAS 6674:1977

	12
	Zinc
	41/Hach-Lange DR 3900

	13
	Cadmiu
	82/Hach-Lange DR 3900

	14
	Aluminiu
	30/SR ISO 10566/2001

	15
	Sodiu
	88/SR EN ISO 17294-2

	16
	Sulfati
	36/ STAS 8601:1970

	17
	Produse petroliere
	Metoda spectrofotometrica-DR 5000 Working Procedures

	18
	Temperatura
	74/PS-CST-74



( monitorizarea anuala a calitatii apelor subterane din incinta societatii se realizeaza prin prelevari din 10 
foraje de observatie, pentru urmarirea in timp a evolutiei indicatorilor specifici de calitate analizati, respectiv: pH, amoniu, cloruri, reziduu fix, Pb si compusi, mangan, Cr total, cadmiu, zinc, nichel.  


( monitorizarea trimestriala a calitatii apelor subterane in aval de barajul haldei de slam prin 8 foraje de observatie la indicatorii:  pH, amoniu, cloruri, reziduu fix, Pb si compusi, mangan, Cr total, cadmiu, zinc, nichel, precum si verificarea zilnica a nivelului hidrostatic la cele 8 foraje de observatie, pentru a se evita exfiltratiile prin corpul barajului.
                                     METODE  DE ANALIZE APE SUBTERANE

	Nr.crt
	Indicatori fizico-chimici
	Metoda de incercare

	1
	pH
	SR ISO 10523/2012

	2
	Cloruri
	SR ISO 9297/2001

	3
	Amoniu
	SR ISO 5664:2001

	4
	Reziduu fix
	STAS 9187/1984

	5
	Metale grele(Pb si compusi, Mn, Cr total, Cd, Zn, Ni)
	Metoda spectrofotometrica- DR 5000 Working Procedures



      B. Monitorizarea indicatorilor de calitate privind emisiile de noxe in atmosfera  
Se urmaresc emisiile evacuate la cosurile de dispersie in sistem permanent, prin automonitorizare, atat la sectia CET cat si la instalatia Calcinare, pentru urmarirea concentratiilor de SO2, CO, NOx si pulberi cu frecventa continua. Punctele de prelevare sunt:
· sistem de prelevare emisii la cosul de dispersie de la sectia Calcinare, unde se masoara, in sistem continuu, concentratia urmatorilor indicatori: SO2, CO, NOx, pulberi.
· sistem de prelevare emisii la cosul de dispersie de la sectia CET, unde se masoara, in sistem continuu, concentratia urmatorilor indicatori: SO2, CO, NOx, pulberi.

Sistemul de monitorizare continua a emisiilor de poluanti la cosurile de fum de la CET si Calcinare este compus dintr-un analizor pentru componentii gazosi CO, SO2, O2 si convertor specializat pentru NOx-tip SERVOMEX 4900, iar pentru pulberi un analizor tip PCME model SC600.

· sistem de prelevare emisii la silozurile de depozitare alumina calcinata, unde se masoara in sistem continuu, concentratia de pulberi; 

· sistem de prelevare emisii la cosul de dispersie din dotarea depozitului de preparare a laptelui de var,  unde se masoara in sistem continuu, concentratia de pulberi; 
· sistem de prelevare emisii la cosul din dotarea depozitului de var,  unde se masoara in sistem continuu, concentratia de pulberi; 

Monitorizarea pulberilor la depozitul de var, preparare lapte de var si silozuri alumina se realizeaza prin intermediul sistemului de monitorizare automatizat Mono Gard cu patru senzori Site Gard.
DESCRIERE FUNCTIONARE SISTEM

Sistemul de analiza este alcatuit dintr-un echipament de conditionare si masurare componenti gazosi la cos, cu prelevare probei gazoase din cosul de gaze de ardere, in scopul determinarii concentratiilor de SO2, NOx, CO. Independent, pe cosurile de fum se  masoara nivelul emisiilor de pulberi.

Pentru masurarea continutului de emisii poluante gazoase (CO, SO2, NOx), proba de gaze este extrasa din cosul de dispersie monitorizat cu ajutorul unei sonde de prelevare, transportata cu ajutorul unei furtun incalzit si apoi conditionata si analizata.Sondele de prelevare sunt din otel inoxidabil – 316SS. 

Proba de gaz trece printr-un filtru de prelevare incalzit si este transportata prin linie incalzita la unitatea de conditionare (uscare).Dupa iesirea din unitatea de conditionare, gazul trece printr-un sistem de filtrare si protectie compus dintr-un filtru de particule, un senzor de condens si un filtru coalescer. Senzorul de condens semnalizeaza eventualul condens in linia de transport gaz, in timp ce filtrul coalescer asigura protectia finala a analizorului.

Timpul de raspuns al sistemului si debitul de gaz catre analizor este controlat cu ajutorul a doua rotametre cu ventil tip ac iar comutarea intre proba de gaz si gazele de calibrare (atunci cand se executa operatia de calibrare) este realizata prin intermediul unor electroventile. Calibrarea analizorului este realizata cu ajutorul buteliilor cu gaze etalon de zero si de domeniu. 

Analizorul SERVOMEX 4900, utilizat pentru analiza NOx, SO2 si CO are la baza senzori ce utilizeaza urmatoarele metode de masurare: absortia in infrarosu pentru analiza NO, SO2 si CO si principiul paramagnetic pentru O2. Proba de gaz intra mai intai in analizorul SERVOMEX 4900 pentru a masura componentele SO2, CO, dupa care trece prin convertorul NO2/NO, si inapoi in analizorul Servomex 4900 pentru analiza de NOx. In final proba de gaz este evacuata in atmosfera. 

Independent de partea de analiza a concentratiilor de gaze, in-situ, se masoara nivelul emisiei de pulberi. 

Pentru monitorizarea emisiilor de pulberi se utilizeaza un analizor de particule tip SC 600, produs de firma engleza PCME. Analizorul contine o unitate de control si doua capete optice (emitor–receptor). Functionarea analizorului are la baza masurarea variatiei intensitatii luminii, variatie care este proportionala cu numarul de particule ce trec printr-un fascicul luminos. Datorita faptului ca rezultatul masurarii este proportional cu variatia intensitatii luminoase si nu cu atenuarea acesteia se elimina efectele produse de obturarea caii optice datorata depunerilor de pulberi pe componentele optice. Astfel, analizorul  SC600 poate masura concentratia de pulberi chiar si atunci cand calea optica este 90% obturata. In acelasi timp, insa, analizorul este echipat cu un sistem de purjare cu aer comprimat pentru protectia componentelor optice impotriva depunerilor de pulberi.

Semnalele analogice (de la analizoarele de gaze, analizorul de pulberi, termorezistenta, traductorul de presiune absoluta si debitmetrul de gaze arse) sunt colectate, procesate si arhivate de catre datalogger. Dataloggerul este echipamentul local care achizitioneaza semnalele analogice si digitale, efectueaza corectiile matematice, arhiveaza, proceseaza si transmite datele masurate. 

                                                         C.  Monitorizarea calitatii solului
Pentru monitorizarea calitatii solului sunt stabilite 7 puncte de recoltare, din care 5 in incinta uzinei de alumina si 2 puncte de prelevare la halda de slam.
Frecventa prelevarilor si analizelor sunt anuale si se efectueaza in zona de vecinatate a haldei de slam cu proprietarii de terenuri agricole si loc.Mineri ( Prelevare Est-Vest) la suprafata terenului si 30cm.adancime,in scopul urmaririi evolutiei unor posibile scurgeri si eliminarea poluarii cu metale grele. Metodele de determinare sunt cele standardizate; analizele se realizeaza prin laboratoare acreditate RENAR pentru urmatorii indicatori: cupru, plumb, nichel, crom, mangan, cadmiu si produce petroliere, iar rezultatele sunt comparate cu limitele si valorile de referinta prevazute in Ordinul MAPPM 756/97 privind pragurile de alerta si interventie pentru terenurile mai putin sensibile.
	Analizele de laborator privind concentratiile de metale grele in sol (Cu, Pb, Ni, Cr, Mn, Cd produse petroliere)  se realizeaza prin metoda spectrofotometrica - DR 5000 Working Procedures.

	


                                               D. Nivelul de zgomot

· masuratorile nivelului de zgomot se efectueaza anual la limita vecinatatilor amplasamentului, de catre laboratoare acreditate si se urmareste respectarea nivelului de zgomot pentru incinte industriale, conform STAS 10009/88 si SR 6161-1:2008
2.11.  Incidente - Evenimente deosebite privind  investigarea istorica

În data de 12-13.09.2013 pe amplasamentul „Haldei de Şlam Roşu de la Valea lui Flam” s-a înregistrat o ploaie torenţială de o intensitate deosebită, fapt care a produs deteriorări ale sistemului de colectare şi tranzitare a debitelor de ape pluviale. Halda nu a fost afectată, nu s-au produs scurgeri sau antrenări de materiale în afara perimetrului de depozitare a şlamului dens sau pe traseul conductelor de transport slam de la uzina la halda. 


S-a estimat că precipitaţia extraordinară înregistrată în 13 septembrie 2013 a fost de circa 100 mm/ora, survenită după o altă precipitaţie din ziua precedentă. Ea a condus la un debit de viitură egal cu un debit cu probabilitate de 1%. Polderul amenajat la coada haldei a atenuat iniţial debitul scurs. Digul care îl separă de canalul de tranzitare a fost deversat şi întregul volum s-a scurs prin canal. Cele mai multe avarii s-au înregistrat după ce canalul a subtraversat drumul de acces la haldă, pe porţiunea cu pantă foarte mare. 


Apa din precipitații se strânge pe trei văi care se unesc în valea principală. Polderul de la extremitatea amonte a iazului a funcționat și în prima parte a acumulat un volum important de apa, atenuand debitul scurs. Ulterior, nivelul in polder a crescut, a depăsit cota digului care îl desparte de canalul de fuga și l-a deversat. Debitul mare scurs pe canal in zona digului care limitează iazul și halda a produs deteriorări locale doar la apărările de maluri din zona aval cu pante accentuate. S-a constatat că protecţia vegetala a taluzului era insuficient consolidată, nivelul apei in canalul principal depasind cota lestata cu dale de impermeabilizare. Nu a fost afectată integritatea digurilor de aparare şi nu s-au înregistrat antrenări de şlam in lacul Casla. 


Apa pluvială acumulată pe suprafaţa celor doua poldere a fost reţinută în deplină siguranţă în zona amonte a haldei si nu a condus la poluarea terenurilor din vecinatate.


După subtraversarea drumului de acces la haldă, înscrierea în teren a canalului a dus la executarea unor curbe în care nivelul apei a depăşit protecţia de mal și a produs eroziuni foarte mari distrugând local protecțiile taluzelor si radierului.


Atât deschiderea podului de subtraversare a drumului national E87 cât și evacuarea apei în lacul Câșla s-au dovedit subdimensionate la asigurarea de calcul/verificare de 1%. Întreaga zonă a fost inundată și circulația a fost întreruptă temporar cca 3 ore.


Apa care a umplut polderul l-a colmatat cu aluviuni și a rupt digul, dar in prezent sunt realizate lucrarile de decolmatare, digul s-a reparat, iar pamantul din decolmatare a fost refolosit la plantarea pomilor/puietilor ca liziera de protectie eoliana. 


În cursul anului 2014 zonele deteriorate au fost reabilitate. După terminarea lucrărilor de reabilitare, SC S.C. ALUM S.A. Tulcea a solicitat expertizare. Raportul de evaluare al siguranței iazului are următoarele concuzii: comportarea haldei la viitura extraordinară din anul 2013 a fost foarte bună, iar autoritatile de mediu (Garda de mediu si ARBDD ) nu au constatat poluarea lacului Casla si  nu s-au produs efecte pentru ichtiofauna si biotopul natural al zonei umede. Nu s-a constatat nici o avarie a digurilor de contur cu rol de protectie, nici antrenari de material in afara amplasamentului haldei, ori scurgeri de apă in amestec cu şlam.


Verificarile privind eventualele efecte ale viiturii, care sa conduca la modificarea calitatii apei din Lacul Casla, avifaunei si biodiversitatii, s-au realizat de catre reprezentantii Garzii de Mediu - Comisariatul JudeteanTulcea si ARBDD. Nu s-au constatat poluari, nu au fost cazuri de mortalitati piscicole, ori de pasari, caracteristice zonei umede.

  
In perioada analizata 2013-2016  nu s-au inregistrat incidente legate de poluari accidentale ale apelor evacuate in Dunare  si  garla Somova, care sa conduca la modificari in calitatea emisarilor si nu s-au constatat efecte asupra faunei piscicole, sanatatii locuitorilor si folosintelor de apa din aval.

Emisiile de noxe in atmosfera s-au incadrat in limitele autorizate, nu se constata poluarea solului/subsolului in zonele de vecinatate ale uzinei si haldei de slam rosu, iar in anul 2017 Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea a decis, in baza analizei unui studiu de detaliu, trecerea iazului decantor din categoria siturilor potential contaminate, in sit necontaminat, propunere ce a fost inaintata Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului Bucuresti.

Deoarece in perioada analizata nu au fost cazuri de poluari, iar conducerea S.C. Alum S.A. a rezolvat problemele de protectia mediului si de gospodarire a apelor la termenele prevazute de GNM-Comisariatul Judetean Tulcea, nu au fost dispuse contraventii si nici nu au fost emise decizii privind suspenarea temporara a activitatii uzinei.

2.12. Vecinatatea cu Habitate Protejate sau Zone Sensibile

Apele pluviale de pe platforma industriala Vest sunt directionate gravitational, prin conducta ovoid confectionata din beton cu Dn 2200 mm, in canalul Mm 42 si deversate in Dunare printr-un sistem de stavilare administrate de ARBDD. Se poate considera zona de deversare a apelor pluviale si de racire ca zona sensibila, deoarece aceasta se afla in perimetrul Rezervatiei Biosferei “Delta Dunarii”- situata la nord de amplasament, zona inclusa in reteaua ecologica de interes comunitar Natura 2000, SCI+SPA Delta Dunarii.


Rezervatia biosferei Delta Dunarii a fost constituita ca zona umeda protejata, de importanta nationala si internationala, in baza Legii nr.82/1993, arealul in care sunt evacuate apele pluviale fiind zona economica fara restrictii de dezvoltare a activitatilor economico-sociale. 

Colectorul ovoid are rolul de a prelua apele apele pluviale si de racire la nivelul platformei industriale, dar la aceasta retea de canalizare sunt racordate apele pluviale si de racire deversate de pe platforma industriala Tulcea-vest, respectiv operatorii SC TREMAG SA si SC FERAL SRL, societati din domeniul produselor refractare si metalurgie.                  

 
In conditii de functionare normala, nu exista posibilitatea producerii unor poluari accidentale majore care sa determine depasirea indicatorilor chimici reglementati de autorizatia de gospodarire a apelor si autorizatia integrata de mediu pentru apele deversate in canalul Mm 42 (garla Somovei), deoarece reteaua tehnologica de ape chimic impura este de tip separativ si evacueaza apele chimic impure prin pompare in Dunare. In consecinta, nu poate fi afectata calitatea apelor din acest emisar de suprafata si nici fondul piscicol, deoarece in zona garla Somovei - complexul lacustru Casla - Cazanele se deverseaza doar ape de racire si pluviale, considerate ape conventional curate.

In perioada analizata 2013-2016 nu s-au constatat cazuri de  poluari accidentale care sa afecteze flora si fauna acvatica din avalul canalului Mm 42  sau speciile de ornitofauna protejate prin legislatia nationala ori comunitara .


Aceasta abordare este sustinuta de studiul de evaluare a impactului realizat de INCDDD-Tulcea, iar concluziile acestui studiu releva faptul ca, in zona aval de evacuare a colectorului ovoid, nu sunt afectate speciile de flora si fauna de interes comunitar sau cele protejate de legislatia nationala.

 
SC ALUM SA, prin categoria de ape conventional curate deversate continuu in emisar din anul 1973 si pana in prezent (canal Mm 42 si Dunare), nu prejudiciaza in nici un fel ecosistemele naturale, flora si fauna salbatica aflate in perimetrul Rezervatiei Biosferei Delta Dunarii. 


Rapoartele de incercari efectuate in anii 2013-2016 releva ca apele de racire se incadreaza in limitele autorizate de catre autoritatile de gospodarire a apelor si cele pentru protectia mediului.
 
Din anul 2008 aceasta zona economica din teritoriul RBDD a fost introdusa in reteaua ecologica Natura 2000 ca sit de importanta comunitara si sit de protectie avifaunistica Delta Dunarii – Complex Razelm (SCI + SPA). Din aceste considerente s-au construit si pus in functiune, in perioada 2011-2016, un numar de trei turnuri de racire cu tiraj fortat, care sa conduca la o reducere a volumului deversarilor de ape de racire cu cca 10.000 mc/zi, astfel ca pericolul unor poluari accidentale in special cu ape alcaline sau cu temperaturi de peste +35°C este extrem de redus.

Situl ROSCI0065 (Delta Dunării), cu o suprafaţă totală de 450.542 ha., include o parte din R.B.D.D. (delta propriu zisă, zona predeltaică şi complexul lagunar Razim-Sinoie), la care au fost adăugate câteva suprafeţe limitrofe acesteia (de ex. Dealurile Beştepe). Această zonă a fost declarată parte a reţelei de arii protejate europene Natura 2000 din cauza prezenţei unor specii sălbatice de interes conservativ şi a următoarelor habitate natural, cum ar fi:
- 1110  -  Bancuri de nisip acoperite permanent de un strat mic de apă de mare;

- 1150* -  Lagune costiere;

- 1210  -  Vegetaţie anuală de-a lungul liniei ţărmului;

- 1310  -  Comunităţi cu Salicornia şi alte specii anuale care colonizează terenurile umede şi nisipoase;

- 1410  -  Pajişti sărăturate de tip mediteranean (Juncetalia maritimi);

- 1530* -  Pajişti şi mlaştini sărăturate panonice şi ponto-sarmatice;

- 2110  -  Dune mobile embrionare (în formare);

- 2130* -  Dune fixate cu vegetaţie herbacee perenă (dune gri);

- 2160 - Dune cu Hippophae rhamnoides;

- 2190 - Depresiuni umede intradunale;

- 3130 - Ape stătătoare oligotrofe până la mezotrofe, cu vegetaţie din Littorelletea uniflorae şi/sau Isoëto-Nanojuncetea;

- 3140 - Ape puternic oligomezotrofe cu vegetaţie bentonică de specii de Chara;

- 3150 - Lacuri eutrofe naturale cu vegetaţie tip Magnopotamion sau Hydrocharition;

- 3160 - Lacuri distrofice şi iazuri;

- 3260 - Cursuri de apă din zonele de câmpie, până la cele montane, cu vegetaţie din Ranunculion fluitantis şi Callitricho-Batrachion;

- 3270 - Râuri cu maluri nămoloase cu vegetaţie de Chenopodion rubri şi Bidention;

- 40C0* - Tufărişuri de foioase pontosarmatice;

- 6260* - Pajişti panonice şi vest-pontice pe nisipuri;

- 62C0* - Stepe ponto-sarmatice;

- 6410 - Pajişti cu Molinia pe soluri calcaroase, turboase sau argiloase (Molinion caeruleae);

- 6420 - Pajişti mediteraneene umede cu ierburi înalte din Molinio-Holoschoenion;

- 6430 - Comunităţi de lizieră cu ierburi înalte higrofile de la nivelul câmpiilor, până la cel montan şi alpin;

- 6440 - Pajişti aluviale din Cnidion dubii;

- 6510 - Pajişti de altitudine joasă (Alopecurus pratensis, Sanguisorba officinalis);

- 7210* - Mlaştini calcaroase cu Cladium mariscus;

- 91AA - Vegetaţie forestieră ponto-sarmatică cu stejar pufos;

- 91F0 - Păduri ripariene mixte cu Quercus robur, Ulmus laevis, Fraxinus excelsior sau Fraxinus angustifolia, din lungul marilor râuri (Ulmenion minoris);

- 92A0 - Zăvoaie cu Salix alba şi Populus alba;

- 92D0 - Galerii ripariene şi tufărişuri (Nerio-Tamaricetea şi Securinegion tinctoriae).

Situl ROSPA0031 (”Delta Dunării şi Complexul Razim-Sinoie”), cu o suprafaţă totală de 512.380,6 ha, include o parte din R.B.D.D. (delta propriu zisă, zona predeltaică şi complexul lagunar Razim-Sinoie), la care au fost adăugate câteva suprafeţe limitrofe acesteia, de pe platoul continental, care reprezintă zone de hrănire pe timp de iarnă în special pentru gâşte (gârliţă mare, gâscă cu gât roşu etc.). Această zonă a fost declarată parte a reţelei de arii protejate europene Natura 2000 din cauza prezenţei unor specii de părăsi de interes conservativ.

Rezervaţia Biosferei ”Delta Dunării”, declarată rezervatie prin Legea 82/1993, are o suprafaţă de 580.000 ha, zonele funcţionale ale rezervaţiei fiind stabilite prin H.G. 248/1994, astfel: zone cu regim de protecţie integrală – 50.600 ha, zone tampon – 223.300 ha, zone economice – 306.100 ha.


În perimetrul R.B.D.D. au fost semnalate până în anul 1990 un număr de cca 1100 specii de cormofite (plante superioare), dintre care 955 specii spontane, după 1990 fiind reconfirmată prezenţa a 903 specii şi subspecii – dintre care 382 specii fiind nominalizate în Lista Roşie a speciilor sălbatice din R.B.D.D., inclusiv cele patru specii strict protejate prin Legea 1 /1993 (Marsilea quadrifolia, Aldrovanda vesiculosa, Salvina natans şi Trapa natans), respectiv două specii endemice (Centaurea jankae şi Centaurea pontica). Speciile de plante ale căror prezenţă a fost unul din motivele includerii R.B.D.D. în aria protejată de nivel european ROSCI0065 (”Delta Dunării”) sunt următoarele: Aldrovanda vesiculosa (otrăţel), Centaurea jankae (vineţele, dioc, zglăvoc), Centaurea pontica (vineţele, dioc, zglăvoc), Echium russicum (capul şarpelui) şi Marsilea quadrifolia (trifoiaş de baltă).


Dintre nevertebrate, cele mai multe specii sunt din grupul insectelor: în perioada 1990 – 2000 a fost reconfirmată prezenţa a 2306 specii, dintre care şi speciile protejate Lycaena dispar, Proserpinus proserpina, Isophya dobrogensis, Saga pedo. Prezenţa pe teritoriul R.B.D.D. a speciilor Arytrura musculus, Catopta thrips, Coenagrion ornatum, Colias myrmidone, Lycaena dispar, Ophiogomphus cecilia, Osmoderma eremita şi Theodoxus transversalis a reprezentat un criteriu pentru includerea R.B.D.D. în situl de interes comunitar ROSCI0065 (”Delta Dunării”).

În perimetrul R.B.D.D. au fost identificate până în prezent 135 specii de peşti, dintre care o specie endemică ariei protejate (Knipowitschia cameliae), distribuţia speciilor în funcţie de tipul ecosistemelor acvatice fiind următoarea: 52 specii pe Dunăre şi cele trei braţe principale, 51 specii pe lacuri şi canale, 27 specii în melele, 2 specii în bălţile salmastre litorale, 73 specii în apele marine litorale. 

Prezenţa următoarelor specii pe teritoriul R.B.D.D. a justificat includerea acestei arii în situl ROSCI0065 (”Delta Dunării”): Alosa pontica (scrumbie de Dunăre), Alosa tanaica (rizeafcă de Dunăre), Aspius aspius (avat), Cobitis taenia (zvârlugă), Gobio albipinnatus (porcuşor de nisip), Gymnocephalus baloni (ghiborţ de râu), Gymnocephalus schraetzer (răspăr), Misgurnus fossilis (ţipar), Pelecus cultratus (sabiţă), Rhodeus sericeus amarus (boarţă), Sabanejewia aurata (dunăriţă), Umbra krameri (ţigănuş), Zingel streber (fusar) şi Zingel zingel (pietrar).

Din cele 17 specii de amfibieni din România, 10 specii au fost înregistrate şi pe teritoriul R.B.D.D., dimensiunea populaţiilor următoarelor specii fiind unul din criteriile pentru care R.B.D.D. a fost inclusă în reţeaua de arii protejate europene Natura 2000: tritonul cu creastă dobrogean (Triturus dobrogicus) şi buhaiul de baltă cu burta roşie (Bombina bombina).


Dintre reptile, în perimetrul R.B.D.D. există 11 specii, inclusiv două din cele mai mari populaţii de Vipera ursinii (viperă de stepă), respectiv populaţii mari ale ţestoaselor de apă (Emys orbicularis) – care au reprezentat (alături de prezenţa ţestoasei de uscat dobrogene – Testudo graeca) criterii pentru includerea R.B.D.D. în aria protejată ROSCI0065 (”Delta Dunării”).

În ceea ce priveşte păsările, pe teritoriul R.B.D.D. au fost observate până în prezent 320 specii, dintre care 174 specii cuibăresc pe teritoriul ariei protejate. Din punct de vedere conservativ, importanţă deosebită au specii precum pelicanul comun (Pelecanus onocrotalus – cele aproximativ 3500 perechi cuibăritoare din R.B.D.D. reprezentând cca 90% din perechile care cuibăresc pe continentul european); pelicanul creţ (Pelecanus crispus), cormoranul mic (Phalacrocorax pygmaeus), etc.

Dintre mamifere, 44 specii au fost observate pe teritoriul R.B.D.D., din punct de vedere conservativ fiind prioritare o serie de specii a căror prezenţă justifică declararea ca SCI a majorităţii suprafeţei R.B.D.D.-ului, după cum urmează: nurca europeană (Mustela lutreola), vidra (Lutra lutra), dihorul de stepă (Mustela eversmannii), dihorul pătat (Vormela peregusna) şi popândăul (Spermophilus citellus).

Subliniem ca zona Rezervatiei Biosferei si Natura 2000 (SCI+SPA), din vecinătatea evacuarilor de ape pluviale, se încadrează în categoria zonelor in care este permisă desfăsurarea activitătilor economice, fara restrictii fata de legislatia din domeniul protectiei mediului, iar din investigatiile si inventarul autoritatilor de mediu, inclusiv studiul avizat de ARBDD, rezulta ca pe acest amplasament nu sunt identificate habitate naturale, flora si fauna salbatica de interes conservativ la nivel comunitar.

In vecinatate nu sunt zone de agrement sau recreationale care sa fie perturbate de evacuarea apelor conventional curate, pensiunile fiind construite in alte puncte turistice cu atractie pentru vizitatori.

Analizele de laborator efectuate pentru apele prelevate din colectorul pluvial si deversate in canalul Mm 42 releva, la  indicatorii caracteristici analizați, ca valorile determinate sunt inferioare celor prevazute de  Normativul 161/2006 - pentru ape ce se incadreaza in clasa a doua de calitate, nu sunt cazuri de depasiri a  limitelor si conditiilor impuse in autorizatia integrata de mediu si autorizatia de gospodarire a apelor.

Intravilanul municipiului Tulcea, pe care este amplasata platforma industriala si uzina de alumina, nu este reprezentata de tipuri de vegetatie forestiera compacta; exceptie face aliniamentul de-a lungul strazii Isaccei si perimetrul clubului, amenajat si intretinut ca un spatiu verde plantat cu diverse specii de arbori, preponderent fiind plopul.
 
In perimetrul amplasamentului SC Alum SA sunt permanent intretinute spatiile verzi si arborii, iar langa pavilionul administrativ este amenajat un parc cu trandafiri. 

  2.13.  Conditiile de construire

Construcţiile industriale care aparţin SC ALUM SA sunt realizate din materiale specifice pentru acest domeniu, respectiv: beton, beton armat şi confectii metalice.

Clădirile industriale de pe platformă sunt construcţii realizate pe fundatii cu radiere generale din beton armat sau izolare de beton armat, grinzi, stalpi, plansee prefabricate din beton armat.

Peretii constructiilor s-au realizat din diverse materiale corespunzatoare scopului utilizarii acestora pentru sectii de productie, respective: beton, zidarie, constructii metalice.


Planşeele sunt din beton armat, tencuieli normale, pardoseli normale ori tratate in zonele de lucru cu acizi si baze, tamplarie metalica.
   
In general, cladirile existente pe platforma industriala fac parte din categoria cladirilor tehnologice joase, cu maximum trei etaje, sunt bine intretinute, nu se constata puncte de tasari, crapaturi in pereti, fisuri in fundatii care sa puna in pericol stabilitatea si siguranta in exploatare a acestora. 
  
Categoria de importanta a cladirilor industriale din incinta societatii este C (normala), conform HG nr. 766/1997. Constructiile analizate se incadreaza in clasa de importanta III – Constructii curente – conform tabel 5.1. din Normativul P 100/92.
 2.14. Raspuns la situatiile de urgenta
  
In eventualitatea unei situatii de urgenta, sunt aplicate procedurile elaborate in conformitate cu cerintele prevederilor legislative in vigoare – ISO 9001/2015, ISO 14001/2015 si OHSAS 18001/2007,Planurile sectoriale de urgenta si Politica de Prevenire a Accidentelor Majore, coroborate cu masurile prevazute in autorizatia de gospodarire a apelor si autorizatia integrata de mediu. Conform prevederilor Legii nr. 59/2016 privind controlul activităţilor care prezintă pericole de accidente majore în care sunt implicate substanţe periculoase, SC Alum SA a elaborat si notificat autoritatile competente privind Politica de prevenire a riscurilor de accidente majore. 

A. Politica de prevenire a accidentelor majore este pentru SC ALUM SA un angajament pentru o dezvoltare durabilă orientată către protecţia sănătăţii oamenilor, a mediului natural şi a unei economii prospere. Baza acestei politici este aplicarea unor măsuri tehnice şi organizatorice consacrate pe plan mondial şi fezabile economic pentru o protecţie ridicată a mediului în întreaga activitate desfăşurată.

Principalele obiective generale avute în vedere si conforme prevederilor din Legea nr.59/2016, sunt:

· reducerea potenţialelor riscuri de mediu;

· asigurarea conformării la normele şi reglementările legale;

· instruirea personalului în vederea cunoaşterii riscurilor şi problemelor de mediu pe care activitatea lor o implică.

· intervenţia personalului cu atribuţii în situaţii de urgenţă; responsabilităţile operaţionale ale acestei categorii de personal. Atributiile echipelor de interventie in situatii de urgenta, precum si masurile de ordin tehnic si administrativ care se impun, sunt prezentate in detaliu in planurile de interventie in caz de situatii de urgenta, care fac parte integranta din politica de prevenire. Structura de intervenţie pentru situaţii de urgenţă este integrată în organigrama SC ALUM SA si in Planul de urgenta interna, atribuţiile fiind prevazute în ROF şi RI. Activităţile de instruire şi instructajele de urgenţă sunt planificate în “Planul anual de instruire”, iar pregatirea pentru răspunsul la urgenţe, în scopul prevenirii şi atenuării unui posibil impact este evidentiata in procedura PS-11 - “Pregatirea pentru situatii de urgenta si capacitate de raspuns”.

Pentru personalul implicat în managementul intervenţiilor de urgenţă, pe lângă activitatea permanentă vizând prevenirea, prioritara este pregătirea permanentă a intervenţiei în cazuri de urgenţă. Aceasta se realizează în baza unui program de măsuri specific, redate în tabelul de mai jos: 
	Nr. crt.
	Denumire măsuri
	Termene de realizare
	Responsabili
	Resurse

	1.
	Efectuare de exerciţii tactice de alarmă locală falsă (fără oprire de utilaje) la nivelul secţiilor, instalaţiilor, atelierelor, serviciilor. 
	semestrial
	Sefi de sectii/

Instalatii/

Ateliere/

Servicii
	proprii

	2.
	Efectuare exerciţii tactice de alarmă chimică generală falsă pe întreaga platformă. 
	anual
	Seful serviciului PP &SU
	proprii

	3.
	Examinarea întregului personal muncitor asupra cunoştinţelor pe linie de alarmă chimică cu ocazia verificării cunoştinţelor de protecţia muncii, cu consemnare în fişa individuală de instructaj de protecţia muncii şi în procesul verbal de instruire. 
	semestrial
	Conducatorii locurilor de munca
	proprii

	4.
	Păstrarea completă a inventarului şi menţinerea în stare de funcţionare a mijloacelor de protecţie şi intervenţie. 


	permanent
	Seful serviciului PP &SU
	conform buget

	5.
	Prelucrarea cu tot personalul a instrucţiunilor de utilizare a mijloacelor de protecţie individuală, cu consemnare în fişa individuală de instructaj de protecţia muncii şi în procesul verbal de instruire. 
	semestrial şi la angajare
	Conducatorii locurilor de munca
	proprii

	6.
	Instruirea teoretică şi practică a echipelor de intervenţie cu consemnare în fişa individuală de instructaj de protecţia muncii şi în procesul verbal de instruire. 
	semestrial
	Seful serviciului PP &SU
	proprii

	7.
	Instruire pe linie de alarmă chimică a noilor angajaţi, a vizitatorilor, delegaţilor, echipelor speciale pentru diverse lucrări, înainte de a intra în unitate. 
	permanent
	Seful serviciului PP &SU
	proprii

	8.
	Dotarea, cu toate materialele prevăzute în barem, a truselor portabile de prim ajutor pentru echipele de salvare. 
	permanent
	Seful serviciului PP &SU
	conform buget

	9.
	Actualizarea evidenţei şi componenţei echipelor de intervenţie din fiecare sector cu persoane prezente la serviciu şi instruite. 
	permanent
	Sefii de sectii
	proprii

	10.
	Afişarea vizibilă a tabelelor nominale cu componenţa echipelor de intervenţie.  
	permanent
	Sefii de sectii
	proprii

	11.
	Prelucrarea cu tot personalul din subordine a fişelor toxicologice ale substanţelor nocive/periculoase, modul de recunoaştere organoleptic sau cu ajutorul aparatelor speciale şi a măsurilor ce se impun pentru prevenirea eventualelor intoxicaţii, precum şi măsurile de primul ajutor, cu consemnare în fişa individuală de instructaj de protecţia muncii şi în procesul verbal de instruire. 
	semestrial
	Conducatorii locurilor de munca
	proprii

	12.
	Reactualizarea instrucţiunilor de lucru şi protecţia muncii pentru manevrele tehnologice şi intervenţiile mecanice pe linie de substanţe periculoase din planul de intervenţie şi instruirea personalului în acest scop. 
	La trei ani şi ori de câte ori este nevoie
	Sefii de sectii si reasponsabilul SSM
	proprii

	13.
	Reactualizarea instrucţiunilor pentru cooperare între secţiile consumatoare şi secţiile producătoare de substanţe periculoase.  
	La trei ani şi ori de câte ori este nevoie
	Sefii de sectii
	proprii

	14.
	Aprovizionarea cu necesarul de piese de schimb pentru aparatele şi echipamentele de intervenţie conform planului de intervenţie.
	Anual şi ori de câte ori este nevoie
	Sefii de sectii si reasponsabilul SSM
	conform buget

	15.
	Reactualizarea permanentă a schemelor tehnologice şi de legături pentru produsele periculoase.  
	Ori de câte ori este nevoie
	Sefii de sectii
	proprii

	16.
	Asigurarea iluminatului corespunzător a locurilor de muncă, a estacadelor magistrale şi a căilor de acces. 
	permanent
	Sefii de sectii/instalatii
	proprii

	17.
	Verificarea dotărilor PSI şi completarea materialelor de stins incendiul.
	semestrial
	Seful serviciului PP &SU
	conform buget


Societatea are urmatoarele obligaţii, in concordanta cu prevederile legale in astfel de situatii :

- să ia măsurile necesare pentru a preveni producerea accidentelor majore şi pentru a limita consecinţele acestora asupra sănătăţii populaţiei şi calităţii mediului;

- să informeze autorităţile competente în cazul în care are loc modificarea unei instalaţii, unităţi de stocare, natura sau cantităţile de substanţe periculoase existente pe amplasament, care ar putea avea efecte semnificative privind pericolul de accidente majore;

- să furnizeze personalului care poate fi afectat, în cazul în care survine un accident major, informaţii asupra măsurilor de securitate în exploatare şi acţiunile necesare intervenţiei; 

- să informeze autorităţile publice teritoriale pentru protecţia civilă şi protecţia mediului, în cazul producerii unui accident major.

Informaţiile furnizate trebuie sa  cuprinda: circumstanţele accidentului; substanţele periculoase prezente; date privind evaluarea efectelor accidentului asupra omului şi mediului; măsurile de urgenţă luate; acţiunile pe care intenţionează să le întreprindă pentru a atenua efectele accidentului şi pentru a preveni repetarea .
Defecţiunile în funcţionare care pot avea efecte importante asupra mediului înconjurător trebuie înregistrate în formă scrisă.
 Inregistrările scrise, trebuie să cuprinda :

- Notificarea autoritatilor competente ce sa conţina informaţii privind categoria de substanţe periculoase, modul de stocare, cantitatea şi starea fizică a substanţelor periculoase, elementele susceptibile a provoca accidente majore sau a agrava consecinţele in imediata vecinatate a obiectivului;

-    Tipul, momentul şi durata defecţiunii;

-    Cantitatea de substanţe nocive eliberate in mediu si efecte privind sanatatea oamenilor
-    Urmările defecţiunii, atât în interiorul obiectivului, cât şi în exterior;

-    Măsurile iniţiate si mijloacele utilizate pentru eliminarea cauzelor accidentului
Defecţiunile ale căror efecte se pot propaga pe toată suprafaţa obiectivului sau care prezintă pericole pentru sănătate si mediu,sunt anunţate de urgenta la urmatoarele autoritati competente:

- Inspectoratul judetean pentru situaţii de urgenţă;

- Autorităţile pentru protecţia mediului;

- Autoritatea pentru sanatate publica;

- Sistemul de gospodarire a  apelor.

Masuri principale de interventie in cazul situatiilor de urgenta :

- evacuarea imediata a zonei;

- notificarea scrisa/verbala a persoanelor aflate in apropiere;

- interventia pompierilor si stingerea imediata a incendiului ,dupa caz ;

- administrarea primului ajutor, in functie de caz;

- investigarea incindentului si adoptarea unor masuri urgent de prevenire;

- refacerea si completarea procedurilor existente;

Reducerea probabilitatilor de accidente ce implica substante periculoase se realizeaza si prin autorizarea personalului, ridicarea gradului de pregatire profesionala, disciplina, ordine si responsabilitate.
Alte masuri de prevenire:

- stabilirea zonelor sigure pentru fumat si controlul exigent al personalului fumator;

- verificarea periodica a dispozitivelor de iluminat si a sistemelor automate de stingere a incendiilor;

- localizarea precisa a stingatoarelor de urgenta;

- insusirea si respectarea procedurilor aplicabile si afisarea lor in locuri vizibile;

 B.SISTEMUL DE MANAGEMENT AL SECURITĂŢII

Sistemul de management al securităţii cuprinde acea parte a sistemului general de management care include structura organizatorică, responsabilităţile, practicile, procedurile, procesele şi resursele pentru determinarea şi implementarea politicii de prevenire a accidentelor majore;

Activităţile şi departamentele din SC ALUM SA au fost evaluate din punctul de vedere al siguranţei, pentru a se identifica principalii factori critici. În conformitate cu Politica de Siguranţă declarată, conducerea societatii promovează obiectivele şi scopurile din Programul Managerial de Siguranţă, avand implementat un sistem de management integrat in domeniul: calitate – mediu – sanatate si securitate ocupationala, conform standardelor ISO 9001:2008, ISO 14001:2004 si
ISO 50001,sistemul de management energetic .
Principalele elemente ale Sistemului de Management al Securitatii sunt :

a) organizare şi personal

b) identificarea si evaluarea pericolelor majore

c) controlul operational


d) managementul pentru modernizare

e) planificarea pentru situatii de urgenta

f) monitorizarea performantei

g) audit si revizuire

Sistemul de Management al Securitatii, prin alocarea resurselor necesare, ţinând cont de organizare şi personal, asigura un nivel de securitate proporţional cu complexitatea amplasamentului.

Sistemul identifica toate poziţiile cheie din organizaţie, defineste rolurile, sarcinile, responsabilităţile, autorităţile şi resursele disponibile. Defineste, de asemenea, relaţiile şi modalităţile de comunicare între angajaţi şi managementul superior şi tot personalul implicat în activităţi relevante securităţii.


Pentru cresterea gradului de responsabilitate a personalului, desi se incadreaza in categoria amplasamentelor de nivel inferior, Alum S.A. a intocmit si implementat Planul de Urgenta Intern, elaborat conform Legii nr. 59/2016 privind controlul asupra pericolelor de accident major in care sunt implicate substante periculoase. Pentru evaluarea amplitudinii si gravitatii consecintelor accidentelor majore identificate, s-a realizat o evaluare cantitativa a riscurilor pentru toate scenariile la care consecinţele pot fi majore, considerate accidente potenţial majore.

Conform prevederilor Legii 59/11 aprilie 2016 privind controlul asupra pericolelor de accident majore în care sunt implicate substanţe periculoase, accident major este considerat un eveniment, cum ar fi o emisie majoră, un incendiu sau o explozie ce rezultă din evoluţii necontrolate în cursul exploatării oricărui amplasament care intră sub incidenţa prevederilor legii şi care conduce la pericole grave, imediate sau întârziate, pentru sănătatea umană sau pentru mediu, în interiorul sau în exteriorul amplasamentului şi care implică una ori mai multe substanţe periculoase, avand următoarele consecinţe:

1. Vătămarea persoanelor sau daune asupra proprietăţii imobiliare:

a) un deces;

b) rănirea a şase persoane din interiorul amplasamentului şi spitalizarea acestora pentru cel puţin 24 de ore;

c) spitalizarea unei persoane din afara amplasamentului pentru cel puţin 24 de ore;

d) locuinţă(e) din afara amplasamentului deteriorată(e) şi inutilizabilă(e) ca urmare a accidentului;

e) evacuarea sau izolarea unor persoane pentru mai mult de 2 ore (persoane x ore): valoarea trebuie să fie de minimum 500;

f) întreruperea serviciilor de furnizare a apei potabile, electricităţii, gazului sau telecomunicaţiilor pentru mai mult de 2 ore (persoane x ore): valoarea trebuie să fie de minimum 1.000 (persoane x ore).

2. Efecte dăunătoare imediate asupra mediului:

a) daune permanente sau pe termen lung asupra habitatelor terestre:

(i) 0,5 ha sau mai mult dintr-un habitat cu valoare ecologică ori de conservare, protejat prin lege;

(ii) 10 ha sau mai mult dintr-un habitat mai extins, incluzând teren agricol;

b) daune semnificative sau pe termen lung asupra habitatelor de apă curgătoare ori marine:

(i) 10 km sau mai mult dintr-un râu ori canal;

(ii) 1 ha sau mai mult dintr-un lac ori iaz;

(iii) 2 ha sau mai mult dintr-o deltă;

(iv) 2 ha sau mai mult dintr-o zonă de coastă ori din mare,

c) daune semnificative asupra unui acvifer sau asupra apelor subterane: 1 ha sau mai mult.

3. Daune asupra proprietăţii:

a)  daune asupra proprietăţii din interiorul amplasamentului: cel puţin 2.000.000 EUR;

b) daune asupra proprietăţii din afara amplasamentului: cel puţin 500.000 EUR.

4. Daune transfrontaliere:

- orice accident major care implică în mod direct o substanţă periculoasă care conduce la efecte în afara teritoriului statului membru respectiv.

Extinderea analizei de risc şi intensitatea măsurilor de prevenire şi atenuare trebuie să fie proporţionale cu riscul implicat. Modele simple de identificare a pericolului şi analiza calitativă a riscului nu sunt totdeauna suficiente şi ca atare este necesară utilizarea evaluărilor detaliate.

C. Evaluarea probabilitatii producerii accidentelor majore si severitatea acestora
Pentru identificarea potenţialelor accidente majore specifice obiectivului, s-a procedat la o evaluare calitativă a riscului asociat scenariilor de accidente posibile prezentate planurile sectoriale .

Analiza calitativă are ca obiectiv principal stabilirea listei de hazarduri posibile,ierarhizarea evenimentelor în ordinea riscului şi prezintă primul pas în metodologia de realizare a analizei cantitative a riscurilor.

Evaluarea calitativă a riscului se realizează prin calculul nivelului de risc, ca produs între nivelul de gravitate şi cel de probabilitate ale evenimentului analizat.

Măsura calitativă a consecinţelor riscului este realizată prin încadrarea în cinci nivele de gravitate, care au următoarea semnificaţie: 

1. Nesemnificativ 

Pentru oameni (populaţie): vătămări nesemnificative

Ecosisteme: Unele efecte nefavorabile minore la puţine specii sau pãrţi ale ecosistemului, pe termen scurt şi reversibile 

Socio-politic: Efecte sociale nesemnificative fără motive de îngrijorare.

2. Minor 

Pentru oameni (populaţie): este necesar primul ajutor;

Emisii: emisii în incinta obiectivului ,eliminate imediat ;

Ecosisteme: daune neînsemnate şi reversibile pentru puţine specii sau parţi ale ecosistemului.Unele animale obligate să-şi părăseacă habitatul obişnuit, plantele inapte să se dezvolte după toate regulile naturale, calitatea aerului crează un disconfort local, poluarea apei depăşeşte limita fondului natural in sectiunea din aval pentru o scurtă perioadă ;

Socio-politic:  Efecte sociale cu puţine motive de îngrijorare pentru comunitate.

3. Moderat 

Pentru oameni (populaţie): sunt necesare tatamente medicale;

Economice: reducerea capacităţii de producţie;

Emisii: emisii în incinta obiectivului ,reţinute cu ajutor extern ;

Ecosisteme: daune temporare dar reversibile. Daune asupra habitatelor şi migraţia populaţiilor de animale, plante incapabile să supravieţuiască, calitatea aerului afectată de compuşi cu potenţial risc pentru sănătate, posibile daune pentru viaţa acvatică, contaminări limitate ale solului şi care pot fi remediate rapid;

Socio-politic:  Efecte sociale cu motive moderate de îngrijorare pentru comunitate. 

4. Major 

Pentru oameni (populaţie): vătămări deosebite;

Economice: întreruperea activităţii de producţie;

Emisii: emisii în afara amplasamentului fără efecte dăunătoare;

Ecosisteme: moartea unor animale, vătămări la scară largă, daune asupra speciilor locale şi distrugerea de habitate extinse, calitatea aerului impune “refugiere în siguranţă” sau decizia de evacuare, remedierea solului este posibilă doar prin programe pe termen lung;

Socio-politic:  Efecte sociale cu motive serioase de îngrijorare pentru comunitate; 

5. Catastrofic 

Pentru oameni (populaţie): moarte;

Economice: oprirea activităţii de producţie;

Emisii: emisii toxice în afara amplasamentului cu efecte dăunătoare;

Ecosisteme: moartea animalelor în număr mare, distrugerea speciilor de floră; calitatea aerului impune evacuarea, contaminare permanentă şi pe arii extinse a solului;

Socio-politic:  Efecte sociale cu motive deosebit de mari de îngrijorare.

Măsura probabilităţii de producere a unor accidente majore ce implica substante periculoase este realizată prin încadrarea în cinci nivele, care au următoarea semnificaţie:

1. Rar (improbabil) se poate produce doar în condiţii excepţionale - Frecvenţa de apariţie mai mică de 10-12.

2. Puţin probabil ca s-ar putea întâmpla cândva – Frecvenţa de apariţie între 10-8 şi 10-12.

3. Posibil sa se poata întâmpla cândva – Frecvenţa de apariţie între 10-6 şi 10-8

4. Probabil sa se poata întâmpla în multe situaţii – Frecvenţa de apariţie între 10-4 şi 10-6

5. Aproape sigur se întâmplă în cele mai multe situaţii – Frecvenţa de apariţie peste 10-4.
Utilizând informaţiile obţinute din analiză, riscul este plasat într-o matrice de forma următoare:
	
	CONSECINŢE

	
	Nesemnificativ
	Minore
	Moderate
	Majore
	Catastrofice

	
	1
	2
	3
	4
	5

	PROBABILI TATE
	Improbabil
	< 10-12
	1
	1
	2
	3
	4
	5

	
	Puţin probabil
	10-8 la 10-12
	2
	2
	4
	6
	8
	10

	
	Posibil
	10-6 la 10-8
	3
	3
	6
	9
	12
	15

	
	Probabil
	10-4 la 10-6
	4
	4
	8
	12
	16
	20

	
	Aproape sigur
	> 10-4
	5
	5
	10
	15
	20
	25


In urmatorul tabel se prezinta riscurile potentiale si actiunile ce trebuiesc intreprinse la nivelul instalatiilor si societatii ,in coordonarea sefilor de sectii si conducerea uzinei
	Nivele de risc
	Definiţie
	Acţiuni ce trebuie întreprinse

	1 – 4
	Risc foarte scăzut
	Conducerea acţiunilor prin proceduri obişnuite,

de rutină

	5 – 9
	Risc scăzut
	

	10 – 14
	Risc moderat
	Se acţionează prin  proceduri standard specifice,

cu implicarea conducerii de la locurile de muncă

	15 – 19
	Risc ridicat
	Acţiuni prompte, luate cât de repede permite sistemul normal de management, cu implicarea conducerii de vârf

	20 – 25
	Risc extrem
	Fiind o situaţie de urgenţă, sunt necesare acţiuni imediate şi se vor utiliza prioritar toate resursele disponibile


Pentru evaluarea riscurilor asociate activităţii desfăşurate în cadrul SC Alum, s-a procedat la atribuirea unor valori numerice pentru fiecare nivel de gravitate a consecinţelor şi de probabilitate a producerii eventualului accident imaginat, riscul asociat fiecărui scenariu fiind reprezentat de produsul dintre cele două valori atribuite. La stabilirea valorilor asociate nivelelor de probabilitate şi de gravitate se ţine cont de impactul potenţial şi de măsurile de prevenire prevăzute. 

In perioada analizata an 2013-2016, nu au fost situatii de poluari accidentale care sa antreneze emisii de poluanti din categoria substantelor periculoase si care sa reprezinte un pericol de accident major.

Ca raspuns la situatiile de urgenta, SC ALUM SA Tulcea detine urmatoarele planuri :

- Plan de prevenire si combatere a poluarii accidentale la folosintele de apa potential poluatoare precum și de gestionare a situațiilor de urgență specifice pentru ploi abundente și calamități naturale (inundații, cutremure, incendii);

- Plan de  prevenire si combatere a poluărilor accidentale la depozitul de deşeuri halda de slam;
- Plan  de  interventie pentru  prevenirea  accidentelor majore  în  care  sunt  implicate substanţe  periculoase;
- Politica de prevenire a riscurilor de accidente majore;

- Plan de urgenta intern.
  Anexe la Raport
                                                    3. ISTORICUL TERENULUI
3.1. Istoricul terenului si a zonei de vecinatate

 
In anul 1973 a fost pusa in functiune la Tulcea, in zona de vest a municipiului Tulcea, pe platoul denumit “Dealul Taberei”, “Intreprinderea de Alumina Tulcea “, proiectata de catre specialistii romani, ingloband cele mai noi tehnologii in domeniu. Activitatea industriala de obtinere a aluminei calcinate (prin prelucrarea bauxitelor din import) face parte din cadrul sectorului industrial al metalurgiei metalelor neferoase usoare.
 
Amplasamentul obiectivului si investitia pentru “UZINA DE ALUMINA” s-a realizat pe terenuri slab productive (folosinta pasune), care in trecut au fost afectate de activitati antropice. 

 
In prezent, vecinatatile din nordul si vestul amplasamentului SC Alum SA au aceleasi folosinte industriale: constructii–montaj, metalurgie feroasa, caramizi refractare, prelucrarea pietrii, mixturi asfaltice, depozite de deseuri, etc.
 
Din informatiile cuprinse in documentatiile care au stat la baza obtinerii autorizatiilor de mediu, pe aceste terenuri nu au fost utilizate substante chimice toxice ori periculoase, in toata perioada anterioara realizarii obiectivului.
 
De asemenea, nu s-au efectuat prelevari si analize ale indicatorilor de calitate a solurilor, anterioare realizarii investitiei pentru “UZINA DE ALUMINA”, deoarece in anul 1972 era o suprafata de teren nefolosita si neafectata de surse de poluare.                   

                   4. INFORMATII PRIVIND RECUNOASTEREA AMPLASAMENTULUI
                                                4.1. Probleme identificate

 
Din investigatiile de teren, analiza documentatiilor si interpretarea rapoartelor de incercari, au fost identificate procese si instalatii de productie din care rezulta emisii de noxe in atmosfera, la care s-au semnalat accidental unele depasiri ale valorilor limita din standardele in vigoare  (in special la indicatorul pulberi pana in anul 2007). Dupa parcurgerea perioadei de tranzitie si realizarea unui amplu program de investitii privind achizitionarea si montajul unor instalatii performante de epurare a gazelor cu filtre cu saci, a fost inregistrata reducerea progresiva a principalilor poluanti: pulberi, SO2, NOx. 
 
Pentru reducerea emisiilor de pulberi si SO2 in atmosfera, s-au realizat investitiile privind alimentarea cu gaz metan a CET si cuptoarele de la sectia calcinare. Gospodaria de pacura in prezent este in conservare.


Deasemenea s-a pus in functiune transportul pneumatic al aluminei de la instalatia Calcinare la silozuri si s-a montat noua statie de epurare a gazelor cu o linie cu filtre cu saci, ce deserveste calcinatorul static in functiune. Deasemenea cuptoarele de calcinare orizontale, pentru evitarea poluarilor, au fost inchise, fiind in conservare si utilizate ca rezerva doar in caz de interventii urgente.
Modernizari instalatii Calcinare si CET

In vederea reducerii noxelor evacuate in atmosfera si minimizarea potentialelor efecte pentru locuitorii din municipiu, s-au realizat si pus in functiune investitii importante pentru protectia mediului la instalatia Calcinare si la instalatia mare de ardere CET. Astfel s-a achizitionat o instalatie de epurare a gazelor arse prevazuta cu un ansamblu de filtre cu saci si sistem automatizat de functionare, la instalatia calcinare, ca o necesitate a faptului ca autoritatile pentru protectia mediului au impus in autorizatia integrata de mediu reducerea cu 33% a emisiilor de pulberi in atmosfera, respectiv de la 30mg/Nmc la maxim 20mg/Nmc.


Pentru incadrarea in noile conditii autorizate, s-au analizat variante de epurare a gazelor cu randamente ridicate care sa rezolve incadrarea evacuarilor de pulberi in atmosfera la maxim 20mg/Nmc. Varianta fezabila din punct de vedere tehnic supusa proiectarii si procedurii de obtinere a acordului de mediu este ca, in locul Electrofiltrului nr. 3 existent in dotarea instalatiei de Calcinare si care nu mai corespunde noilor solicitari a autoritatilor competente pentru protectia mediului, sa se amplaseze un ansamblu de filtre cu saci care sa asigure filtrarea gazelor de ardere rezultate din calcinatorul rotativ nr.3, concomitent cu functionarea actualei linii de calcinare, respectiv calcinatorul static si dotat cu sistemul de epurare cu saci filtranti ALSTOM.
Deasemenea s-au executat lucrari de modernizare la instalatia mare de ardere CET - cazanul energetic C2AP2, constand in conversia la gaze naturale, montaj instalatie de ardere si automatizare cu NOx redus.

In principal, investitiile la cazanul energetic nr.2, tip C2AP de 120t/ora, se refera la achizitionarea si montarea arzatoarelor cu NOx redus si a instalatiei de automatizare aferenta. Pornirea cazanului se face in regim semiautomat, dupa care acesta functioneaza in regim automat de reglare sarcina si reglare combustie.
Testele privind functionarea arzatoarelor cu NOx redus au aratat ca pornirea cazanului se face cu toate cele 9 arzatoare, incarcate la minim tehnic de cca.330Nmc/h gaze naturale, dupa care se continua incarcarea termica a acestora conform diagramei de pornire a cazanului. Instalatia de automatizare ardere este compusa dintr-un sistem de monitorizare parametrii de exploatare a circuitelor de apa-abur; aer de ardere-gaze arse; gaze arse recirculate si din bucla de reglaj aer de ardere; combustibil gazos; ardere combustibil; reglare sarcina cazan in functie de presiunea aburului; depresiune focar; debit gaze recirculate.
In prezent este realizat proiectul in faza SF intocmit de catre SC  Electro-Total Bucuresti,privind modernizarea cazanelor nr.1,2 si 4 la IMA-CET ,in special schimbarea arzatoarelor,etansari  si de automatizari pentru incadrarea emisiilor de NOx la max.100mg/Nmc,pana in anul 2020 .
                                                            4.2. Deseuri


Deşeurile generate de societate sunt gestionate conform prevederilor Legii nr. 166/2017 privind aprobarea Ordonanței de urgență a Guvernului nr. 68/2016 pentru modificarea și completarea Legii nr. 211/2011 privind regimul deșeurilor şi  H.G. nr. 856/2002 privind evidenţa gestiunii deşeurilor, inclusiv deşeurile periculoase. 
 
Deseurile din activitatea de productie si activitatile conexe, sunt gestionate in conformitate cu prevederile autorizatiei integrate de mediu si raportate periodic catre autoritatile teritoriale pentru protectie a mediului,respectiv APM si GNM-Comisariatul judetean Tulcea.
 
Pe amplasamentele instalatiilor de productie precum si pe amplasamentele din exteriorul uzinei, prezentate in raport (halda de slam, gospodaria zonala de apa, dana de expeditie alumina), nu au fost inventariate depozitari necontrolate, ori stocari neconforme privind diverse categorii de deseuri.
Depozitele finale si temporale existente in incinta uzinei, dana, GZA si halda de slam in extravilanul municipiului, corespund normelor de protectie a mediului, fiind respectate conditiile si masurile prevazute in autorizatia integrată de mediu privind eliminarea /valorificarea acestora.
                                                   Managementul deseurilor

Din activitățile desfășurate la nivelul societății rezultă, în principal, următoarele categorii de deșeuri:

a. Deșeuri industriale specifice procesului de fabricație, depozitate in halda de slam
· Nămoluri sub forma de slam provenite de la instalatia Filtrare Rosie si care reprezinta deseu nepericulos rezultat din prelucrarea bauxitei ;
· Deseurile solide rezultate din decrustari, constituite din crustele carbonice ce se depun pe peretii vaselor si conductelor

· Deseuri de piatra de var, rezultate de la stingerea varului industrial si procesul de producere a laptelui de var
· Namolul provenit din decantarea apei industriale si filtre rapide.

Namolul rosu de la prelucrarea bauxitei in faza de ingrosare–spalare, are urmatoarele caracteristici fizico-chimice: umiditate = 60,5%; substante minerale = 95,51% s.u.; substante volatile = 4,49% s.u.; fier = 30,5% s.u.; calciu =
6,5% s.u.; aluminiu = 10,5% s.u.; siliciu
= 1,5%.

Crustele provenite de la curatarea rezervoarelor de la instalatia de filtrare rosie si preparare lapte de var, sunt materiale solide care au urmatoarea compozitie chimica: umiditate= 6,0 %; aluminiu =  7,5 %; fier
 = 30,1%; calciu = 6,52%; siliciu= 1,7%.Piatra de var rezultata de la prepararea laptelui de var contine in principal CaCO3 in proportie de 90%. 
 Aceste deseuri reprezinta eliminare finala in halda conforma de depozitare,cod operatiuni de eliminare D5, iar slamul uscat este valorificat ocazional in diverse activitati economice ( Ex .in fabricarea cimentului, inchideri de mina).Cod operatiuni de valorificare slam din halda R12.
b. Deșeuri reciclabile/valorificabile:
Deșeuri metalice feroase - provenite de la secțiile tehnologice și auxiliare (șpan feros; fier; fontă; oțel). Cantitatea medie anuala de fier vechi care rezulta din activitatile desfasurate in cadrul societatii este de  cca 650 t/an. Fierul vechi se valorifica prin unități de profil autorizate ,transportate la combinatele siderurgice din tara .
Deșeuri metalice neferoase - provenite de la secțiile tehnologice și auxiliare (șpan neferos; cupru; bronz; alamă),de asemenea se valorifica prin unitati autorizate .
Uleiurile uzate provenite din activitatea de intretinere-reparatii sunt depozitate intr-o magazie special amenajata, in recipienti inchisi ermetic si etichetati, conform legislatiei in vigoare, de unde urmeaza a fi valorificate prin societati autorizate.
Pentru deseurile colectate selectiv (hartie/carton, plastic, sticla) s-au amenajat 12 puncte de colectare, amplasate pe platforme betonate si partial imprejmuite cu gard de sarma zincata, eurocontainere inscriptionate pentru fiecare categorie de deseu si valorificate prin unitati specializate,autorizate .
Alte tipuri de deșeuri reciclabile (anvelope uzate, baterii,acumulatori,etc).sunt preluate de catre unitati specializate.
c. Deseuri menajere care necesita eliminare:

Deseuri menajere si asimilabile acestora provenite de la birouri, cantina, sectii de productie, intretinerea cailor de acces, etc. ,sunt colectate în pubele amplasate pe platforme betonate, preluate de unități de profil autorizate pentru acest tip de activități si transportate la rampa municipala amplasata pe dealul Taberei

Slamul rosu – este principalul deseu generat din procesul tehnologic al instalatiei chimice pentru producerea oxidului de aluminiu. Este un amestec coloidal format din diferite forme de oxizi de fier si aluminiu, silicati de sodiu si aluminiu, compusi ai titanului, soda, deseu nepericulos conform analizelor efectuate de laboratorul acreditat al ICIM Bucuresti si prevederilor din hotararile de guvern initiate de Ministerul Mediului.
Slamul rosu este depozitat, in halda de slam care este un depozit conform,ce are o suprafata totala de 79,4 ha, din care suprafata utila de depunere slam ingrosat dupa ultimele masuratori este de 54 ha.Lucrarile la aceasta halda s-au realizat etapizat, incepand cu anul 1973 prin bararea Vaii lui Flam cu un baraj de pamant – loess compactat omogen si miez de argila.Pentru functionarea haldei conform normelor europene de depozitare a slamului rezultat din prelucrarea bauxitei ,s-au investit din fonduri proprii in perioada 2010-2016 peste 12,5mil.$.in lucrari de protectia mediului .

In anul 2011 s-a finalizat etapa I din cadrul unui amplu proiect de investitii al carui obiect este “Inchidere partiala a iazului decantor si deschidere instalatie depozitare slam ingrosat”, prin adoptarea unui nou sistem reglementat de legislatia europeana din punct de vedere al protectiei mediului, care se refera la depozitarea slamului ingrosat. Procedura de ingrosare a hidromasei de slam se realizeaza  intr-un decantor adanc folosind agitatoare destinate omogenizarii hidromasei, pompe de namol si pompe de suprascurgere, pompe de slam precum si o instalatie de polielectrolit. 

Traseul estacadei de conducte folosite la transportul slamului si a apei catre si dinspre halda de slam are o lungime de cca 3,5 km, fiind pozata paralel cu ampriza drumului national DN 22, cele trei fire componente avand Dn 250 mm. Traseul este prevazut cu dispozitive de siguranta pentru preluarea dilatarilor datorate diferentelor de temperatura si evitarea avariilor (compensatoare, suporti, vane, aerisiri, goliri, etc.) in vederea preintampinarii unor efecte nedorite pentru calitatea apelor din lacul Casla.
  
Datorita amenajarilor executate prin investitiile realizate in etape in perioada 2010-2016, a instalatiilor si dotarilor de pe actualul amplasament al haldei de slam (sistem de recirculare ape limpezite halda-uzina,  bazin de neutralizare in cazul ploilor cu asigurarea de calcul de 1% in vederea evacuarii apelor in Lacul Casla, baraj de anrocamente si miez de argila suprainaltat la cota +45mrMN, consolidat si lestat, foraje de observatie a nivelului curbei de infiltratie, sistem de umectare prin aspersiune,acest depozit nu prezinta pericol pentru mediu si localitatea Mineri.Depozitarea slamului in faza densa pana la epuizarea capacitatii de depozitare,reprezinta respectarea legislatiei si cerintelor BAT si in prezent acest depozit de slam(namol rosu), nu prezinta risc ecologic pentru factorii de mediu si locuitorii din zona, barajul fiind autorizat de Ministerul Mediului in ceea ce priveste functionarea in conditii de siguranta.               
 
Pentru amplasamentul actual al obiectivului “Halda de Slam” s-au realizat, etapizat, in perioada 2010-2016 investitii de peste 12,5 mil.$ privind : schimbarea solutiei de depozitare din faza lichida in faza solida; construirea digurilor de contur; amenajarea unui polder pentru preluarea apelor din viituri ;canale betonate si impermebilizate pentru preluarea apelor pluviale din amonte de halda cu descarcare in Lacul Casla; reconstructia ecologica a unei suprafete de cca.4 ha; amenajarea unui sistem de umectare a slamului Datorita amenajarilor, echipamentelor, instalatiilor si dotarilor ce fac obiectul unor investitii de constructii montaj realizate pe amplasamentul haldei de slam, depozitarea slamului in faza densa este conforma recomandarilor BAT/BREF si directivelor UE privind depozitarea deseurilor nepericuloase. 

Debitul nominal de slam ingrosat, avand maxim 62 % s.u. este de 550.000mc/an si reprezinta 960 000 t/an slam depozitat la halda ,corespunzator productiei de 600.000 tone alumina/an. De mentionat ca slamul depus in halda sufera in timp o continuare a procesului de uscare, deoarece 38% din volum este apa de transport hidraulic,ceea ce va duce la reducerea in continuare a volumului si practic la o crestere suplimentara a capacitatii de depozitate a haldei.

In ultimii ani se fac cercetari pentru ca slamul rosu sa poata fi valorificat ca minereu fero-alumino-titanifer 

 in industria de fabricare a cimentului si in viitor de utilizare slam uscat la suprainaltarea digurilor de contur.
 SC CRH Ciment Romania SA  a preluat cantitatea de 8171,9 tone de slam in vederea valorificarii la producerea unor cimenturi speciale ( Anexa contract)
  Cantitatile generate pe amplasament sunt gestionate conform prevederilor HG nr. 856/2002  si raportate catre autoritatile teritoriale de mediu, ca obligatii rezultate din autorizatia integrata  de mediu. 

1. Evidenta gestiunii deseurilor generate pe amplasament in anul 2016 ( colectate, valorificate si eliminate ) pe coduri, sunt prezentate in tabel.                    
                                       GESTIUNEA  DESEURILOR  GENERATE DE SC ALUM SA

	Instalatii generatoare de deseuri
	Cod deşeu conform Cod European Deşeuri
	Denumire                deşeuri (periculoase, nepericuloase, inerte)
	Cantitaţi de deşeuri (tone anual)


	Operatiuni privind  gestionarea  deseurilor

conf.Legea 211/2011

	Îngroşare-spălare-filtrare
	01.03.09
	Namoluri rosii rezultate din producerea aluminei- Nepericuloase
	700.000
  tone   
	Şlamul este eliminat la halda de şlam prin conductă de
 aprox 4,5 km, montată pe estacadă. Din anul 2011
 slamul se depoziteaza in faza densa, cu un continut de 
52-62% solid.Cod operatiuni D5
O parte din slamul uscat se valorifica in activitati 
economice. Cod operatiuni valorificare R12

	Statia de preparare lapte de var
	01.04.08
	Deseuri de pietris si sparturi de piatra - nepericuloase
	2100 t  
	Sterilul este depozitat in halda de şlam, fiind transportat
 cu autovehicule proprii.Cod operatiune eliminare D5

	Compartim. IT
	08.03.17*
	Deseuri de tonere de imprimanta cu continut de substante periculoase
	20 kg
	Se colecteaza in cadrul compartimentului IT in vederea
 eliminarii prin firme autorizate. Cod operatiune R12

	
	08.03.18
	Deseuri de tonere de imprimanta, altele dacat cele specificate la 08.03.17*
	100 kg
	

	Sectia Intretinere/ Reparatii
	10.02.99
	Deseuri nespecificate
	50 t
	Sunt colectate separat si depozitate temporar, pana la valorificare, in cadrul depozitului central.

	
	12.01.12*
	Ceruri si grasimi uzate


	20 kg
	Se colecteaza separat in recipienti metalici, inchisi 

ermetic si inscriptionati cu tipul de deseu, care se 

depoziteaza temporar in depozitul special amenajat,

 pana la eliminarea/valorificarea prin firme specializate.

Cod operatiuni D13 

	
	13.01.11*
	Uleiuri hidraulice sintetice
	2 t
	

	
	13.02.06*
	Uleiuri sintetice de motor, de transmisie si de ungere
	1 t
	

	
	13.02.08*
	Alte uleiuri de  motor, de transmisie si de ungere
	8 t
	

	Sectia CET - utilitati
	13.07.03*
	Alti combustibili (inclusiv amestecuri) - amestec deseu de pacura
	70 t
	Deseul de pacura: din cele 4 rezervoare,3trezervoare au 
fost ecologizate, iar unul este in curs de  ecologizare.

Cod operatiuni D9

	Depozit central
	15.01.01 
	Ambalaje de hartie si carton 
	1.5 t
	Sunt colectate separat si depozitate temporar, 
pana la valorificare, in cadrul depozitului central. 

Cod operatiuni R12

	
	15.01.02
	Ambalaje de materiale plastice
	20 t
	

	
	15.01.03
	Ambalaje de lemn
	2 t
	Sunt colectate separat si depozitate temporar, 
pana la valorificare, pe platforma special amenjata
 pentru colectare deseuri. 

Cod operatiuni R12

	
	15.01.04
	Ambalaje metalice
	0.5 t
	

	
	15.01.07
	Ambalaje de sticla
	1 t
	

	Depozit carburanti
	15.01.10*
	Ambalaje care contin reziduuri de substante periculoase sau sunt contaminate cu substante periculoase
	1 t
	Ambalajele provenite din aprovizionarea cu uleiuri, 
vaselina, etc sunt preluate de catre furnizori.

Cod operatiuni D13

	Sectia Intretinere/ Reparatii
	15.02.02*
	Absorbanti, materiale filtrante (inclusiv filtre de ulei nespecificate in alta parte), materiale de lustruire si imbracaminte de protectie contaminate cu substante periculoase
	0.5 t
	Sunt depozitate temporar in cadrul sectiilor si apoi
 eliminate cu firme autorizate.

Cod operatiuni D13

	
	15.02.03
	Absorbanţi, materiale filtrante, materiale de lustruire şi îmbrăcăminte de protecţie, altele decât cele specificate la 15 02 02*
	100 t
	

	Atelier Transport
	16.01.03
	Anvelope scoase din uz
	30 t
	Sunt depozitate temporar in cadrul sectiilor si 
 valorificate cu firme autorizate – Cod R12

	
	16.01.07*
	Filtre de ulei- Periculos
	200 kg
	

	
	16.01.12
	Placute de frana - Nepericulos
	21 buc 
	

	Atelier Electric AMC
	16.02.14
	Echipamente casate, altele decat cele specificate la 16.02.09-16.02.13
	50 kg
	Sunt depozitate temporar in cadrul sectiilor si apoi
 eliminate cu firme autorizate.

Cod operatiuni D13

	
	16.02.16
	Componente demontate din echipamente casate, altele decat cele specificate la 16.02.15
	30 kg
	

	Depozit central si Laborator central si AMC
	16.03.07*
	Mercur metalic - Periculos
	16.8 kg
	Este depozitat in cadrul depozitului central, 
 Laboratorului central si AMC, urmand a fi eliminat cu
 firme autorizate.

Cod operatiuni D9

	Laborator central
	16.05.06*
	Substanţe chimice de laborator constând din sau conţinând substanţe periculoase inclusiv amestecurile de substanţe chimice de laborator


	5 kg
	Sunt depozitate temporar in laborator, in magazie 
separata, in vederea eliminarii cu firme autorizate.

Cod operatiuni D 9

	
	16.05.07*
	Substanţe chimice anorganice de laborator expirate constând din sau conţinând substanţe periculoase


	2 kg
	

	
	16.05.08*
	Substanţe chimice organice de laborator expirate, constând din sau conţinând substanţe periculoase


	3 kg
	

	Atelier Electric
	16.06.01*
	Baterii cu plumb


	100 kg
	Sunt depozitate temporar in cadrul atelierului Electric,
 iar  la sfarsitul duratei de viata sunt preluate la schimb 
de catre firma furnizoare. Cod R12
Bateriile alcaline sunt colectate selectiv, in vederea
 preluarii de firme autorizate.Cod R12

	
	16.06.04
	Baterii alcaline (cu exceptia 16.06.03*)
	5 kg
	

	
	16.06.05
	Alte baterii si acumulatoare
	8 kg
	

	Sectia Intretinere/ Reparatii
	16.11.04
	Alte materiale de captusire si refractare din procesele metalurgice, altele decat cele specificate la 16.11.03* 
	30 kg
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea 
eliminarii la halda . Cod operatiune D5

	
	17.01.01
	Beton
	10 t
	

	
	17.01.02
	Caramizi
	20 t
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea
 valorificarii.Cod R12

	
	17.01.03
	Tigle si produse ceramice
	5 t
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea 
eliminarii cu firme autorizate. Cod operatiune D5

	
	17.01.07
	Amestecuri de beton, caramizi, tigle si produse ceramice, altele decat cele specificate la 17.01.06*


	10 t
	

	Sectia Intretinere/ Reparatii
	17.02.01
	Lemn
	1 t
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea
 valorificarii cu firme autorizate.Cod R12


	
	17.02.02
	Sticla
	500 kg
	

	
	17.02.03
	Materiale plastice
	1 t
	

	
	17.03.02
	Asfalturi, altele decat cele specificate la 17.03.01*
	200 kg
	

	
	17.04.01
	Cupru, bronz, alama


	400 kg
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea 
valorificarii.

Cod operatiuni R12

	
	17.04.02
	Aluminiu


	1 t 
	

	
	17.04.03
	Plumb
	10 kg
	

	
	17.04.05
	Fier si otel
	500 t 
	

	
	17.04.07
	Amestecuri metalice
	200 kg
	

	
	17.04.09*
	Deseuri metalice contaminate cu substante periculoase
	10 kg
	Se stocheaza temporar in cadrul sectiei in vederea 
eliminarii cu firme autorizate.

Cod operatiuni D13

	
	17.04.10*
	Cabluri cu continut de ulei, gudron si alte substante periculoase
	5 kg
	

	
	17.04.11
	Cabluri, altele decat cele specificate la 17.04.10*
	200 kg
	

	
	17.06.01*
	Materiale izolante cu continut de azbest
	500 kg
	

	
	17.06.04
	Materiale izolante, altele decat cele specificate la 17.06.01* si 17.06.03*
	20 t
	

	
	17.06.05*
	Materiale de constructie cu continut de azbest
	100 kg
	

	
	17.09.03*
	Alte deseuri de la constructii si demolari (inclusiv amestecuri de deseuri) cu continut de substante periculoase
	20 kg
	

	
	17.09.04
	Deseuri amestecate de la constructii si demolari, altele decat cele specificate la 17.09.01*, 17.09.02* si 17.09.03*
	300 t 
	

	Cabinet medical
	18.01.01
	Obiecte ascutite (cu exceptia 18.01.03*)
	6  kg
	Se stocheaza temporar in cabinetul medical, in recipienti

speciali, in vederea eliminarii cu firme autorizate.

Cod operatiuni D9

	
	18.01.03*
	Deseuri a caror colectare si eliminare fac obiectul unor masuri speciale privind prevenirea infectiilor
	0.5 kg
	

	
	18.01.09
	Medicamente, altele decat cele specificate la 18.01.08*
	0.1 kg
	

	Sectia CET-utilitati
	19.09.02
	Namoluri de la limpezirea apei demineralizate
	20 t
	Se depoziteaza in halda de slam.

Cod operatiuni D5

	
	19.09.05
	Rasini schimbatoare de ioni saturate sau uzate
	50 t
	

	Activitati de colectare selectiva la nivel de societate
	20.01.01
	Hârtie şi carton  
	3 t
	Se colecteaza separat, in puncte de colectare 
amenajate pe amplasament, in vederea valorificarii cu 
firme autorizate.Cod R12

	
	20.01.02
	Sticla 
	2 t
	

	
	20.01.21*
	Tuburi fluorescente si alte deseuri cu continut de mercur
	200 kg
	Se colecteaza separat in vederea eliminarii cu firme
 autorizate.

Cod operatiuni D9

	
	20.01.25
	Uleiuri si grasimi comestibile
	50 kg
	

	
	20.01.36
	Echipamente electrice si electronice casate, altele decat cele specificate la 20.01.21*, 20.01.23* si 20.01.35*
	100 kg
	

	
	20.01.39
	Materiale plastice
	1 t
	Se colecteaza separat, in puncte de colectare 
amenajate pe amplasament, in vederea valorificarii cu 
firme autorizate.Cod R12

	Activitati administrative
	20.02.01
	Deşeuri biodegradabile 


	150 t 
	Se depoziteaza temporar pe amplasament, in containere
 destinate colectarii deseurilor, in vederea eliminarii 
                  Cod operatiuni D5

	
	20.02.02
	Pamant si pietre
	10 t
	

	
	20.03.01
	Deşeuri municipale 


	200 t
	


            2. Deseuri preluate si utilizate in procesul tehnologic

In vederea reducerii consumurilor de materii prime si implicit al poluarii mediului,exista preocuparea conducerii societatii pentru identificarea unor deseuri, subproduse,rezultate de la diverse activitati economice si utilizarea acestora in fluxul de productie pentru obtinerea aluminei.
· Anual se foloseste cca.1150 tone de lesie de soda reziduala,cod deseu 11 01 11*, lichide apoase de clatire cu continut de substante periculoase, la sectia evaporare .Cantitatea de lesie de soda reziduala se preia de la SC Vimetco Extrusion Slatina si SC Sapa Profiles Chisineu Cris, transportate cu cisterne si introdusa direct prin pompare in procesul de productie la instalatia de evaporare.Nu sunt necesare rezervoare de stocare. Cod operatiune de valorificare R11
· Zgura de turnatorie, cod 10 10 03, deseu nepericulos solid, este preluat si introdus in procesul tehnologic la instalatia de macinare.Cantitatea de cca.550 tone/an se preia de la SC ALRO si se introduce in amestec cu bauxita la fabricarea aluminei. Cod valorificare R11.
 4.3.  Rezervoare, silozuri, depozite pentru produse finite si materii prime/auxiliare
 S.C.ALUM S.A. Tulcea, dispune de spaţii organizate pentru depozitarea materiilor prime, semifabricatelor, produselor finite si diverselor categorii de deseuri, cu capacităţi de stocare in conditii de siguranta si dotate cu echipamentele necesare operării si transportului cu minizarea posibilitatilor de poluare.

Depozitul de acid clorhidric 
Acidul clorhidric tehnic este utilizat in instalatia de tratare a apei pentru regenerarea masei acide din filtrele puternic acide ale instalatiilor de demineralizare a apei. Acidul clorhidric tehnic este transportat in cisterne speciale si descarcat cu ajutorul unei pompe in trei rezervoare supraterane verticale cu capacitatea de 60 tone fiecare,prevazute cu sisteme de siguranta pentru eliminarea poluarii apelor.
Depozitul de alumina calcinata

Silozurile de alumina, in numar de cinci, cu o capacitate de depozitare de 2000 tone fiecare, construite din beton armat monolit, sunt folosite pentru stocarea produsului finit. In zona aferenta acestor depozite sunt amplasate liniile de cale ferata uzinala, pentru incarcarea vagoanelor CF in containere speciale si expeditia catre beneficiari a produsului finit,in special ALRO Slatina .
Depozitul de acid sulfuric

Acidul sulfuric este adus în uzină cu cisterne speciale, este descărcat în două vase de stocare de unde este dirijat, spre bazinul de neutralizare, pentru neutralizarea apelor tehnologice uzate din uzină. Vasele de stocare sunt situate pe platformă din beton, cu borduri betonate şi placate cu gresie antiacidă. Statia de acid sulfuric are in componenta doua pompe centrifuge si doua vase de stocaj. Dintre vasele de stocaj unul este de 50 tone, iar celalat de 150 tone.  Cele doua pompe sunt utilizate atat pentru descarcarea vagoanelor cisterna cat si pentru dozare la statia de neutralizare a apelor tehnologice alcaline.

Depozitul de bauxita
Depozitarea bauxitei transportate cu autobasculantele se face pe două platforme betonate situate în partea de nord a S.C. ALUM S.A. Tulcea, avand suprafata totala de 6,75 ha.
Depozitul de motorina si lubrifianţi
Depozitul de carburanti (motorina) si lubrefianti (uleiuri auto, vaseline) este amplasat pe o suprafaţă betonată împrejmuită, cu o suprafata totală de 360 mp si cuprinde:

- 1 rezervor suprateran de motorina cu capacitatea de 27.000 litri. 
Uleiurile se aduc in butoaie cu capacitate de 220 litri fiecare si se depoziteaza pe platforma betonata inchisa.

In incinta parcului auto se afla o statie de alimentare cu carburanti (motorina) a utilajelor, care cuprinde 2 rezervoare subterane cu capacitatea de 8.000 litri si respectiv 12.000 litri, situata intr-un spatiu imprejmuit. 
În vecinătatea depozitului de carburanti se află un separator de produse petroliere.
Depozitul de păcură

Depozitarea păcurii se face in rezervoare prevăzute cu serpentine. Acestea sunt în număr de 4 rezervoare supraterane, fiecare având o capacitate de stocare de 3000 tone. Depozitul de pacura inmagazineaza pacura necesara pentru functionarea instalatiilor IPPC, respectiv “CET” si cuptoare de calcinare. Ca masura de siguranta pentru preluarea scurgerilor accidentale, cele patru rezervoare de cate 2700 tone sunt prevazute cu cuve perimetrale din beton, cu inaltimea de 1,0 m.
In prezent gospodaria de pacura se afla in conservare, deoarece in procesul tehnologic de fabricare a aluminei si producerii energiei electrice se utilizeaza gazele naturale. Rezervoarele de pacura au fost curatate de o firma specializata,pacura valorificata, iar reziduurile de pacura transportate, prelucrate si neutralizate la o statie de epurare autorizata din Ploiesti.
Depozitul de lesie
Lesia este depozitata în doua rezervoare cu capacitate maxima de stocare de 430 t, amplasate pe platforma betonata.

Depozitul de fier vechi

Fierul vechi provenit din activitatea de producţie si dezmembrări, se depozitează pe o platformă din beton compartimentată, cu o suprafaţă de cca 5000 mp,  împrejmuită cu un gard din plăci de beton, cu poartă de acces. Platforma are capacitatea maximă de stocare de 1000 tone, amplasată în zona bazinului de retenţie şi este destinată gestionării pe categorii a deşeurilor metalice. 


Deşeurile de fier se predau de către secţii pe bază de bonuri de predare, în care se înscriu: sortul, gradul de uzură şi cantitatea în tone, în vederea valorificării. Fierul vechi se depune pe platformă, sortat pe categorii de materiale si valorificat către societăţile de profil. 

Depozitul de ulei uzat

Uleiul uzat provenit din activitatile de productie şi intretinere-reparatii se predă pe bază de note de predare, cu menţionarea sursei de unde provine, tipul uleiului, cantitatea colectată şi numele responsabilului locului de muncă.


Uleiul uzat se colectează în recipienti metalici, închisi etanş, pentru a evita pătrunderea apei sau a altor substanţe străine, rezistenti la şocuri mecanice şi termice, depozitati intr-o magazie special amenajata, de unde este valorificat prin societati autorizate. De asemenea, in apropierea bazinului de retentie se afla un rezervor metalic cu capacitate de stocare de 15 mc, in care se depoziteaza uleiul uzat provenit din schimburile realizate la reductoare si pompe centrifuge. 


Uleiurile uzate colectate urmeaza a fi livrate firmelor autorizate să desfăşoare activităţi de colectare, valorificare/reconditionare,ori eliminare, în baza documentelor prezentate de la autoritatile de mediu.

  Depozitul pentru slam rosu 
Halda de slam rosu este amplasata pe teritoriul administrativ al municipiului Tulcea,  in apropiere de satul Mineri, la Sud de drumul national E 87 Tulcea – Isaccea – Macin. Depozitul este parte integranta din procesul tehnologic al uzinei si este o constructie speciala destinata pentru stocarea slamului rosu rezultat din procesul de fabricatie 
Halda de slam este de tipul iaz de vale cu o suprafata totala de 79,4 ha, realizat prin depunerea in timp a sterilului pe terenul amenajat in amonte de barajul de închidere “Valea lui Flam”. 
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                                       VEDERE GENERALA HALDA DE SLAM – Drum European E 87


Capacitatea proiectata de depozitare a haldei este de 11.000.000 m3 slam rosu. Pana la sfarsitul anului 2016, in  halda au fost acumulate cca 8,2 milioane de tone de slam rosu. Densitatea materialului depozitat este cuprinsa in limita de 1,75-2.14 tone/mc. ,functie de procentul de solid din slamul ingrosat 
Suprainaltarea barajului actualei halde si a digurilor de contur asigura cresterea capacitatii de depozitare, ceea ce va permite prelungirea duratei efective de folosire a haldei cu cca 10 ani, conform solutiilor de suprainaltare a digurilor de contur,in conformitate cu expertiza tehnica si proiectul de extindere-inchidere a haldei de slam, elaborate in anul 2017 de d-l.prof.univ.dr.ing. Dan Stematiu si SC IPROLAM Bucuresti. 
In prezent,sterilul rezultat din obtinerea aluminei calcinate din bauxită este transportat hidraulic prin conducte ca hidromasă şi depozitat în halda dupa lucrarile de modernizare,in faza densa. Apa utilizata in transportul hidraulic al şlamului este colectată de la suprafaţa haldei şi returnată în uzina la instalatia Filtrare Rosie în scopul refolosirii la obtinerea unei alte cantităţi de hidromasă, excedentul fiind directionat la statia de neutralizare. 
Sistemul de transport hidraulic al amestecului bifazic (steril + apă) de la uzină la halda de slam, este pompat prin două staţii de pompare, prima amplasată în uzină (SP1), iar cea de-a doua (SP2) la baza iazului de decantare, echipată cu 2+1 electropompe tip NBB 300 si 2+1 rezerva conducte metalice cu Dn 250 mm pentru hidromasa. Conductele 2+1 rezerva pentru transport hidromasa au lungime de 3,5 km, sunt din otel, pozate pe estacada, sunt izolate termic, au Dn 250 mm si sunt montate suprateran pe stâlpi din beton armat, cu pantă continuă de golire spre bazinul de avarii de la piciorul barajului, dimensionate pentru a prelua slamul în caz de oprire accidentală.

 
Din SP2 amplasata la piciorul barajului haldei, tulbureala de steril este pompată pe conducta de distribuţie cu Dn 250, amplasată pe coronamentul de înălţare al barajului şi digului de limitare construit pe versantul stâng. 


Pentru urmarirea evolutiei nivelului freatic in corpul barajului, taluze si aval spre lacul Casla, sunt amplasate 8 foraje de observatie. Masuratorile privind nivelul hidrostatic se efectueaza de operatori cu o frecventa zilnica, iar analizele fizico-chimice privind calitatea apei drenate spre lac se efectueaza trimestrial.

                                        Amenajarea haldei de şlam îngroşat


În conformitate cu prevederile HG nr. 349/2005,privind depozitarea deseurilor, se urmăreşte depunerea şlamului îngroşat cu un conţinut de 52–62 % solid. Suprafaţa activa ocupată de halda rezultata in urma investitiilor efectuate in perioada 2010 – 2016, depozit conform legislatiei nationale si comunitare privind gestiunea/depozitarea deseurilor nepericuloase, respectiv depunerea slamului in faza densa este de cca. 54 ha., masuratori efectuate in acest an. In anul 2017 s-a efectuat expertiza  haldei de slam de dl.prof.univ.Dan Stematiu privind posibilitatile de suprainaltare etapizata a digurilor de contur in conditii de siguranta .Aceasta expertiza si proiect s-a elaborat de IPROCHIM Bucuresti coroborat si cu varianta achizitionarii de filtre presa de mare capacitate pentru reducerea umiditatii si valorificarea slamului ,in vederea cresterii duratei de functionare in conditii de siguranta a actualului depozit pe o perioadă de exploatare de cca 10 ani,la debitul mediu de 550 000 m3/an deşeu depus si la o productie de cca.600.000 tone/an hidrat de alumina .
Se estimează din aceste documentatii că prin suprainaltari succesive a digurilor de contur,tasări de material precum şi prin eliminări de apă din şlam, durata de exploatare a haldei este de cca.10 ani, fără să se ţină cont de eventualele recuperări de slam de pe haldă si utilizarea acestuia.

In prezent,slamul roşu rezultat din procesul tehnologic de obtinere a aluminei este transportat ca hidromasă până la instalaţia de îngroşare,  amplasata pe partea stângă a haldei. In instalaţia de îngroşare a hidromasei se realizeaza o concentrare până la un conţinut de  52–62 % solid şi apoi acesta este depozitat in halda printr-o retea de distributie si nivelat cu buldozerul. 
Noul sistem de depozitare a slamului in faza densa este in concordanta cu legislatia in domeniul protectiei mediului si reprezinta posibilitatea ecologică, aprobata de Comisia Europeana pentru depozitarea sterilului rezultat din procesul tehnologic de prelucrare a bauxitei în vederea obţinerii aluminei calcínate, prin depunere de deşeu solid nepericulos si de evacuare a apelor pluviale colectate din amonte Valea lui Flam in lacul Casla. 


De asemenea, prin aceste investiţii s-a realizat si închiderea ecologică parţială a actualului iaz de decantare din amonte de baraj, pe o suprafata de cca.4 ha, punerea in opera a lucrarilor de impermebilizare, drenaj, amenajarea terenului cu adaos de solul vegetal fertil, inierbarea si plantarea de arbori si arbusti. In aceasta zona nu se depoziteaza slam si reprezinta tamponul dintre drumul national E87,Tulcea-Macin-Braila si Lacul Casla.

Cantitatile de deseu solid, functie de consumurile specifice sunt: 
  - consum  bauxită cca. 2,4 t bauxită uscată / 1 t alumină calcinată ;
  - cantitatea de şlam rezultată este de 0,42 t şlam uscat / 1 t bauxită; 

  - diluţia şlamului în vederea obţinerii hidromasei de transport (tulbureală de steril) se face în raport S/L = 1/4, unde: S = reprezintă cantitatea de solid uscat; L = reprezintă cantitatea de lichid de diluţie (apă).
Concentraţia şlamului depus în haldă după decantare este de cca  52 - 62% solid.
Astfel, la capacitatea de productie maxima de 600.000 tone alumina calcinata, cantitatea de bauxită prelucrată anual este de 1.440.000 t/an.

La acest consum de bauxită, rezultă o cantitate de şlam uscat de:

              1 440 000 x 0,42 = 604 800 t /an şlam uscat


Pentru obţinerea hidromasei de transport (tulbureală de steril) la depozitul de şlam, se face diluţia cu apă în raportul menţionat S/L=1/4. Cantitatea de hidromasă  (tulbureală de steril ) ce se obţine este de:

             604 000 x 5 = 3 020 000 t/an, din care:

             604 000 t/an  - solid 

            2 416 000 t/an – apă


Volumul de hidromasă de transport (tulbureală de steri ) corespunzător acestei cantităţi de şlam este de:

         3 020 000 t/an : 1,27 t/m3 = 2 377 952 m3/an 

In concluzie, cantitatea care se transportă de la uzină la îngroşătorul de şlam amplasat lângă depozitul de deşeuri  este de cca 2 380 000 m3/an hidromasă (tulbureală de steril si apa pompata de la instalatia filtrare rosie). 
Cantitatea de şlam cu 38% umiditate (considerând că deşeul îngroşat conţine 62 % solid) care se depune în depozit este de: 604 880 t/an şlam uscat x 100/62 = 960 127 t/an şlam depus. Cantitatea depusă este de cca 960 000 t/an,la o productie de 600000 tone alumina. 
Rezultă un volum anual de şlam depus in halda de: 960 127t/an : 1, 75 t/mc= 548 644 m3/an. 
De precizat ca slamul depus in halda va suferi in timp o continuare a procesului de uscare, ceea ce va duce la reducerea in continuare a volumului si practic la o crestere suplimentara a capacitatii de depozitare a haldei.

                                         Datele de calcul sunt prezentate în tabel
	
	Cantităti pe an
	Cantităţi pe oră

	
	U.M.
	
	U.M
	

	Cantitatea de alumină
	t/an
	       600 000
	t/oră
	       71.0

	Cantitatea de bauxită
	t/an
	    1 440 000
	t/oră
	     170,0

	Slam uscat
	t/an
	        604800
	t/oră
	       71,5

	Hidromasă
	t/an
	    3 020 000
	t/oră
	     355,0

	Hidromasă
	m3/an
	    2 380 000

	m3/oră
	     280,0

	Slam depus (38% apă )
	t/an
	       960 000
	t/oră
	     114,0

	Slam depus (38% apă )
	m3/an
	       550 000
	m3/oră
	       65,0



Halda de steril “Valea lui Flam “ se încadrează în categoria depozitelor de deşeuri nepericuloase. In conformitate cu Secţiunea 12.31 din Regulamentul 2150/2002  al Parlamentului şi Consiliului European, şlamul roşu din procesul de prelucrare a bauxitei se încadrează în lista de substanţe clasificate ca nepericuloase.


Investitia privind “Închiderea parţială a iazului decantor pentru şlamul roşu şi deschidere instalatie pentru depozitarea de şlam îngroşat” s-a realizat pentru conformarea la conditiile din HG nr. 349/2005, privind depozitarea deseurilor. Se apreciaza ca aceste investitii realizate pentru depozitarea slamului in faza densa rezolva si o eficientizare a utilizarii haldei in viitorii ani, deoarece:
          1. Cantitatea de şlam depusă în haldă va ocupa în timp un volum inferior valorii prezentate în tabelul anterior, datorită tasărilor şi eliminării apei in timp din şlamul depus. 

         2. Deşeul îngroşat depozitat în halda de slam este alcătuit din hidroxizi ai metalelor (în principal de fier, titan, zinc etc.), substanţe greu solubile în apă, dar cu inerţie chimică mare datorită mediului alcalin rezultat din procesul tehnologic. 

Din staţia de îngroşare rezulta un şlam cu un conţinut de 52 – 62 % solid. Acest şlam îngroşat este transportat prin pompare la depozitul amenajat, iar apa recuperată din sistemul de îngroşare este directionata gravitational la SP2 si repompată în uzină la instalatia Filtrare Rosie, cu scopul refolosirii pentru obtinerea altei cantităţi de hidromasă.

Greutatea specifică a sterilului depozitat in halda cu un conţinut de 52 – 62 % solid este de cca 1,75 -2,14 t/m3,valoare ce depinde de procentul de apa in slamul ingrosat si compozitia bauxitei. 
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                                           INGROSATORUL ADANC DE SLAM
    Compoziţia chimică a sterilului, variază în funcţie de tipul minereului prelucrat si este prezentata in tabel:
	Nr.
crt.
	Incercare executată
	Unitaţi de

măsură
	Valori determinate pentru probe

	
	
	
	Şlam brut recoltat haldă
	Şlam brut după prima spalare
	Şlam brut evacuare uzină

	1
	pH
	unitati de pH
	10,35
	12,67
	12,63

	2
	Subst. uscată
	%
	78,87
	76
	77,88

	3
	Carbonaţi
	mg/kg s.u.
	202
	196
	14565

	4
	Bicarbonaţi
	mg/kg s.u.
	544
	96
	5066

	5
	Cloruri
	mg/kg s.u.
	803
	5037
	581

	6
	Sulfaţi
	mg/kg s.u.
	242
	534
	637

	7
	Aluminiu
	mg/kg s.u.
	91374
	133546
	181988

	8
	Cadmiu
	mg/kg s.u.
	<1
	<12
	<1

	9
	Arsen
	mg/kg s.u.
	12,96
	14,74
	16,94

	10
	Nichel
	mg/kg s.u.
	37,8
	<1
	<1

	11
	Zinc
	mg/kg s.u.
	62
	47,7
	17,5

	12
	Plumb
	mg/kg s.u.
	39,2
	48,9
	12,2

	13
	Cupru
	mg/kg s.u.
	28,3
	36,7
	15,4

	14
	Crom
	mg/kg s.u.
	1086
	1554
	672

	15
	Vanadiu
	mg/kg s.u.
	1148
	1453
	1004

	16
	Fier
	% s.u.
	30,22
	22,2
	17,22

	17
	Calciu
	% s.u.
	3,3
	3,17
	1,03

	18
	Sodiu
	% s.u.
	4,54
	15,14
	15,49

	19
	Carbonaţi alcalino pământoşi
	% s.u.
	3,9
	-
	-


Materialul depozitat este un produs uscat cu 52–62% solid rezultat prin îngroşarea hidromasei de transport a şlamului, îngroşare care se face după una din tehnologiile moderne de îngroşare utilizate pe plan mondial, iar apa rezultată de la îngroşător se returnează la S.C. ALUM S.A. Tulcea prin conducte de retur amplasate pe estacada, având doar rol de diluţie şi preparare a hidromasei la transport.


Prin punerea in functiune a investitiilor, actuala halda de slam amplasata pe Valea lui Falm este impartita in doua zone distincte, respectiv zona de inchidere ecologizata si plantata cu arbori specifici zonei temperat-continentale pe suprafata de cca.4 ha si halda propriu-ziza, separate printr-un dig de compartimentare.
 Separarea în aceste două zone a haldei prin intermediul digului de compartimentare construit transversal pe actualul depozit, la cca 60 m de extremitatea piciorului amonte al ultimei suprainălţări a barajului, este utila pentru delimitarea zonei de reconstructie ecologica de zona de depozitare slam in faza densa.
  
Amenajarea controlată a zonei din amonte de digul de separare cuprinde montarea şi executarea instalaţiei de îngroşare a hidromasei de şlam si implică functionarea decantorului adânc si distributia slamului prin intermediul conductelor pozate pe malul stâng al depozitului de deşeuri. Slamul ca hidromasă este transportat prin conducte din otel izolate, cu Dn 250 mm, de la staţia de pompare SP1 din uzină până la staţia de repompare SP2 aflată la baza barajului existent; de aici hidromasa este repompată la staţia de îngroşare; şlamul separat în decantoarul vertical adanc, cu un conţinut de solid de 52 – 62 % este trimis cu pompe de presiune la depozitul de deşeuri, unde este depus în straturi care să asigure formarea unei platforme care înainteaza dinspre malul drept al depozitului spre malul stâng al acestuia; în acest fel se asigura formarea unei depuneri de şlam îngroşat cu o pantă de cca 1,5 % dinspre malul drept al depozitului spre malul stâng.


Această pantă are rolul de colectare a excesului de ape pluviale si ape din topirea zapezilor de pe suprafaţa haldei şi dirijarea lor spre instalaţia de drenare, montată paralel cu digul de delimitare mal stâng.


Regulamentul de exploatare a haldei prevede posibilitatea asigurării unei umectări permanente a suprafeţei depunerilor, prin asigurarea unui film de apă pe suprafaţa haldei. De asemenea, in condiţii de revizii si staţionare a producţiei, pe conductele de şlam îngroşat se va pompa apă pentru a asigura umectarea suprafeţei depunerii si evitarea antrenarii de pulberi in atmosfera in perioada de seceta si temperaturi ridicate.

Apa separată în sistemele de îngroşare a şlamului este trimisa la SP2 gravitaţional si repompată la uzină pentru a fi refolosită. Eventualele pierderi accidentale de ape separate la instalaţia de îngroşare a hidromasei ori conducte de distributie, se trimit la bazinul de retentie impermeabilizat aflat la baza barajului existent, unde sunt neutralizate cu acid sulfuric, iar după măsurarea şi verificarea pH-ului sunt deversate gravitational în Lacul Casla.


                                     Amenajarea digului de separaţie

Axul digului de compartimentare este poziţionat la cca 60 m de extremitatea piciorului amonte al ultimei supraînălţări, măsurat în zona centrală, la jumătatea lungimii coronamentului. Axul este aproximativ perpendicular pe latura malului stâng al digului de închidere, astfel încât distanţa minimă faţă de picior amonte mal stâng este de cca 40 m, iar faţă de picior amonte mal drept de cca 80 m. Poziţia digului de compartimentare a fost stabilită pe baza calculelor de stabilitate anexate proiectului tehnic, fiind situat la distanţa minimă de barajul haldei, care nu afectează stabilitatea generală a noii configuraţii a constructiilor hidrotehnice.

Elemente constructive: inălţimea medie a digului de compartimentare este de 5 m, corespunzător unei cote medii a depunerilor de şlam din amplasament de 40 mdM. Digul este executat cu piatra, ca material de carieră, impanat si compactat. Lăţimea la coronament este de 6 m, iar pantele taluzelor sunt egale amonte şi aval, de 1: 2. Digul este fundat pe şlam prin intermediul unei saltele de geocelule. Geocelulele sunt sisteme de confinare tridimensionale celulare, formate din benzi perforate şi texturate (care îmbunătăţesc considerabil caracteristicile materialelor de umplere) utilizate pentru creşterea capacităţii portante a şlamului. Pentru a asigura o conlucrare cât mai bună cu materialul de umplere, materialul este texturat, iar golurile practicate în pereţi asigură un drenaj eficient. Geocelulele sunt umplute cu balast. Lăţimea saltelei de geocelule este de cca 34 m, depăşind cu câte 4 m de fiecare parte picioarele digului.

                      Amenajarea sistemului de distribuţie a şlamului îngroşat

Instalaţia de îngroşare a şlamului este montată pe malul stâng al depozitului de deşeu nepericulos. De aici, şlamul cu un conţinut de 52 – 62 % solid este trimis cu pompe de înaltă presiune, prin reteaua de conducte de distributie si depozitat la halda de deşeuri nepericuloase. 

De la instalaţia de îngroşare (situată aproximativ la 600 m de umărul stîng al barajului) pornesc spre iaz două fire care, în dreptul malului drept, la cca 10 m de acesta, se bifurcă. Fiecare dintre cele două ramuri este orientată în lungul malului, una spre amonte, cealaltă spre aval. Din conducta unei ramuri, la fiecare 30 m, sunt ridicate conducte verticale cu guri de descărcare a şlamului. La faza initiala a depunerilor înălţimea unei conducte verticale este de cca 2 m, la cota medie de 40 mrMN. Şlamul refulat prin stuturile de descărcare este împrăştiat si nivelat cu buldozerul cu o pantă continua de 1,5 % spre malul stîng. Pe măsură ce depunerile se înalţă, se prelungesc conductele de descărcare cu tronsoane de 1,5-2 m, în funcţie de raza de împrăştiere a şlamului evacuat. Cota finală a depunerilor la malul drept va fi de + 50 mrMN, iar la malul stang de + 44 mrMN. 


                        Amenajarea sistemului de umectare a haldei.

Tinând cont de climatul zonei, cu vanturi puternice si frecvente ridicate, problemele actuale legate de deflaţia de la suprafaţa haldei de şlam in perioadele de vara secetoase si cu temperaturi de peste 38ºC, la amenajarea noului depozit de şlam îngroşat s-au luat măsuri de protecţie. 


În acest sens, pe suprafaţa haldei s-a amenajat un sistem de aspersoare mobile, cu scopul de a asigura umectarea permanentă a întregii suprafeţe a depozitului de şlam îngroşat. Acest sistem de aspersoare se alimentează cu apa meteorica colectată din amonte de depozitul de şlam îngroşat şi cu apa rezultată de la instalaţia de îngroşare a şlamului si functioneaza in perioada de primavara-vara, cand se formeaza curenti ascensionali.


       Amenajarea sistemului de drenare a depozitului de şlam îngrosat

Prin panta continuă mal drept – mal stang, apele pluviale sau în exces din şlam se scurg spre malul stang, realizat cu panta continua pe suprafata haldei. Se crează astfel o oglindă de apă în lungul piciorului digului de contur mal stang. În faza de pregătire pentru depunerea de şlam îngroşat se pozează în lungul piciorului digului de contur mal stang o conductă colectoare de PEHD, prevăzută cu fante longitudinale având Dn 300. 

Teava de dren este înglobată în balast. Pentru a nu se produce colmatarea drenului, ţeava este învelită într-un geotextil 400 g/m2,  astfel ca acest sa functioneze permanent si zilnic sunt monitorizate de catre operatori. 

În dreptul staţiei de îngroşare, conducta are o ramură de descărcare spre canalul de evacuare a apelor pluviale din amonte. Trecerea se face în aceeaşi secţiune prin care trec spre halda şi conductele de depunere a şlamului. Descărcarea apelor colectate se face prin 4 sonde inverse, dispuse la distanţe egale faţă de ramura de evacuare. La punerea in functiune, cota gurilor sondelor a fost la +41 mdM şi se înalţă progresiv odată cu înălţarea depunerilor de steril in halda de slam.
                                                INVESTITII APE PLUVIALE


Apele pluviale de pe Valea lui Flam, din amonte de depozitul de deşeuri, sunt colectate separat si dirijate gravitational prin canalul de fuga cu radier betonat, spre Lacul Casla, ele nefiind impurificate. In acest scop s-au executat in etapa a II-a investitiile privind  ‘’Amenajarea sistemului de colectare a apelor din amonte de depozit şi a canalului de fugă‘’, fiind realizate următoarele lucrări:

-  dig de închidere în amonte de halda de slam a Vaii lui Flam, a cărui lungime este de cca 365 m şi care se racordează cu digul de contur mal stâng; taluzul acestui dig este de 1:2, iar scopul acestor constructii hidrotehnice este de a colecta apele pluviale din bazinul hidrografic din amonte de halda şi a le dirija gravitational prin intermediul canalului de deviere spre Lacul Casla; 
- devierea în exteriorul haldei de slam a apelor provenite din precipitaţiile căzute în bazinul hidrografic de pe Valea lui Flam se realizează prin construirea, in perioada 2012-2013, a unui canal de fuga şi canal de acces prevăzut cu două deschideri de preluare a debitelor din cei doi afluenţi principali din amontele depozitului. Panta acestui canal asigura scurgerea corespunzătoare a apelor din precipitatii şi la debite mici, fără a se produce colmatarea acestuia; se apreciază că acest canal de scurgere este construit cu o pantă generala de 0,3 - 0,5 %. 


Canalul de deviere a apelor de pe Valea lui Flam, de la digul din amonte şi până la Lacul Casla, colecteaza apele din amonte, din cele doua bazine hidrografice pentru a evita evacuarea acestora in halda si a asigura scurgerea, fara a fi afectate de calitatea materialului din depozitul de slam. Radierul canalului este betonat pentru ca viteza de autocuratire sa conduca la antrenarea suspensiilor, astfel incat sa se evite colmatările chiar si la debite si nivele mici.


Aceste construcţii hidrotehnice receptionate sunt executate ca o necesitate ce deriva din legislatia de gospodarire a apelor si protectie a mediului, in scopul preluarii apelor meteorice din bazinul hidrografic aferent zonei Valea lui Flam, amonte de zona amenajata pentru depozitarea slamului in halda. 


Datele hidrografice din proiectul tehnic si studiul hidrologic de specialitate privind regimul apelor pluviale din bazinul Valea lui Flam indică următoarele elemente tehnice:

Suprafaţa bazinului hidrografic al văii în care se află depozitul este de cca F  = 4,6 km2 (460 ha)

Lungimea versantului                                     



  Lv = 500 m;

Panta medie a versantului                              



  Iv = 125 ‰

Lungimea vaii ape meteorice                         



  Lr = 1575 m

Panta medie a vaii naturale                             



  Ir = 10 ‰ 


Calculele pentru stabilirea parametrilor scurgerilor provocate de precipitaţii au fost prezentate în detaliu în „Studiul hidraulic şi de infiltraţii pentru expertizarea stării de siguranţă a depozitului de şlam S.C. ALUM S.A.Tulcea” întocmit în anul 1997. Pe baza datelor si prelucrarii statistice, pentru a aprecia capacitatea descărcătorilor existenţi privind evacuarea apelor provenite din precipitaţii, in proiectarea barajelor si canalului s-au luat în considerare caracteristicile undei de viitură cu probabilitatea de apariţie de 1% şi anume:



● debitul maxim                       Qmax 1% = 63 mc/s



● timpul de creştere
                  Tc = 1,5 ore



● timpul total

                  Tt = 3,5 ore



● volumul scurs
                               W = 396.900 mc 


Cantitatea medie anuală a precipitaţiilor este de 439 mm. Lunile cu precipitaţiile cele mai mici sunt februarie şi martie, mediile ajungând la valori cuprinse între 27,6 mm, respectiv 27,2 mm, iar lunile cu precipitaţiile cele mai mari sunt iunie şi octombrie, mediile ajungând la valori de 52,2 mm, respectiv 38,0 mm.


Conform proiectului tehnic, devierea apelor provenite din precipitatiile cazute în bazinul hidrografic din amonte de halda se realizează in prezent printr-un ansamblu de lucrări hidrotehnice care cuprind:
două baraje de încarcare ; un canal de legatura ; un canal de deviere

Barajele de incărcare au rolul de a bara cele doua văi naturale pe care se concentrează scurgerile din precipitaţii şi de a asigura încarcarea canalului de deviere. In spatele barajelor de incărcare se realizeaza, la viituri, doua mici acumulări în care apa se ridica la cota maxima +50 mrMN. Constructiv cele doua baraje sunt realizate sub forma de rambleu cu secţiune tapezoidală, având urmatoarele caracteristici:

- laţimea la coronament
        5,0 m

- înclinarea taluzelor
        1:3

- cota coronamentului
       52,5 mrMN
- înalţimea maximă
         9,0 m

- înalţimea de gardă
         2,5 m

Barajele de încarcare sunt construite din materiale pamântoase, compactate şi protejate prin înierbare.

Canalul de legatură realizează comunicarea dintre cele două acumulări din spatele barajelor de încărcare şi are urmatoarele elemente constructive caracteristice:

- laţimea la fund
                                              5,0 m

- cota fundului
                                          + 45,0 m

- înclinarea taluzelor
                               1:1,5 - 1:3

- adâncimea maximă
                                   2,5 m

- berma                                               3,0 m lăţime la cota +50,0 mdMN

Fundul canalului şi taluzele se protejează prin înierbare.

Canalul de deviere evacuează apele din precipitaţii ocolind depozitul de şlam pe versantul stâng, pentru evitarea poluarii apelor descarcate in lacul Casla. Are patru zone caracteristice:

- zona de acces - secţiune tip 1
                        L = 150 m

- zona de transport secţiune tip 2
                        L = 1450 m

- zona canalului rapid - secţiune tip 3
            L = 250 m

- zona de disipare şi racord - secţiune tip 4
L = 100 m

Canalul de deviere este construit în debleu având urmatoarele elemente constructive:

- forma secţiunii
               dublu trapezoidala

- laţimea la fund
                        2,0 m

- înclinarea taluzelor
           1:1,5

- panta longitudinală
         12 % .... 40 %

- adâncimea
                        2 ...12 m

- înalţimea de siguranţă
           0,50 m

Canalul se protejeaza pe toată lungimea cu un pereu din beton, aşezat pe un strat de balast. Pereul de beton este construit până la cota de siguranţa. Peste aceasta cota, protecţia taluzelor se realizeazã prin înierbare. Pe zona canalului rapid este prevazutã macrorugozitate si camin de rupere de panta, iar în zona de disipare şi racord pod descarcare in emisar in zona de traversare a drumul national Tulcea-Braila, s-au prevăzut un bazin disipator cu o lungime de 20 m şi o rizberma din piatra de cariera rostuita de cca 25 m lungime.
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                 SUBTRAVERSARE  CANAL PLUVIAL PE SUB DRUMUL DE ACCES LA HALDA

                                        4.4. Sistemul de canalizare 
 Este tip “sistem divizor”, colectoare separative pentru apele pluviale si de racire, chimic impure si menajere, evacuate de pe platforma industriala. Incinta uzinei este in general impermeabilizata cu platforme, cai de acces si alei betonate, limitandu-se astfel infiltratiile apelor pluviale in sol si subsol. Prin sistemul unitar de colectare a apelor meteorice la nivelul platformei industriale Tulcea -Vest, acestea sunt canalizate gravitational si evacuate in canalul Somova (canal Mm 42) si mai departe deversate in Dunare impreuna cu apele pluviale si de racire, provenite din reteaua industriala a altor operatori: SC TREMAG SA si SC FERAL SRL.                  


Evacuările de ape rezultate  din procesul tehnologic de fabricare a aluminei calcinate sunt importante cantitativ si constau din urmatoarele categorii de ape uzate:

Ape chimic impure - rezultate din procesul tehnologic de producere a aluminei, halda de șlam și stația de demineralizare - dedurizare, care după neutralizare (în stația proprie de neutralizare), sunt evacuate prin pompare în fluviul Dunărea - brațul Tulcea.
Ape cu impurificare redusă (convențional curate), constituite din condens neimpurificat si excedent de racire, se evacuează in colectorul pluvial, directionate prin ovoid in garla Somovei.
Ape pluviale – preluate de pe pavimentele incintei uzinale, sunt evacuate în canal Mm 42 (garla Somova) si Dunare prin stavilarele amplasate in punctul denumit “7 tevi “.
Ape menajere - evacuate prin pompare în rețeaua de canalizare a municipiului Tulcea.

Sub aspect calitativ, compoziția apelor uzate chimic impure si pluviale sunt monitorizate în căminele de control analitic, sectiuni amplasate pe traseele rețelelor de canalizare a acestor ape inainte de evacuarea in emisari.

Sistemul de canalizare la nivelul S.C. ALUM S.A. este format din:

- sistemul de canalizare in sistem separativ: menajer, chimic impur, pluvial, interior platformei uzinale;
- sistemul de canalizare pentru evacuarea finală în fluviul Dunărea a apelor chimic impure (br.Tulcea-Mm.39+450) si a apelor pluviale in canal Mm42 ( garla Somovei), in exteriorul amplasamentului uzinei.
Apele pluviale sunt colectate de pe platforma societății si descărcate în canalul Mm42 (garla Somovei), iar ulterior in Dunare, aval de priza pentru alimentarea cu apa a municipiului Tulcea, printr-un canal colector principal, cu secțiunea cu Dn 1000-2200 mm, care în secțiunea finală are forma ovoidală cu diametrul 1400/2100 mm.

Pe traseul colectorului pluvial principal, în incinta societății - în dreptul bazinului de retenție - este prevăzut un cămin special cu prag deversor și stăvilar plan, automat, prin care în funcție de valoarea pH-ului, apele pluviale sunt dirijate direct spre canalul Mm42 (in cazul pH-ului neutru) sau în bazinul de retenție (dacă apele sunt alcaline), în vederea neutralizării si evacuarii in Dunare pe traseul de chimic impure.


Apele menajere se evacueaza in reteaua de canalizare municipala. Colectarea acestor ape se realizeaza de la grupurile sanitare si dusuri prin conducte cu Dn 150 mm, transportate gravitational în bazinul de recepție a stației de pompare ape uzate menajere, amplasata in zona CET, de unde prin pompare sunt refulate în canalizarea orășenească existentă pe str. Isaccei. Conducta de refulare este pozata de uzina pe str.Isaccei pe o lungime de cca 425 m, cu conducte din azbociment cu Dn 300mm.      
  
Apele chimic impure (ape uzate industriale) sunt: 

- ape chimic impure (alcaline) rezultate din instalatiile tehnologice (măcinare, leșiere, filtrare roșie, descompunere, filtrare albă, evaporare) si separare soda-carbonat la tratarea chimică a apelor pentru centrala termică proprie. Dupa neutralizare cu acid sulfuric in trei bazine circulare, acestea sunt evacuate în fluviul Dunărea - brațul Tulcea;
- ape limpezite de retur excedentare din halda de șlam roșu, ape folosite la repulparea șlamului pentru a putea fi pompat la haldă, sunt directionate la statia de neutralizare si bazinul de retentie.

Aceste ape uzate chimic impure sunt cu preponderenţă ape puternic alcaline (sodă, leşii, Na2O caustic, etc.), iar suspensiile sunt de natură minerală constituite din particulele de bauxită neintrate în proces, silicati, oxizi de fier, fara continut de produse toxice care sa afecteze calitatea mediului acvatic.

O altă categorie de ape uzate este reprezentată de apele ce provin de la secţia de tratare (demineralizare, dedurizare) a apelor necesare pentru completările la cazanele CET. Caracteristicile acestor ape, în ceea ce priveşte pH–ul, sunt aleatorii datorită folosirii acidului clorhidric în procesul de demineralizare (regenerare a masei ionice). Caracterul acestor ape variază de la slab acid la puternic acid si sunt directionate la statia de neutralizare.
În final se poate concluziona că există 3 surse majore de producere a apelor chimic impure şi anume:
•  apele din procesul tehnologic de obtinere a aluminei;
•  apele din purja de la haldă (ape de retur halda de şlam limpezite);
•  apele de la secţia de demineralizare – dedurizare CET.

Apele uzate industriale chimic impure sunt puternic alcaline, au în mod obişnuit un pH cuprins între 11 – 13 şi o alcalinitate de cca 3 g/l (exprimat în NaOH), se colectează printr-o reţea specială şi sunt directionate la staţia de neutralizare amplasată in incinta uzinei. În această staţie de neutralizare prevazute cu trei cuve circulare , apele uzate industriale, sunt neutralizate cu acid sulfuric diluat (H2SO4 – 10%) pentru corectarea  pH – ului la valoarea 6,5-9 si evacuate prin pompare in Dunare .
În prezent, această operaţiune este controlată prin citirea valorii pH–ului măsurat în bazinele de amestec de la statia de neutralizare, prin intermediul senzorilor electrochimici şi a unui afişaj digital. Operaţiunea de neutralizare propriu–zisă se realizează manual prin manevrarea unei vane instalate pe circuitul de acid sulfuric de catre operatorii chimici, iar dupa neutralizare acestea sunt directionate spre bazinul de retentie.
Deoarece există posibilitatea ca apele pluviale şi cele “convenţional curate“ să fie impurificate cu substanţe  provenind din procesul tehnologic, pentru apele din bazinul de retentie cu pH ce depaseste valoarea 9, există  posibilitatea redirijării acestora spre staţia de neutralizare, tamponarea cu acid sulfuric şi apoi evacuarea în Dunăre. Faţă de aceste două posibilităţi, sunt două tipuri de ape ce trebuiesc neutralizate:
• Neutralizarea şi evacuarea în Dunăre numai a apelor provenite din tehnologie, purje, haldă şi demineralizare; 
• În cazul impurificării accidentale a apelor pluviale şi “convenţional curate “,aceste ape trebuiesc preluate din colectorul pluvial prin inchiderea stavilarului si directionate la statia de neutralízare. 

                                Volume de ape uzate zilnice si anuale evacuate in emisari

	Categoria apei
	Receptori
autorizati
	Volum total evacuat

	
	
	zilnic (mc)
	Anual
mediu
(mii mc)

	
	
	mediu
	maxim
	

	Ape menajere
	Canalizare
orasTulcea
	62,35
	81,05
	22,75

	Ape tehnologice care necesita epurare
	Fluviul Dunarea
(Mm 39 + 450)
	6.327,03
	8225,13
	2.309,36

	Ape pluviale si tehnologice (de racire) care nu necesita

epurare
	Fluviul Dunarea
prin garla
Somova
	6.673,7
	8.675,81
	2.435,9



Aceste categorii de ape chimic impure - ape cu caracter alcalin, sunt preluate de conducte ceramice cu diametre variabile Dn= 400-600mm, directionate si colectate în stația de neutralizare în vederea tratării cu soluție diluată 20% de H2SO4. După epurare in treapta chimica, apele neutralizate se trimit la bazinul de retenție cu volumul util de 1500 mc, de unde sunt evacuate prin pompare, prin intermediul unei conducte din oțel  Dn 400 mm în Dunăre, în zona malului drept al acesteia la Mila 39 + 450, amonte de Portul mineralier.

Toate rețelele de canalizare din incinta societății au fost supuse unui proces de reabilitare, proces în care s-a executat inchiderea traseelor neconforme sau nefuncționale, respectiv s-a realizat o delimitare clară și o separare a circuitelor apelor uzate pe cele trei categorii de ape uzate.

In urma lucrărilor de reabilitare a rețelelor de canalizare din incinta societății, s-au efectuat următoarele modificări în sistemele de canalizare existente pe platforma societății:
 -  reabilitarea rețelelor de canalizare ape pluviale a constat in blindarea tuturor racordurilor provizorii dintre  rețeaua de canalizare ape uzate menajere și cea de canalizare ape pluviale, inclusiv blindarea de la deversarea preaplinului fostei camere umede a statiei de pompare ape uzate menajere spre garla Somova.

  -  reabilitarea, echiparea si punerea in functiune a statiei de pompare ape menajere, in vederea evacuarii acestor ape in canalizarea municipala din strada Isaccei.


In prezent stația de pompare ape uzate menajere este compartimentată printr-un zid de beton armat, în două camere si care functioneaza astfel:

Camera umedă - în care ajung apele uzate menajere în vederea pompării în rețeaua orășenească de canalizare;
Camera uscată - în care sunt montate pompe verticale tip ACV, care evacueaza apele menajere prin conducta de refulare de la SP ape uzate menajere până la rețeaua de canalizare menajeră a municipiului situată pe str.Isaccei. Aceasta este realizată din țeavă de oțel cu Dn 125 mm si lungimea de circa 420 ml.
                                  4.5. Instalatii de epurare a gazelor arse 

Emisiile de poluanţi în atmosferă sunt exhaustate prin cosuri de dispersie si epurate local pe faze ale procesului de productie. Aşa cum se remarcă din fazele tehnologice generatoare de substanţe poluante în aer, acestea sunt cele situate la începutul fluxului (pregătirea prin concasare a bauxitei şi a varului) şi la sfârşitul lui (calcinarea hidratului şi stocarea produsului finit), la care se adauga emisiile de la CET.

Poluanţii atmosferici caracteristici rezultati din procesul de fabricatie sunt: pulberi (în principal de bauxită, var şi alumină) şi poluanţii specifici arderii combustibilului lichid/gazos (NOx, CO, SO2, COV, particule - la instalatia de calcinare şi NOx, CO, SO2, particule  - la instalatia mare de ardere, centrala termo-electrică ).

Procesul de obţinere a aluminei generează în etapele sale principale o serie de noxe ce pot afecta factorul de mediu aer si cu unele influente pentru calitatea aerului atmosferic din municipiu.


Principalele faze tehnologice ce pot genera emisiile punctiforme sunt procesele de combustie de la instalatia CET şi emisiile tehnologice rezultate de la instalatia Calcinare.


Pentru dispersia în atmosferă a noxelor produse din procesele de combustie, pe platforma S.C. ALUM S.A. există 2 coşuri de dispersie după cum urmează:
1. Coşul de dispersie ce deserveşte instalatia Calcinare, construit din beton armat glisat şi care are o înălţime H =68 m, diametrul la bază de 7,0 m şi un diametru la vârf de 2,5 m. La acest coş de dispersie sunt racordate cele 3 linii de calcinare existente cu o capacitate de 1350 tone alumină calcinată / zi.

2. Coşul de dispersie ce deserveşte instalatia mare de ardere CET, construit din beton armat glisat, cu înălţimea H= 80 m, diametrul la bază 11,2 m şi diametrul la vârf 4,0 m. La acest coş de dispersie sunt racordate grupa cazanelor C2AP, cazanul de 105 t abur/h şi grupa cazanelor CR9 (inoperante în prezent).

Măsurătorile efectuate in sistem continuu in perioada 2013-2016 pentru emisiile in atmosfera arată ca valorile concentraţiilor de NOx, SO2  şi pulberi nu au depăşit valorile maxime impuse in autorizatia integrata de mediu.Exista SF pentru reducerea emisiilor de NOx la cazanele nr.1,2 si 4 .
Pentru reducerea poluarii aerului atmosferic in municipiu datorate emisiilor de noxe evacuate la cos si incadrarea acestora in indicatorii specifici aprobati prin autorizatia integrata de mediu, sectiile de productie sunt prevazute cu instalatii de epurare a gazelor arse echipate cu cartuse filtrante si filtre cu saci :
a. Depozitare si concasare var

 
Instalatia de desprăfuire este prevăzută cu un filtru cu cartuşe filtrante care aspiră praful produs la concasarea varului, montat langa depozitul de var. Refulează aerul filtrat in atmosferă, printr-un coş care are caracteristicile H=16.4 m; d=400 mm

Filtrul are caracteristicile:   

Tip filtru – cu cartuşe filtrante; 

Suprafata de filtrare  = 216 mp;
Dimensiuni cartuş filtrant  = F160x2500;
Numar cartuşe filtrante  = 45;
Debit ventilator  = 8000 mc/h;
Dimensiuni  = 3515x3495x6450 mm;
Scuturarea sacilor se face cu suflare de aer comprimat la 5 bari.

Praful colectat se repulpeaza cu solutie de atac si se dirijeaza in vasul de stocare lapte de var necesar instalatiei de Macinare.

b. Preparare lapte var


Instalatia de desprăfuire este prevăzută cu un filtru cu cartuşe filtrante care asigură desprăfuirea  elevatorului şi a benzilor de transport var. Dupa epurare exhaustorul refulează aerul filtrat in atmosferă printr-un coş de dispersie care are urmatoarele caracteristici: H=23 m; d = 600mm

Filtrul are caracteristicile:   

Tip filtru - cu cartuşe filtrante;
Debit ventilator = 16000 mc/h;  

Suprafata de filtrare  = 345 mp;
Dimensiuni cartuş filtrant  = F160x2500;
Numar cartuşe filtrante  = 72 buc;
Dimensiuni  =  4275x3700x6450 mm;
Scuturarea sacilor se face cu suflare de aer comprimat la 5 bari.

Praful colectat se repulpeaza cu solutie de atac si se dirijeaza in vasul de stocare lapte de var necesar instalatiei de Macinare.

c. Silozuri alumina

Sunt in dotare filtre cu saci pentru captarea si desprăfuirea emisiilor fugitive de la silozuri (2 buc/siloz) +1 instalaţie cu filtre cu saci la sistemul de incarcare alumina in vagoane.
Filtrele de pe silozuri aspiră si produc o depresiune in partea superioara a silozului care impiedică degajarea prafului. Aerul filtrat in saci este refulat in atmosferă. Filtrul pentru desprafuirea instalaţiei de incărcat vagoane are rolul de a aspira praful degajat la incărcarea vagoanelor. Filtrele sunt identice şi au caracteristicile: 

Tip filtre – cu saci; 

Suprafata de filtrare - 80 mp;
Dimensiuni sac filtrant – F125x2500 mm;
Numar saci filtranti – 81 buc;
Debit ventilator  = 8000 mc/h;
Dimensiuni = 2900x2900x4250 mm;
Scuturarea sacilor se face cu suflare de aer comprimat la 5 bari.

Praful de alumina colectat se dirijeaza in silozurile de alumina calcinata.

d. Instalatia calcinare

Este prevazuta cu o instalatie de epurare tip ALSTOM cu saci filtranti pentru desprăfuirea gazelor la cuptorul static.
Filtrul realizează desprăfuirea gazelur arse produse de cuptorul de calcinare. Gazele arse filtrate sunt aspirate din instalatia de epurare de un exhaustor si refulate in atmosferă prin coşul de fum.
Instalatia de epurare are caracteristicile urmatoare:                      
Tip filtru – cu saci;  
Suprafata de filtrare - 2460 mp;
Dimensiuni sac filtrant – F129x6000 mm;
Numar saci filtranti -1024 buc;
Debit gaze la intrare filtru = 195000 mc/h;
Dimensiuni = 12800x6000x17522 mm;
Scuturarea sacilor se face cu suflare de aer comprimat la 5 bari.

Praful de alumina colectat se dirijeaza pe traseele de transport in pat fluidizat care alimenteaza transportul pneumatic al aluminei calcinate catre silozuri.

Filtrul de desprăfuire instalatie transport alumina in faza densă in navele maritime:
Filtrul are rolul de a aspira gazele din colectorul de la intrarea in magaziile vaselor de transport maritim in faza densă a aluminei si este alcatuit din:

Saci filtranti – F125x1500 mm;
Numar saci filtranti – 49 buc;
Debit ventilator  = 2000 mc/h;
Dimensiuni = 1720x2810x2714 mm;
Scuturarea sacilor se face cu suflare de aer comprimat la 5 bari.

De asemenea pentru reducerea de noxe evacuate in atmosfera, fiecare cuptor de calcinare orizontal rotativ este dotat cu doua baterii de cicloane si un electrofiltru de rezerva ce functioneaza in cazul unor accidente la instalatia de epurare cu saci filtranti de mare eficienta.

Astfel linia I-a si a II-a de calcinare au o productie de 400 t/zi alumina calcinata si sunt dotate cu doua baterii de cicloane. Bateria de cicloane este compusa din 2 serii a cate 74 bucati cicloane, avand diametrul de 250 mm, iar bateria de cicloane II din 2 serii a cate 288 bucati avand diametrul de 150 mm.

Fiecare din cele doua linii de calcinare mentionate este dotata cu un filtru cu placi avand cate doua camere.   Gazele arse sunt apoi evacuate la un cos printr-un exhaustor de rezerva ce functioneaza in cazul opririi accidentale ori revizii a instalatiei de epurare cu saci filtranti.

Linia a II-a de calcinare are o productie de 550 t/zi si are in dotare bateria de cicloane I cu doua serii de cate 432 bucati cicloane cu diametrul de 150 mm.

Gazele arse sunt trecute printr-un electrofiltru cu placi cu trei camere pentru retinerea pulberilor si evacuate la cos dupa epurare prin intermediul unui exhaustor.

In prezent toate cele trei linii de calcinare si cele doua electrofiltre sunt in  onservare. Functioneaza cuptorul vertical static dotat cu filtre cu saci si alimentare cu gaz metan.
De la toate cuptoarele de calcinare, gazele de ardere se evacueaza printr-un cos de dispersie avand inaltimea de 68 m, diametrul la baza de 7,0 m si diametrul la varf de 2,5 m.

Conducerea SC Alum SA a decis, prin reanalizarea prioritatilor programului investitional din  anul 2012, amplasarea la instalatia calcinare a unui ansamblu de filtre cu saci, ca o necesitate a faptului ca ARPM Galati a impus in autorizatia integrata de mediu nr.9/5.02.2007, revizuita in 18.08.2011, reducerea cu 33% a emisiilor de pulberi in atmosfera, respectiv de la 30mg/Nmc la limita de 20mg/Nmc.

Investitia privind “Modernizarea sistemului de epurare prin montare ansamblu filtre cu saci la instalatia de calcinare” s-a finalizat si pus in functiune in anul  2013.

Pentru incadrarea in noile conditii autorizate s-au analizat variante de epurare a gazelor cu randamente ridicate care sa rezolve incadrarea evacuarilor de pulberi in atmosfera la maxim 20mg/Nmc. Varianta fezabila din punct de vedere tehnic supusa proiectarii si procedurii de obtinere a acordului de mediu este ca in locul Electrofiltrului nr. 3 existent in dotarea instalatiei de calcinare si care nu mai corespunde noilor solicitari a autoritatilor competente de protectia mediului, amplasarea unui ansamblu de filtre cu saci care sa asigure:

( Filtrarea gazelor de ardere rezultate din calcinatorul rotativ nr.3, concomitent cu functionarea actualei linii de calcinare, compusa din calcinator static si filtru cu saci ALSTOM;
( Filtrarea gazelor de ardere ale calcinatorului static, in cazul opririlor accidentale sau programate ale filtrului cu saci ALSTOM.
Caracteristici tehnice ale filtrului cu saci:

- debit maxim de gaze  

      =  220.000 m3 / h;
- temperatura gazelor 
                  = 1600 C in functionare curenta; 





      = 1900 C accidental;
- presiunea in fata filtrului
      = 0,04 bar;
- continut de praf la intrarea in filtru  = 70 g/m3
- praful din gazele de ardere este constituit din alumina calcinata (20% formax) si granulatie 80% ( 25 (m si 20%   25(m ÷ 50(m;
- emisii admise la evacuare 
       =  max. 20mg/Nm3;
- ventilator – debit gaze 

       = 250.000 m3/h.
Filtrul cu saci este de tip modular si permite in timpul functionarii, izolarea a cel putin a unui modul pentru interventie fara a afecta eficienta de retinere a pulberilor din gazele arse.
Suprafata totala a sistemului de epurare din cadrul instalatiei de calcinare prin amplasarea ansamblului de filtre cu saci este de 270 mp.,iar eficienta de retinere a pulberilor este superioara sistemului cu electrofiltre .
             Descrierea caracteristicilor tehnice a instalatiei de calcinare 
Instalatia de calcinare are in dotare un sistem de cicloane si conducte amplasate in cascada, prin care circula suspensie de hidrat in gaze de ardere (la preincalzire) si de alumina in aerul pentru ardere (la racire) datorita tirajului creat de exhaustor, fiind supuse unor procese termice de incalzire si racire.


In Cuptorul Static materialul este incalzit pana la temperatura de 1000-1150 0C prin arderea gazului metan direct in stratul de material suspendat in curentul de aer cald.


Gazele de ardere sunt aspirate de exhaustorul nr. 4 in contracurent cu hidratul alimentat pe cuptor, astfel incat se realizeaza o deshidratare a acestuia si concomitent racirea gazelor.

In ciclonul C1 are loc prima etapa de desprafuire a gazelor de ardere care cu ajutorul exhaustorului sunt evacuate in cele doua baterii de multicicloane in care are loc etapa a doua de desprafuire.


Gazele sunt aspirate de exhaustorul nr. 2 spre filtrul cu saci in care are loc desprafuirea finala de unde suspensiile de alumina calcinata sunt retinute, iar gazele arse dirijate la cosul de dispersie.


Praful captat la filtrul cu saci se transporta cu aeroliftul in racitorul R4. 

     
Gazele amestecate cu praf intra in interiorul filtrului prin partea inferioara a corpului filtrului datorita depresiunii create de exhaustor. Praful din amestec este retinut pe exteriorul sacilor filtranti, gazele desprafuite trec deasupra placii portsaci si prin exhaustor sunt evacuate in atmosfera prin cosul existent in dotarea instalatiei de calcinare.


Retinerea prafului pe saci conduce la cresterea pierderii de presiune si micsorarea debitului de gaze ce trece prin filtru. La atingerea unei valori a pierderii de presiune, programatorul comanda dispozitivul de suflare inversa a sacilor si descarcarea materialului (praf de alumina) in sistem automat.

In concluzie, sistemul de epurare cu filtre cu saci este amplasat in cadrul instalatiei de calcinare, investitie realizata ca necesitate pentru incadrarea in noile limite impuse de autoritatea pentru protectia mediului in autorizatia integrata de mediu, revizuita in anul 2013. Instalatia de calcinare face parte din fluxul tehnologic de fabricare a aluminei calcínate. 


Aceasta investitie de protectie a mediului nu are impact potential asupra populatiei, sanatatii umane, faunei, florii, solului, patrimoniului istoric si cultural si s-a pus in functiune ca o necesítate, in vederea incadrarii emisiilor de pulberi in atmosfera de la 30mg/Nmc la 20mg/Nmc, conditie si limita impusa de autoritatea statului prin autorizatia de mediu revizuita in anul 2013. Proiectul se incadreaza in legislatia de mediu si consta in consolidarea si modernizarea sectorului productiv prin achizitionarea de utilaje si echipamente moderne cu eficienta ridicata de epurare a gazelor evacuate de la instalatia de calcinare.


      
Caracteristici gaze arse la iesirea din  filtrul cu saci

      
Emisii de pulberi in atmosfera  = max.20 mg/mc.

Gazele de ardere filtrate cu continut de vapori de apa, de la calcinarea hidroxidului de aluminiu si bioxid de carbon din arderea gazelor naturale, sunt trimise la cosul de dispersie si evacuate in atmosfera.

     
Caracteristici cos de fum


Cosul de dispersie existent in dotarea instalatiei de calcinare are diametrul la baza de 7 metri, diametrul la varf de 2.5 metri si inaltimea de 68 de metri si preia gazele exhaustate de la cuptoarele existente la instalatia de calcinare.


 Protecţia ecosistemelor terestre şi acvatice


Montarea ansamblului de saci filtranti in incinta inchisa a instalatiei de calcinare existenta,  nu afecteaza ecosistemele terestre si acvatice. Filtrul cu saci este echipament modern cu mare eficienta in epurare a gazelor, investitia rezolvand retinerea pulberilor pana la 20mg/Nmc din gazele arse exhaustate din instalatia de calcinare. 
Amplasamentul si vecinatatile SC Alum SA nu cuprind arii naturale cu specii de flora si fauna salbatica valoroase din punct de vedere ecologic care sa necesite a fi protejate ori cuprinse in Lista Rosie aprobate de Ministerul Mediului.

Platforma industriala este puternic antropizata, lipsita de zone de cuibarit si hranire pentru speciile de avifauna protejate de legislatia nationala si comunitara. In perioada de exploatare a filtrului, nu sunt generate emisii de poluanti atmosferici care sa influenteze componentele biologice din zona analizata. 


Lucrări si dotări pentru protecţia faunei şi florei terestre şi acvatice, a biodiversităţi, a monumentelor naturii şi ariilor protejate nu sunt necesare deoarece utilajele si echipamentele de epurare cu saci filtranti se monteaza in spatii inchise, inlocuind electrofiltrul nr. 3 in cadrul instalatiei de calcinare, ce nu corespunde noilor exigente de mediu.


Protecţia aşezărilor umane şi a altor obiective de interes public


Prin realizarea acestei investitii, nu sunt afectate asezarile umane si obiectivele de interes public, deoarece noile sisteme de epurare din dotarea uzinei au rolul de a proteja sanatatea populatiei si factorii de mediu.


In zona de amplasament nu sunt situate monumente istorice sau arheologice si nu sunt necesare lucrari pentru protectia asezarilor umane.


Gospodărirea deşeurilor generate pe amplasament 


Din functionarea filtrului rezulta praf de alumina aproximativ 4,5 mc/h care este colectat, transportat pneumatic si reintrodus in ciclul de productie prin intermediul instalatiilor si echipamentelor ce functioneaza in cadrul instalatiei de calcinare. Ansamblul de filtre nu produce deseuri. Praful retinut in saci in urma procesului de epurare este preluat in circuitul tehnologic, depozitat in silozuri si valorificat ca produs util.


Prevederi pentru monitorizarea mediului
Sunt masuratori realizate pentru monitorizarea urmatorilor factori de mediu:
 -   emisii atmosferice: NOx, SO2 si pulberi, 
-   frecventa de masurare: continua;
 -   masuratori de zgomot efectuate in conformitate cu STAS 10009/1988;  frecventa de masurare: anuala.
   e. Dana expeditie alumina calcinata 
 Pentru epurarea prafului de alumina, dana este echipata cu un compresor de aer, baterie de filtre  cu 7x7 saci filtranti cu dimensiunile de 125 mm, lungime 1.5 m echipat cu sistem de uscarea aerului. De asemenea instalatia de protectie a calitatii aerului prevede capul pentru palnia telescopica si montarea tubului flexibil cu conuri in prelungire la palnia telescopic,  ventilator, ecran etansare pentru a interveni la partea superioara a palniei telescopice, in vederea diminuarii emisiilor de pulberi de alumina din aceasta zona, aspirator pentru aspirarea pulberii de alumina de sub buncarul de incarcare a aluminei pe banda transportoare.
Praful de alumina colectat se dirijeaza pe banda transportoare care alimenteaza incarcarea navelor acostate la Dunare –Mm39+500.
Rezultatele analizelor releva ca instalatiile de depoluare functioneaza la parametrii, iar concentratiile emisiilor de pulberi nu influenteaza calitatea aerului din acvatoriul  portuar al municipiului Tulcea .
4.6. Ape tehnologice chimic impure si de racire

Aceste categorii de ape rezulta din procesul tehnologic de fabricare a aluminei, de la tratarea chimica a apei de adaos la CET, din evacuari de ape de la spalarea filtrelor ionice, din purjarea apelor de la halda de slam.
Aceste ape au un pronuntat caracter alcalin, fac exceptie apele de spalare a filtrelor cu mase schimbatoare de ioni de la instalatia tratare chimica pentru deminarilzarea apei utilizate la CET, la care efluentii dirijati spre statia de neutralizare au un caracter acid sau slab acid de la regenerare cu HCl. 


Aceste ape sunt colectate la statia de neutralizare-epurare unde are loc neutralizarea alcalinitatii cu ajutorul agentului neutralizant (acidul sulfuric). Neutralizarea se face prin dozarea acidului sulfuric in functie de alcalinitatea apelor observata cu ajutorul pH-metrelor instalate pe fiecare din cele trei bazine de neutralizare, in cadrul unei “bucle de reglare” cu ventile actionate manual. 

Statia de neutralizare – se compune din: 

- canalul colector de ape chimic impure Dn 400-600, conducte CESAROM si camine de dirijare la cuvele de neutralizare; 

- bazinele de neutralizare circulare - 3 buc, prevazute cu agitatoare mecanice cu brate, fiecare avand Vutil = 120 mc, Hutil = 3,50 m, Ø = 6 m; 

- platforma de stocare, masura, pompare acid sulfuric pentru neutralizare, echipata cu 2 pompe tip KESTNER, avand Q = 450 mc/h si o pompa tip ACV, avand Q = 210 mc/h. Aceste pompe asigura atat returnarea apelor chimic impure din bazinul de retentie spre statia de neutralizare, in cazul recircularii, cat si transferul acidului de la bazinele de stocare la cele trei bazine de neutralizare; 
- camera de comanda electrica si AMC; 

- conductele tehnologice interioare aferente circuitului apei si acidului. 


Pentru asigurarea protectiei calitatii apelor fluviului Dunarea, apele chimic impure neutralizate in prealabil la statia de neutralizare compusa din trei bazine circulare de reactie si prevazute cu echipamente de agitare si omogenizare radiale, sunt dirijate spre bazinul de retentie, Vu = 1500 mc. De aici, functie de pH, apa poate fi trimisa prin pompare in Dunare, daca corespunde cerintelor impuse de reglementarile in vigoare. In cazul in care aceasta corectie de pH in zona neutra nu se realizeaza, apele sunt recirculate spre neutralizare si apoi evacuate in Dunare prin intermediul unei statii de pompare. 

Sistemul de retentie, neutralizare, evacuare a apelor chimic impure asigura corectarea chimismului apelor reziduale industriale provenite de pe platforma SC Alum SA si descarcarea in Dunare a acestora in dreptul milei 39 + 450, imediat in aval de dana de expeditie alumina calcinata in navele maritime.
4.7. Gospodaria de pacura
Gospodaria de combustibil lichid este utilizata doar in perioadele critice in care nu este posibila alimentarea cu gaze naturale, asigura descarcarea pacurii care intra in unitate, depozitarea produsului, fluidizarea si pomparea spre echipamentele mecano-energetice din dotare, in vederea arderii la cuptoarele instalatiei Calcinare si CET.


Pentru evitarea pierderilor de pacura in canalizarea chimic impura s-a achizitionat si montat o instalatie de mare randament care preintampina poluarea cu hidrocarburi.

Instalaţia integrată monobloc de separare – filtrare a păcurii din apele uzate şi pluviale poluate cu păcură de la statia de descarcare CF este compusă din:

- Bazinul subteran tampon, cu rol de rezervor de colectare ape tehnologice şi pluviale poluate cu păcură;

- Separatorul intermediar şi de aspiraţie (SIA) ce asigură o primă treaptă de separare grosieră a păcurii, prin compartimentarea în compartiment flotaţie, compartiment colectare păcură la suprafaţă cu un skimmer cu furtun;
- Compartimentul de aspiraţie a amestecului pacura - apa - suspensii.


Separatorul de hidrocarburi utilizează o tehnologie patentată de separare a păcurii din apă prin combinarea mai multor procese privind coalescenţa prin plăci coalescente, coalescenţa prin utilizarea granulelor, separare gravitaţională si separare vacuumetrică, modul de filtrare (MF4) ce asigură filtrarea finală utilizând cartuşe filtrante din pânză neţesută.

  Instalaţia este amplasată într-o incintă închisă care să asigure temperatura peste 8ºC, iluminat artificial şi natural, încălzire, ventilaţie, utilităţi necesare funcţionării la parametrii a separatorului de hidrocarburi (abur saturat, apă rece şi caldă, energie electrică, conexiuni de interfaţă), precum şi mijloace PSI.

  Apele tehnologice colectate în bazinul subteran tampon amplasat in zona remizei CF sunt transferate cu ajutorul unei pompe cu şurub în separatorul intermediar şi de aspiraţie cu capacitatea de 21 m3, ce asigură evacuarea grosieră a păcurii. Din compartimentul de aspiraţie, pompa centrifugă autoamorsantă aspiră apa si o trece prin separatorul de hidrocarburi cu o capacitate de 9,5 m3 şi in continuare este refulata în filtrul MF4, cu un volum util de 1,4 m3. In funcţie de cantitatea de hidrocarburi supusa procesului de epurare, determinată în ppm de un analizator AH pentru hidrocarburi, apa este deversată la canalizare si amestecul cu hidrocarburi este recirculat spre separator. Păcura separată este pompată către rezervorul de păcură si introdusa in circuitul de ardere. Astfel, separatorul SH2O va lucra în depresiune, iar filtrul MF4 sub presiune. Debitul maxim de separare este de 20 m3/ h.

Instalatia de separare a hidrocarburilor functioneaza in sistem automat.


De asemenea, pentru preluarea scurgerilor de pacura de pe rampa de descarcare CF, racordurile flexibile la descarcarea din vagoanele cisterna sunt colectate prin intermediul unei conducte centrale si directionate gravitational catre cele doua separatoare de produse petroliere clasice care functioneaza pe sistemul de retinere datorita diferentei de densitate. Pacura colectata este introdus in circuitul de stocare si ardere.
         
Separatorul este un rezervor metalic de forma paralelipipedica de dimensiuni 3x2x2 metri in interiorul caruia se afla trei praguri de tabla, doua sudate pe fund si a treia cu o fanta de 500 mm fata de partea de jos.

Tot in separator este montata o teava cu diametrul de 500 mm, prevazuta cu trei fante, din care doua cu h =200 mm si una de 100 mm pentru linistirea si curgerea laminara a amestecului apa-pacura.
 Amestecul apa - pacura curge in primul compartiment unde are loc o linistire, dupa care trece in compartimeniul al doilea unde, pe baza diferentei de densitate, pacura ramane deasupra, iar apa trece din compartimentul 2 in compartimentul 3 si de aici prin fantele realizate in teava este colectata si curge liber in canal.

Stratul de pacura care se aduna in compartimentul 2 nu trebuie sa depaseasca 30 cm, in acest sens existand un avertizor sonor si o pompa DL 9 montata pe separator, care este supravegheata permanent de operatori pentru a evita depasirea nivelului si antrenarea apei din separator.

      
In afara de cele doua separatoare montate in lungul rampei de descarcare a pacurii mai exista unul in fata statiei propriu zise, un filtru final de retinere a irizatiilor de produs petrolier cu dimensiunile 2x1.5x1 m, care preia apele ce ies din primele doua separatoare.

 Acesta este prevazut cu 3 site din pasla prin care trece apa si retine eventualele particule de pacura care sunt trimise cu o pompa DL9 la rezervoarele de pacura in vederea utilizarii acesteia. Din aceste separatoare apele epurate sunt directionate gravitational la bazinul de retentie si evacuate in Dunare.


Instalaţiile de separare a păcurii de la gospodăria de păcură sunt în conservare, deoarece in prezent in fluxul tehnologic de obţinere al aluminei si CET se utilizeaza gazul metan.Stocul de amestec pacura,apa,namol in rezervorul R4 este de cca.70 tone si urmeaza a fi neutralizat la o statie de epurare specializata .
                                      4.8. Halda de slam- ingrosator adanc

Slamul rosu rezultat de la procesarea bauxitei in sistemul Bayer este trimis prin pompare inainte de depunerea in halda, intr-o treapta de ingrosare. Aceasta se efectueaza utilizand tehnologia de ingrosare a slamului in ingrosatoare cu rata mare de decantare care se aplica in uzine similare din lume. 
Aceasta tehnologie se caracterizeaza in special prin fluxurile foarte mari de decantare cuprinse intre 10-20 tone /m2 zi, atat pentru ingrosatoare cat si pentru spalatoarele in contracurent din circuitele de spalare a slamului rosu.  Aceasta tehnologie este performanta si eficienta comparativ cu vasele existente cu fund plat si de mare diametru (peste 30m diametru) care asigura un flux de decantare de aproximativ 1 tona/ m2 zi. 

Ingrosatoarele cu rata mare de decantare au o caracteristica constructiva speciala, cu un raport diametru/ inaltime ~ 0.5 - 1. Aceste vase sunt operationale cu un nivel de slam apreciabil,de peste 8 metri, permitand o compactare a slamului astfel incat sa asigure o functionare a sistemului de raclare in limitele date de rezistenta mecanica admisa. 

In cazul utilizarii acestor vase in ultima treapta de spalare a slamului rosu, concentratia in solide la evacuare creste peste 55%. Acest lucru permite depunerea slamului in faza densa in halda de steril. 

Ingrosatoarele cu rata mare de decantare au deasemenea un volum redus comparativ cu vasele conventionale, asigurand un timp redus de stationare a slamului in vas si rezultand o reducere a pierderilor prin autoprecipitare. 

Datorita timpului redus de retentie a slamului, vasele necesita un nivel ridicat de monitorizare a performantelor, se instaleaza senzori de masura a inaltimii stratului de slam din vas, masuratoare pentru sistemul de raclare, debitmetre si densimetre pentru masurarea parametrilor slamului evacuat.
                                                                         Functionare 

Pomparea hidromasei din uzina la halda se va face cu ajutorul pompelor existente NBB250, cu un debit mediu de 450mc/ora si concentratia in solide de cca 15,3% prin trasee de conducte cu Dn 250 mm. Conductele sunt amplasate pe estacada si reprezinta un fir de pompare a hidromasei catre halda, un fir de pompare a solutiei de la halda catre uzina si un fir rezerva. 
Lungimea traseelor de conducte pe estacada exterioara este de cca.3,5 km.

Pulpa de şlam este repompată pe o conductă DN250 mm îngropată, in vasul de alimentare al îngroşătorului, care o distribuie printr-o cameră Dn 600 mm din care pleacă două conducte Dn 450 mm în îngroşătorul tip TASSTER-M 120 F11x12 m.
Hidromasa pompata in alimentarea ingrosatorului trece printr-un tub central special proiectat astfel incat sa asigure o buna viteza de decantare a solidelor si separare a patului de slam de solutia limpede. Solutia limpede, este preluata prin jgheaburile de suprascurgere la grupul de pompe centrifuge, amplasate langa vasul ingrosator, care asigura pomparea solutiei limpezi catre uzina. Solutia limpede este utilizata in continuare in procesul de spalare a slamului rosu pompandu-se in contracurent cu slamul evacuat din treptele de spalare. Astfel solutia limpede va fi amestecata cu slamul rezultat din spalator, pulpa de slam obtinuta fiind trimisa la halda in vasul spalator al ingosatorului adanc.

Suprascurgerea solutiei limpede din ingrosatorul adanc, debit mediu solutie 371 m3/h (315-385m3/h) se realizeaza prin pompare cu pompe Cerna 200, amplasate in cladirea statiei de pompare existente la piciorul barajului halda de slam.

Pulpa de slam ingrosat evacuata din ingrosatorul adanc si depozitat in halda are urmatoarele caracteristici:

( Debit pulpa de slam: (82-115mc/h);
( Concentratie in solide:  (52-62% s.u.)

Pomparea se face cu ajutorul pompelor de namol amplasate pe platforma tehnologica aferenta decantorului adanc si distribuita prin formarea de conuri de depunere pe suprafata haldei.
Sistemul de raclare / agitare a slamului rosu este astfel dimensionat incat sa asigure o buna evacuare a slamului dens din vas. Se  asigura si posibilitatea de a schimba sensul de rotatie al sistemului de raclare.

Vasul ingrosator precum si grupul de pompare pentru slamul dens este amplasat pe versantul laturii vestice a haldei de slam. Spatiul de amplasare este delimitat de o platforma tehnologica betonata. 

Suprafata platformei betonate este de 160mp.

Îngroşătorul adânc pentru obţinerea şlamului roşu in faza densa a fost proiectat de firma NEYRTEC MINERAL din Franţa. Îngroşătorul este de tip TASSTER-M120, cu caracteristicile:

Diametru vas  = 11 m; 

Înăltime vas = 12 m;
Înăltime totală îngroşător = 17,54 m;
Volum vas  = 1000 mc; 

Concentraţia în solide pulpa şlam roşu = cca. 15,3%;
Ştuţ intrare şlam roşu în vasul de alimentare Dn 500 mm;
Concentraţia în solide şlam dens = 52-62% s.u.
Ştuţ ieşire şlam dens Dn 300;
Turbiditate soluţie limpezită = 300-600 unităţi NTU;  

Ştuţ ieşire soluţie limpezită Dn 300.
Mecanism de agitare/raclare:

Tip acţionare – hidraulică, cu două motoare hidraulice;
Nr. braţe – 4; Nr contrapale – 4; Turaţie agitator -0,1 rpm; Putere electromotor antrenare pompa hidraulică -7,5 kw. 

Mecanism agitare vas alimentare cu pulpa a ingrosatorului:

Tip – cu elice; Putere electromotor = 0,55 kw; Turaţie agitator  = 34 rpm.

Instrumentatie

Pentru buna functionare a ingrosatorului adanc sunt montate urmatoarele sisteme de masura si control:

- variatoare de turatie pe pompele de evacuare a slamului;
- debitmetru electromagnetic Dn 250mm pe conducta de alimentare a vasului; 

- debitmetru electromagnetic Dn 150mm  pe conducta de evacuare a slamului;
- densimetru – pentru masurarea densitatii slamului evacuat;
- senzor de indicare a nivelului de slam din vas;
- senzor de indicare a momentului la axul sistemului de raclare;
- variator de turatie pe sistemul de antrenare a sistemului de raclare; 

- sistem integrat de control – calculator de proces.
In caz de avarii la instalatia de ingrosare slam ori ploi torentiale si pentru evitarea unui accident ecologic prin punerea sub presiune a barajului, s-a prevazut un sistem de evacuare a apelor prin conducte de preaplin cu sonde inverse, astfel ca apele pluviale evacuate din halda sunt neutralizate printr-o instalatie de tamponare cu acid sulfuric si deversate in lacul Casla. La piciorul barajului haldei este amplasat un rezervor metalic cu V= 20 mc in cuva betonata pentru stocarea acidului sulfuric si neutralizarea inainte de evacuarea in L.Casla.     
                                   5.  Conditii pentru situatia incetarii activitatii 
La încetarea activităţii, ori in cazul vânzarii pachetului majoritar de acţiuni, vânzări de active sau în alte situaţii care implică schimbarea titularului activităţii, precum şi în caz de dizolvare urmată de lichidare sau faliment, este obligatorie solicitarea şi obţinerea avizului de mediu pentru stabilirea obligaţiilor de mediu. 

In situatia opririi activităţii, se impun luarea următoarelor măsuri principale:

( Punerea în siguranţă a instalaţiei;
( Oprirea alimentării cu energie electrică, gaz natural şi apă industrială;

( Golirea instalaţiilor, a transformatoarelor cu ulei din posturile de transformatoare şi predarea conţinutului acestora spre unităţi autorizate;

( Eliminarea în deplină siguranţă, a uleiurilor şi emulsiilor din echipamentele tehnologice, colectarea în recipiente adecvate şi predarea la unităţi specializate de valorificare/eliminare;

( Dezafectarea depozitelor de materii prime;

( Demontarea instalaţiilor şi valorificarea/eliminarea materialelor rezultate; 

( Colectarea deşeurilor generate în spaţii amenajate şi valorificarea/eliminarea lor corespunzătoare prin firme autorizate;

( Investigaţii privind nivelul de contaminare a solului şi a apei subterane, compararea rezultatelor cu valorile de referinta prezentate în Raportul de Amplasament;

( La demolarea şi demontarea instalaţiilor tehnologice, materialele feroase şi neferoase, precum şi cele provenite din construcţii vor fi valorificate prin societăţi autorizate;

( Ecologizarea întregului amplasament, după dezafectarea tuturor instalaţiilor;

( Asigurarea pazei obiectivului şi menţionarea într-un registru de evidenţă a tuturor evenimentelor de pe amplasament.

În cazul închiderii definitive a întregii instalaţii sau a unor părţi de instalaţie, SC Alum SA elaboreaza planul de închidere. Planul de închidere trebuie să includă minim: 

-   planurile tuturor conductelor şi rezervoarelor subterane; 

-   măsuri specifice pentru prevenirea poluării apei, aerului şi solului;
- golirea completă de conţinut potenţial periculos, transportul acestora catre unitati specializate pentru neutralizare/eliminare şi spălarea conductelor şi a rezervoarelor;
-  valorificarea/eliminarea deşeurilor.
 La încetarea activităţii se va analiza impactul produs de activitatea tehnologică asupra solului si apelor subterane,pentru a constata gradul de poluare şi necesitatea oricăror remedieri în vederea aducerii terenului în stare satisfăcătoare din punct de vedere al categoriei de folosinţă avută anterior.

Dezafectarea, demolarea instalaţiilor şi construcţiilor se va face obligatoriu pe baza unui proiect de dezafectare avizat de autoritatile de mediu. Solicitarea şi obţinerea acordului de mediu sunt obligatorii pentru proiectele de dezafectare aferente activităţilor cu impact semnificativ asupra mediului.

5.1. Plan de inchidere si monitorizare postanchidere halda

Monitorizarea postanchidere a haldei de şlam se va realiza în conformitate cu prevederile HG 349/2005. Urmarirea calitatii factorilor de mediu se va realiza pentru:

APA DE SUPRAFATA – dupa caz,se va face analiza chimică a apelor colectate pe sistemul de dranaj, cel puţin de doua ori pe an; aceste valori se vor compara cu valorile înscrise şi acceptate de  NTPA  001 aprobat cu HG 188/2002 ,pentru metale grele in situatia exfiltratiilor datorate ploilor si zapezilor ;
APA SUBTERANA – se vor prevedea foraje de observatie pentru verificarea calităţii apei freatice în zona depozitului de şlam îngroşat . In conformitate cu prevederile din HG 349/2005 se vor executa 3 foraje, din care 1 în amonte de halda şi 2 foraje în aval .Prelevare probe si efectuarea analizelor fizico-chimice la fiecare sfarsit de trimestru ,in special de metale grele
SOL – se vor preleva patru probe de sol în vecinatatea de est si vest a depozitului de şlam îngroşat, cel puţin o dată pe an la adancimea de 5cm si 60cm,pentru analize privind concentratia de metale grele     
Planul de extindere-inchidere halda de slam si urmarire postinchidere a fost elaborat in anul 2017 de catre IPROLAM Bucuresti ,luand in considerare expertiza tehnica realizata de d-l.prof.univ.dr.ing.Dan Stematiu .
Inchiderea definitiva a haldei conform proiectul tehnic de lucrari, ce are in vedere si cresterea in continuare a capacitatii de depozitare a acesteia pentru o perioada de cca.10 ani se vor face conform HG 349/2005 si Normativul tehnic privind depozitarea deseurilor din 26/11/2004,intrat in vigoare in 26.01.2005.

In conformitate cu STAS 4273/83, halda de slam “Valea lui Flam “se incadreaza la clasa a IIl - a de importanta, clasa confirmata de CONSIB,in coordonarea Ministerului Mediului.
Dupa valoarea indicelui de risc calculat conform NTLH - 021, publicat in M.O.nr.427/19.06.2002, halda se incadreaza la categoria B,depozit de importanta deosebita.

La debitul mediu de 550 000 m3/an slam desecat si la o perspectiva rezonabila de 10 ani, rezulta un necesar de depozitare de circa 5,5 milioane m3. Tinand seama de geometria versantilor haldei rezulta un necesar de suprainaltare a acestora cu 10 m.

Lucrarile de suprainaltare urmeaza sa se faca etapizat ,avandu-se in vedere ca :

- digul mal stang precum si cel din amonte nu pot fi extinse inspre uscat datorita existentei canalului colector pentru apele pluviale;

- digul mal drept nu poate fi extins inspre uscat datorita limitei de proprietate,

Extinderea digurilor se va putea face numai inspre halda de slam. 
Pentru aceasta, la baza extinderilor, mai ales in zonele cu slam umed se vor prevedea geocontainere,saci din tesatura din PEHD, umpluti cu slam uscat si cusuti la gura . Dupa ce zonele au fost stabilizate, suprainaltarile se vor realize din anrocamente si pamant, asa cum s-a facut la suprainaltarile anterioare.Se studiaza in prezent si varianta suprainaltarii digurilor cu slam uscat din halda.
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                                       PLAN  DE SUPRAINALTARE IN TREPTE
In stadiul actual, se permite depunerea de slam desecat pe durata calculata de circa 10 - 12 ani, pana ce nivelul slamului va ajunge la circa 58,50 mrMN.

De mentionat ca slamul depus in halda va suferi in timp o continuare a procesului de uscare, ceea ce va duce la reducerea in continuare a volumului ,practic la o crestere suplimentara a capacitatii de depozitate in halda.

Pentru cresterea in continuare a capacitatii de depozitare se va continua cu suprainaltarea perimetrala a haldei, desigur in functie de rezistenta calculata a digurilor. In viitor, se preconizeaza o suprainaltare suplimentara in trepte de 5-7 m.,variantele fiind in etapa de studiu .
In cadrul fiecarei etape se va face relocarea conductelor de aductiune slam, respectiv a celor pentru stropirea haldei. De regula, se vor refolosi conductele existente, urmand ca, pentru refacerea traseelor sa se execute , lucrari de reparatii  si completari ale traseelor pentru transportul rutier a materialelor pe coronamentul digurilor de contur .
                                                                                  LUCRARI DE INCHIDERE
In final, dupa suprainaltari succesive de cca.10 ani se va trece la inchiderea definitiva a haldei de slam.Suprafata inchisa a haldei va fi aproximativ orizontala si inconjurata de diguri actuale de exploatare si protectie .
 Se precizeaza ca lucrarea se va face in baza unor avize, acorduri si proiecte (PT, DE), in conformitate cu cerintele legii si autorizatie .
Peste circa 20-25 de ani, halda inchisa definitiv va arata ca o terasa inalta, inconjurata de taluzuri si acoperita cu vegetatie.Executia fiecarei lucrari se va face in perioadele din an in care clima este cat mai uscata.
Suprafata haldei inchisa definitiv se va executa astfel :

· nu se va face compactarea suprafetei, pentru nici unul dintre straturi ;
·    se va face acoperirea slamului desecat cu un strat de balast sort 8 —16, de circa 30 cm grosime;

· peste stratul de balast se va poza un strat de argila de 50 cm grosime pentru separarea suprafetei slamului de apele conventional curate provenite din ploi si ninsori ;

           urmeaza un strat drenant din pietris de rau, sort 16 — 32, de 40 cm grosime;

· la baza stratulul drenant se va poza perimetral o conducta pentru drenarea apelor meteorice, din PEHD, riflata, care se va racorda spre aval la canalul colector pentru apele meteorice existent;

· in final, se va asterne un strat de parnant vegetal de 30 cm grosime, care se va inierba
Cheltuielile estimate pentru lucrarile de inchidere halda este 5262000 $ ,conform proiect IPROLAM  Bucuresti
Procedeele de urmarire postinchidere vor fi realizate in concordanta cu HG 349/2005 si NT 6/11/2004. Monitorizarea postinchidere a depozitelor de deseuri este reglementata de HG 162/2002 si Anexa 2 din NT 6/11/2004.Monitorizarea se face de operatorul depozitului pe o perioada de 30 de ani.

Conform Anexei 2 Ia Normativul Tehnic, se intocmeste un program de masurare si control care cuprinde  doua faze:
FAZA DE  INCHIDERE
1. Controlul capacitatii de functionare a sistemelor de etansare a depozitului.

1.1. Deformari ale digurilor. Se realizeaza prin implantarea de martori.Acestia vor fi urmariti din 6 in 6 luni si se vor consemna intr-un registru de control.
 1.2. Se urmarese capacitatea de functionare a sistemului de impermeabilizare a suprafetei depozitului. Pentru aceasta, au fost prevazute 3 puturi de observare a apelor freatice: unul in amonte si doua in aval de halda.
 Din acestea odata la 6 luni, se vor preleva probe de apa si efectuate analize de laborator,rezultatele fiind comparate cu cele din indicatorii de referinta pentru metale grele prezentate in Raportul de Amplasament .
FAZA POST-INCHIDERE

1.Se urmareste capacitatea de functionare a sistemului de impermeabilizare a suprafetei depozitului. Pentru aceasta, au fost prevazute 3 puturi de observare a apelor freatice: unul in amonte ,doua in aval de halda.Din acestea,in continuarea monitorizarii efectuate in faza de inchidere semestrial se vor preleva probe de apa si efectuate analize de laborator,rezultatele fiind comparate cu cele din indicatorii de referinta Rezultatele se vor consemna in registrul pentru urmarirea comportarii in timp a  haldei.

2.Deformarea sistemului de etansare a digurilor la suprafata depozitului. Se face la interval de 1 an, prin observarea martorilor.

3.Gestionarea apei din precipitatii colectate de pe suprafata acoperita. La acest punct se urrnareste:

· cantitatea de precipitatii                                                             - medie lunara
· cantitati de apa colectate de pesuprafata acoperita definitiv   - 6 luni
· compozitia apei colectate de pe suprafata acoperita
                - 6 luni

·   tasarea corpului depozitului                                            -  anual

Toate aceste date se Inregistreaza intr-un tabel din registrul de urmarire al comportamentului haldei.

4. Toate datele inscrise in registru se evalueaza anual.

Daca operatorul depozitului constata o depasire a pragului de alerta stabilite prin valorile de referinta, va informa autoritatile competente de mediu si ape.
SC Alum SA are constituita garantia financiara pentru inchidere halda de slam si monitorizare postanchidere,  cont deschis la BRD –Filiala Tulcea,iar conform extrasului din luna noiembrie, rezulta un disponibil in valoare de 32608lei. Graficul de plati se respecta, plata de 1250 lei corespunzator trim.III 2017 este efectuata si copia extrasului de la BRD este anexata la Raportul de amplasament.
Avand in vedere prevederile art.22 din Legea nr.278/2013, privind emisiile industriale ,raportul de referinta propune urmatorii indicatori de calitate pentru monitorizarea apelor subterane si solul din vecinatatea haldei de slam in faza de inchidere si postanchidere.

APE  SUBTERANE - Foraje de observatie ,amonte halda si aval halda ( limita sudica si Nordica),frecventa de prelevare si analiza laborator cu frecventa semestriala ,privind incadrarea in valorile limita de referinta  la  indicatorii de calitate: pH=6,5-8,5 ;suspensii=35mg/l ; reziduu fix= 1200mg/l;sulfati=350mg/l ;Fier = 10   ; Mn=10mg/l ; Cu=1mg/l;Cr=1mg/l ; Cd=0,3mg/l;Pb=0,5mg/l;Zn=3mg/l ; Ni=1 mg/l
SOL – prelevare la limita estica si vestica a haldei cu vecinatatile , semestrial la suprafata si 60 cm adancime sol,valorile de referinta pentru metale grele la indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd, sunt prevazute in  Ordinul MAPPM nr. 756/1997 corespunzator tipului de folosinta mai putin sensibila a terenurilor,caracteristice zonelor industriale .Concentratiile din rapoartele de incercari se compara cu cele din ordin .
Valorile de referinta in mg/kg.s.u.pentru concentratiile de metale grele in sol privind monitorizarea post-inchidere sunt urmatoarele: sulfati=2000mg/kg.s.u.;As=20mg/kg.s.u.;Zn=500mg/kg.s.u.;Mn=1500mg/kg.s.u.;Cu=170mg/kg.s.u
Pb=200mg/kg.s.u.;Ni=150mg/kg.s.u.;Cd=5mg/kg.s.u.;Cr.tot.=250mg/kg/s.u.,si corespund limitelor din Ordinul MAPPM nr. 756/1997,privind evaluarea poluarii mediului.
            6. INTERPRETARI PRIVIND EFICIENTA DE EPURARE SI EMISII DE POLUANTI 

 SC ALUM SA Tulcea are implementat sistemul integrat de management calitate-mediu-SSO-energie, conform standardelor ISO 9001/2015, ISO 14001:2015, ISO 18001:2007 si ISO 50001:2011, avand la  baza proceduri specifice de sistem si operationale. Directiile  prioritare avute in vedere se refera la:

- considerarea managementului mediului ca o prioritate majora;

- crearea si intretinerea contactelor dintre partile interesate, care sunt interne dar si externe;

- determinarea cerintelor legale si aspectelor de mediu asociate activitatilor, produselor sau serviciilor;

- dezvoltarea angajamentului conducerii si personalului pentru problematica de protectie a mediului, cu precizarea clara a responsabilitatilor tehnice si de personal;

- incurajarea planificarii de mediu pe toata durata ciclului de viata al produselor si procesului;

- stabilirea unui proces permanent pentru atingerea nivelurilor performantelor fixate;

- achizitionarea de mijloace corespunzatoare si suficiente, pentru a se atinge nivelurile de performanta fixate si sa le mentina pe durata fixata;

- evaluarea performantelor si a obiectivelor de mediu in raport cu politica societatii, cu permanenta lor ameliorare;

- stabilirea unui proces de management care sa permita auditarea si mentinerea sistemului calitate-mediu, cu - evaluarea permanenta a acestuia si identificarea oportunitatilor de ameliorare si a performantelor sistemului;

- facilitarea activitatilor de planificare, control, monitorizare, actiuni corective, audit si analiza, pentru asigurarea ca politica a societatii;

- imbunatatirea continua si stimularea dezvoltarii durabile.

Sistemul de monitorizare continua a emisiilor poluante de gaze arse si pulberi la cosurile de fum ALUM este instalat de firma SC TEHNOINSTRUMENT SRL.
Sistemul este alcatuit din urmatoarele echipamente:
- sistem monitorizare continua la cosul de dispersie de la CET;
- sistem monitorizare continua la cosul de dispersie de la Calcinare;
- sistem informatic.
 Sistemele sunt cu prelevare continua de gaze arse exhaustate prin cosurile de dispersie.
 Fiecare sistem de la instalatiile CET si Calcinare contine:
- echipament de prelevare si transport proba gaz - furnizor TEHNOINSTRUMENT;
- echipament de conditionare - furnizor TEHNOINSTRUMENT;
- analizor pentru componenti gazosi (CO, NO, SO2 si prin convertor specializat NOx) - tip SERVOMEX 4900;
analizor de pulberi PCME model SC600;
- echipament de achizitie date si procesare (datalogger) - furnizor TEHNOINSTRUMENT.

Certificatele privind aprobarea de model pentru sistemul de monitorizare noxe la cosuri ALUM sunt:
 1. Certificat Aprobare de model nr 282/6.09.2002 pentru Analizoare pentru monitorizare emisii de particule tip ADVANCED DYNAMIC OPACITY MONITORS;
2. Certificat Aprobare de model nr 290/13.10.2000 pentru Analizoare stationare de gaze tipurile XENTRA 4100, XENTRA 4200, XENTRA 4210 SI  XENTRA 4900.

Din interpretarea rezultatelor analizelor de laborator privind emisiile in factorii de mediu si efectele posibile asupra calitatii acestora rezulta ca, desi este obiectiv IPPC cu impact semnificativ asupra mediului, emisiile de noxe se incadreaza in limitele aprobate prin autorizatia integrata de mediu, datorita functionarii la parametrii a instalatiilor de epurare, utilizarii gazului natural in procesul tehnologic si instalatiile mari de ardere la CET. 
A) Concentratia de metale grele sol/subsol uzina si halda

Determinarea produselor petroliere si a metalelor grele se realizeaza prin prelevari la adancimea de 5 cm si 30 cm in incinta uzinei si halda de slam. Rezultatele se compara cu probele martor cu prelevari vis-a vis de uzina si terenul arabil din vecinatatea localitatii Mineri. Analizele de sol sunt efectuate de laboratorul SC ALRO Slatina si Institutul National de Cercetare-Dezvoltare pentru Ecologie Industriala (ECOIND Bucuresti) pentru probele de sol de pe amplasamentul uzinei de alumina si vecinatate, iar la halda de slam analizele sunt realizate de Laboratoarele Tonnie Ploiesti, unitati acreditate RENAR. Analizele in incinta uzinei s-au efectuat in perioda 2013-2016 in 7 puncte, cu sectiuni de prelevare in zona Filtrare Alba-Lesiere; Macinare sub estacada; zona de stocare acid sulfuric, gospodaria de pacura, Calcinare-Filtrare Rosie la indicatorii: nichel, crom, mangan, cupru, plumb, cadmiu, produse petroliere. Rezultatele analizelor de sol comparate cu valorile de referinta pentru elemente chimice, conform precizarilor din Ordinul MAPPM nr.756/97, releva faptul ca, nu se depasesc pragurile de alerta pentru tipurile de folosinte mai putin sensibile la indicatorii specifici de metale grele. Concentratiile determinate pentru probele de sol prelevate, indica valori situate în jurul valorilor normale, fără să atingă valorile pragurilor de alertă. Punctele de prelevare de sol in uzina si halda de slam in coordonate STEREO 70 sunt prezentate in tabel:
	P1 - zona benzilor transportoare de bauxite. 

	X=416141,1
	Y=796066,63

	P2 - zona instalaţiei de măcinare bauxită, sub estacadă. 

	X=416033,68
	Y=796190,15

	P3 – zona depozit acid sulfuric, langa rezervoare. 

	X=415932,27
	Y=795908,85

	P4 – zona depozit de păcură. 

	X=416008,33
	Y=795898,34

	P5 - zona între calcinare şi Filtrare Roşie. 

	X=415909,26
	Y=795988,39

	P6 - zona haldei de şlam, în partea dreaptă. 

	X=413533,48
	Y=793720,26

	P7 – zona haldei de slam, partea stanga. 

	X=413509,17
	Y=793189,04


Analizele probelor de sol la halda s-au realizat prin prelevari in patru puncte pe amplasamentul iazului si o proba martor pe terenul arabil in  vecinatatea localitatii Mineri. Rezultatele analizelor determinate in mg/kg.s.u. la indicatorii pH, cadmiu, crom, cupru, mangan, nichel, plumb, aluminiu, fier, indica faptul ca acestea sunt sub valorile de referinta si pragul de alerta ca limite maximale conform prevederilor Ordinului 756/97. Concentratiile determinate pentru probele de sol prelevate indica valori ale metalelor grele situate în jurul valorilor normale, fără să atingă valorile pragurilor de alertă ori interventie, acest factor de mediu nefiind influentat de depunerile de slam in halda.

Analizele de sol efectuate în zona de impact a societăţii au evidenţiat in perioda analizata (2013-2016) ca nu este cazul poluarii terenurilor din vecinatati si releva un impact nesemnificativ a activităţii societăţii ALUM Tulcea asupra calităţii solului din zonă, luand in considerare si utilizarea acestora in sectorul industrial/agricol.


SC ALUM SA Tulcea - Halda depozitare slam rosu este inregistrata in baza de date a Agentiei Nationale pentru Protectia Mediului – Sistem Integrat de Mediu, Sectiunea sol-subsol, la pozitia RO2APMTL00003, amplasament considerat potential contaminat, natura poluantilor fiind concentratiile de metale grele ce pot afecta calitatea factorilor de mediu sol/subsol si ape subterane/ ape de suprafata.                       


Raportul geologic de investigare si evaluare a poluarii mediului geologic privind amplasamentul haldei de slam rosu in faza de investigare preliminara prevazuta de HG nr.683/2015, s-a elaborat in conditiile emiterii Deciziei nr.2402 din 27.05.2016 a Agentiei pentru Protectia Mediului Tulcea, ca urmare a solicitarii conducerii SC Alum SA privind trecerea din categoria siturilor potential contaminate, in sit necontaminat. Acesta a fost depus si analizat de specialistii Agentiei pentru Protectia Mediului Tulcea in luna ianuarie 2017, iar in sedinta CAT s-a decis trecerea in lista D, situri necontaminate, urmand ca decizia finala sa fie luata de catre ANPM Bucuresti.

Investigarea şi evaluarea privind existenta/inexistenta poluării mediului geologic pentru amplasamentul haldei de slam rosu, in corelatie cu zonele riverane, a parcurs următoarele etape de documentare, actiuni de teren, analize de laborator, evaluarea rezultatelor: 

· analiza şi interpretarea datelor existente pe amplasament, in corelare cu investitiile de protectie a mediului efectuate si puse in functiune in perioada 2008-2016;

·  evaluarea rezultatelor analizelor granulometrice si chimice de laborator a carotelor de sol prelevate la fiecare metro, la 12 foraje de investigare cu adancimi variabile de 6-12m; 


Scopul investigării şi evaluării preliminare realizat in perioada 2015-2016 a fost stabilirea existenţei/inexistentei nivelului poluării mediului geologic pe amplasamentul haldei de slam si zonele riverane, prin prelevarea unui numar de 112 probe de sol si analize de laborator la urmatorii indicatori de calitate de metale grele: As; Cd; Cr total; Pb; Ni; Zn.


Conform limitelor pentru categoria de terenuri mai putin sensibile prevazute in Ordinul MAPPM nr. 756 din 3 noiembrie 1997 privind evaluarea poluarii mediului, este necesar ca aceste concentratii sa fie sub nivelurile de alerta a metalelor grele din sol, la limita de vecinatate a haldei de slam rosu cu zonele economice, habitate naturale, alimentari cu apa, asezari umane.


Slamul rosu este principalul deseu generat din procesul tehnologic pentru producerea aluminei, fiind un amestec coloidal format din solul natural al tarii de origine, oxizi de fier si aluminiu, silicati de sodiu si aluminiu, compusi ai titanului, soda. Clasa deseului are codul 01.03.09 (namoluri rosii de la producerea aluminei) si se incadreaza, conform HG nr. 856/2002, HG nr.349/2005 si Ordinului MMGA nr.95/2005, in categoria  depozitelor de deseuri industriale nepericuloase. 

In conformitate cu Secţiunea 12.31. din Regulamentul 2150/2002  al  Parlamentului şi Consiliului European, şlamul roşu rezultat din procesul de prelucrare a bauxitei se încadrează în lista de substanţe clasate ca nepericuloase.

Compoziţia chimică a sterilului depozitat în iaz depinde de tipul minereului prelucrat şi poate varia între limitele de mai jos, exprimate în s.u. (substanţă uscată): Fe2O3: 30-60%; Al2O3 : 10-20%; SiO2 : 3-20%; TiO2 : 5-12%; CaO: 2-8%; Na2O: 2-8%; pierderi la calcinare: 15%.
                                               HALDA DE SLAM –ZONA ECOLOGIZATA
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Compoziţia chimica a şlamului  roşu depozitat in  halda

	Indicator
	U.M.
	Şlam roşu
	Sediment  

	Umiditate
	%
	5,49
	51,57

	Calciu
	mg/!
	384
	33558,26

	Sulfaţi
	mg/l
	187,5
	2885,36

	Sodiu
	mg/l
	40154
	4645,8

	Aluminiu
	mg/l
	80746
	135502,05

	Fier total
	mg/l
	242672
	39231,07

	Crom total
	mg/l
	729
	151,25

	Zinc
	mg/l
	12,6
	541,5

	Plumb
	mg/i
	66
	165,18

	Cadmiu
	mg/l
	5,37
	5,16

	Mangan
	mg/l
	69,83
	23835,5

	Nichel
	mg/l
	50,98
	166,22



Datorita amenajarilor, instalatiilor si echipamentelor ce fac obiectul investitiilor realizate in etape pe amplasamentul haldei ecologice de slam, depozitarea este conforma recomandarilor BAT/BREF, directivelor UE si legislatiei nationale si conform deciziei APM Tulcea, nu este cazul mentinerii in inventarul siturilor potential contaminate. Conform evaluarii rezultatelor analizelor de laborator, concentratia de metale grele nu afecteaza calitatea solului si apelor din zonele de vecinatate si nu este cazul sa fie efectuate alte lucrari de remediere fata de cele realizate in perioada 2011-2016. 


Din rapoartele de incercari efectuate in perioada anilor 2013-2015 de laboratoare acreditate RENAR, anterioare raportului de investigare si evaluare poluare sol/subsol, rezulta ca nu s-au înregistrat depăşiri ale pragului de intervenţie/alertă, comparativ cu  valorile de referinta din Ordinul MAPM nr.756/1997, pentru terenurile din categoria mai putin sensibile. 


Conform buletinelor de analize, indicatorii de calitate a solului la adancimea de 5 cm si 30 cm, pentru urmatoarele metale grele: Cd, Cu, Cr.tot., Ni, Pb, au valori sub limita de referinta privind pragul de alerta pentru tipuri de folosinte sensibile.

   Anul  2013 – limita est, terenuri agricole

         Cd = 0,94 - 1,1 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu =  4 – 11,5 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total = 5,7 – 9,1 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni = 7,1 – 10,9 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 1,8 – 2,7 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)

   Anul  2013 - limita vest, loc. Mineri 

         Cd = 0,87 – 0,93 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu = 5,5 – 9,3 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total= 7,2 -19,9 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni = 6,3 – 16,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 2,5 – 3,3 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)

    Anul  2014 – limita est, terenuri agricole

         Cd = 0,86 - 1,09 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu =  3,4 – 11 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total = 5,2 – 8,5 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni = 6,5 – 10,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 1,3 – 2,3 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)

     Anul  2014 - limita vest, loc. Mineri 

         Cd = 0,72 – 0,8 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu =  6,7 – 19,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total= 6,7 -19,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni = 6 – 15,8 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 2,3 – 3 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)

    Anul  2015 – limita est, terenuri agricole

         Cd =  0,85 - 1 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu =  3,1 – 10,8 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total = 5,1 – 8,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni =  6,3 – 10,1 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 1,2 – 2,4 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)

    Anul  2015 - limita vest, loc. Mineri 

         Cd =  0,7 – 0,81 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 3mg/kg.s.u.)

         Cu =  5,1 – 8,7 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Cr.total= 6,5 -19 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 100mg/kg.s.u.)

         Ni =  6,2 – 15,4 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 75 mg/kg.s.u.)

         Pb = 2,1 – 3,2 mg/kg.s.u. (valoarea de referinta este de 50 mg/kg.s.u.)


Rezulta ca nu sunt cazuri de contaminare a zonelor riverane, respectiv: terenuri agricole, ferme zootehnice, ape subterane, lac Casla inclus in RBDD, asezari umane din sat Mineri si municipiul Tulcea-zona Baltag, valorile fiind sub limita pragului de alerta privind categoria de folosinte sensibile prevazuta in Ordinul MAPM nr.756/1997.


Valorile de referinţă pentru calitatea solului reprezinta criterii pentru diferenţierea unui sit potenţial contaminat de unul necontaminat, inclusiv stabilirea necesităţii remedierilor pe amplasament, in baza studiului de evaluare a riscului, in cazul depasirii limitelor pragului de alerta si interventie prevazute in Ordinul MAPM nr. 756/1997.


Concentratiile determinate pentru probele prelevate indica valori situate în jurul valorilor normale, fără să atingă pragul de alertă, calitatea solului din zonele invecinate nefiind influentata de depozitarea slamului in halda.


Rezultatele analizelor chimice determinate in mg/kg.s.u. la indicatorii: cadmiu, crom, cupru, nichel, plumb indica concentratii de metale grele sub valorile de referinta pentru pragul de alerta privind terenurile din categoria sensibile prevazute in Ordinul MAPPM nr. 756/1997, privind evaluarea poluarii mediului. 


Analizele de sol efectuate in perioada 2013-2015 la limita de vecinatate a haldei, au evidenţiat ca nu sunt contaminari ale habitatelor naturale, zonele economice si asezarile umane nu sunt afectate de poluare cauzate de depozitarea slamului in halda. Monitorizarea, la limita de est si vest, releva un impact nesemnificativ privind activitatea haldei de depozitare slam rosu asupra calităţii solului din zonele riverane si nu se constata migrari/contaminari de metale grele care sa modifice calitatea apelor subterane ori apelor din Lacul Casla.

 
Raportul de investigare si evaluare privind poluarea mediului geologic a fost solicitat de Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea in anul 2016 si s-a materializat in teren la limita de vecinatate a haldei de slam, prin executia a 12 foraje cu adancimi de 6-12m, prelevarea de 112 probe de sol pentru analize chimice de laborator, care sa confirme/infirme contaminarea cu metale grele. 


Investigarea preliminară a constat în executia forajelor de catre o firma specializata in lucrari geologice (SC Mistral Proiect-Ploiesti), prelevarea unui numar de 112 probe de sol din metru in metru, transportul carotelor de la situl considerat potential contaminat la Laboratoarele Tonnie-Ploiesti pentru analize chimice la indicatorii de metale grele: As, Cd, Cr.total, Ni, Zn, Pb, parte a Companiei internationale ALS Global LTD/Environmental-Australia, in colaborare cu Laboratorul ALS Praga, laborator acreditat cu certificatul de acreditare nr.319/2016.
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Interpretarea si evaluarea rezultatelor analitice s-a realizat in functie de valorile de referință ale metalelor grele prevazute in Ordinul M.A.P.M. nr. 756/1997, privind evaluarea poluării mediului, pentru categoria terenurilor de folosință sensibilă.


In cele 12 foraje de investigare s-a constatat de asemenea lipsa apelor subterane, astfel ca raportul interpreteaza si evalueaza calitatea solului/subsolului la limita de vecinatate a haldei, coroborat cu existenta/ inexistenta concentratiei de metale grele peste valorile de referinta corespunzatoare pragului de alerta. Valorile determinate la cele 12 foraje de investigare, prezinta concentratii de metale grele in sol sub limita pragurilor de alerta pentru tipul de folosinta sensibila si, conform prevederilor legale, nu este necesara investigarea in detaliu ori studiu de evaluare a riscului.
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Forajul F1 s-a executat la adancimea de 6m, la limta sudica a haldei cu terenurile agricole (amonte halda).


Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 pentru tipul de folosinta sensibila a terenurilor.


Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.M. nr.756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante.


Forajul de investigare F2 s-a executat la adancimea de 6 m la limita sudica a haldei de slam, la vecinatatea cu un teren agricol cultivat cu cereale si un teren impadurit, administrat de Ocolul Silvic Tulcea. Probele de sol s-au recoltat din metru in metru de catre reprezentantii Mistral Proiect, pentru efectuarea de analize chimice in cadrul Laboratorului ALS Czech Republic, Praga. In total s-au prelevat si analizat un numar de 6 probe pentru determinarea concentratiei urmatoarelor metale grele din sol: As, Ni, Zn, Pb, Cd, Cr total.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb ,Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 pentru tipul de folosinta sensibila a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante.


Forajul de investigare F3 s-a executat la adancimea de 12 m la limita vestica a haldei de slam, la vecinatatea cu un teren agricol cultivat cu cereale si localitatea Mineri. Rezultatele analizelor de laborator au fost prelucrate si sub forma graficelor cu variatia concentratiei de metale grele in sol.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 pentru tipul de folosinta sensibila a terenurilor.

Interpretare grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante.


Forajul de investigare F4 s-a executat la adancimea de 10 m la limita vestica a haldei de slam, la vecinatatea cu un teren agricol cultivat cu cereale si localitatea Mineri.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 pentru tipul de folosinta sensibila a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante.


Forajul de investigare F5 s-a executat la adancimea de 10 m la limita vestica a haldei de slam, la vecinatatea cu teren agricol cultivat cu cereale si localitatea Mineri.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr otal, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 pentru tipul de folosinta sensibila a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante.


Forajul de investigare F6 s-a executat la adancimea de 8 m la limita vestica a haldei de slam, in vecinatatea cu un teren agricol cultivat cu cereale si localitatea Mineri.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997  corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plantele cerealiere.


Forajul de investigare F7 s-a executat la adancimea de 10 m la limita vestica a haldei de slam, in vecinatatea cu un teren agricol cultivat cu cereale si localitatea Mineri.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997  corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane si nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plantele cerealiere.


Forajul de investigare F8 s-a executat la adancimea de 10 m la limita Nordica a haldei de slam, in vecinatatea cu drumul national DN 22(E87)Tulcea-Isaccea-Macin si lac Casla.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 corespunzator tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane ,nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante si nu modifica calitatea apei din Lac Casla.


Forajul de investigare F9 s-a executat la adancimea de 10 m la limita nordica a haldei de slam,in vecinatatea drumului national DN 22(E87)Tulcea- Isaccea-Macin si lac Casla.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997  corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol,comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane, nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plante si nu modifica calitatea apei din Lac Casla.


Forajul de investigare F10 s-a executat la adancimea de 12 m la limita estica a haldei de slam, in vecinatatea terenurilor agricole cultivate cu plante cerealiere.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997  corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane, nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plantele cerealiere cultivate de persoane fizice/juridice. 

Forajul de investigare F11 s-a executat la adancimea de 10 m la limita estica a haldei de slam, in vecinatatea terenurilor agricole cultivate cu plante cerealiere.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997 corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane, nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plantele cerealiere cultivate de persoane fizice/juridice. 


Forajul de investigare F12 s-a executat la adancimea de 8 m la limita estica a haldei de slam, in vecinatatea terenurilor agricole cultivate cu plante cerealiere.
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Pentru indicatorii de calitate As, Ni, Pb, Zn, Cr total, Cd în sol nu au fost determinate concentrații care depășesc pragul de alertă, conform Ordinului MAPPM nr. 756/1997  corespunzator  tipurilor de folosinte sensibile a terenurilor.

Interpretarea grafică a concentratiei metalelor grele in sol, comparativ cu valorile de referință din Ordinul M.A.P.P.M. 756/1997 pentru tipurile de terenuri de folosință sensibilă, dovedește ca iazul de steril nu reprezinta o sursa de poluare pentru zonele riverane, nu exista pericolul de a fi absorbit in exces de catre plantele cerealiere cultivate de persoane fizice/juridice. 


In concluzie, valorile determinate pentru metalele grele, la un numar de 112 probe de sol prelevate din 12 foraje de investigare, analizate de laboratorul ALS Czech Republic Praga, s-au situat sub nivelul concentratiilor pragului de alertă pentru categoria de terenuri sensibile, conform Ordinului MAPM nr. 756/1997.


In cele 12 foraje de investigare se constata lipsa apei subterane, lipsind astfel vectorul ce favorizează transportul şi răspândirea metalelor grele în exteriorul amplasamentului, iar depozitarea actuala a slamului in halda nu  induce concentratii de poluanti cu efecte asupra sănătăţii locuitorilor ori a mediului geologic.
Eforturile investitionale in domeniul protectiei mediului din perioada anilor 2010 - 2016 la halda de slam, in valoare de 40.895.000 lei (12.500.000 $), au avut ca finalitate conformarea depozitului de deseuri industriale nepericuloase la standardele si cerintele legislatiei UE si nationale. In urma analizei raportului de investigare preliminara realizat pentru halda de slam, la propunerea CAT din cadrul APM Tulcea, s-a luat decizia trecerii haldei de slam din categoria situri potential contaminate in categoria situri necontaminate, urmand ca decizia finala sa fie luata de catre ANPM Bucuresti.

Interpretarea datelor din rapoartele de incercari, comparativ cu valorile de referință pentru metale grele  prevazute in Ordinul M.A.P. M. nr. 756/1997 (praguri de alerta pentru tipurile de folosințe sensibile), dovedește ca investitiile de protectia mediului realizate la halda de slam si-au atins obiectivul, functioneaza eficient, deoarece nu se constata contaminarea solului/subsolului si nu  a fost afectata calitatea apelor din zonele de vecinatate ori sanatatea locuitorilor.
                              B. Emisii de noxe in aerul atmosferic 
Monitorizarea emisiilor de gaze si pulberi se realizeaza prin masuratori in sistem continuuprin intermediul analizoarelor montate la exhaustarea prin cosurile de dispersie de la instalatiile Calcinare si CET, silozuri, depozit var, preparare lapte de var.Nivelul poluantilor la evacuarea in aer se incadreaza in valorile limita admisibile aprobate in autorizatia integrata de mediu
Coordonatele cosurilor de dispersie privind emisiile de gaze si pulberi in atmosfera in sistem STEREO 70 si punctele de amplasare a analizoarelor sunt urmatoarele:
                          Cos dispersie calcinare : x=415748,5226 ; y= 796191,9004

                          Cos dispersie CET :         x= 415732,1163 ; y= 795994,1498

                          Cos depozit de var :         x= 416098,828   ; y= 796217,934

                          Cos prep.lapte de var      x= 416055,802    ; y= 796170,282
                          Cos silozuri alumina         x = 415797,44     ; y= 796025,71


Indicatorii analizati in perioada 2013-2016 la cosurile de dispersie CET si Calcinare sunt: SO2, CO, NOx si pulberi, iar frecventa de monitorizare este in sistem permanent. Fiecare sistem de monitorizare de la CET si  Calcinare contine echipamente de prelevare si transport probe de gaz alcatuit din analizor pentru componentii gazosi CO, NO, SO2 si prin convertor specializat NOx-tip SERVOMEX 4900, iar pentru pulberi analizor tip PCME model SC 600.
Valorile autorizate la CET–IMA sunt: SO2=35mg/Nmc; NOx=300mg/Nmc; pulberi=5mg/Nmc; CO=100mg/Nmc. Rezultatele analizelor din perioada 2013-2016, indica functionarea la parametrii a instalatiilor de ardere la cazane, datorita investitiilor in acest sector prin achizitionarea, schimbarea si montarea arzatoarelor de mare eficienta energetica, cu reducere de NOx.
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	Anul 
	SO2 (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	0,89
	35

	2014
	3,38
	35
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	9,49
	35
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	35
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	Anul 
	CO (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nc)

	
	
	

	2013
	70,57
	100

	2014
	59,48
	100

	2015
	40,54
	100

	2016
	43,94
	100

	2017
	43,86
	100
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	Anul 
	NOX (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	118,90
	300

	2014
	144,50
	300

	2015
	176,78
	300

	2016
	170,29
	300

	2017
	171,82
	300
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	Anul 
	Pulberi (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	1,02
	5

	2014
	1,39
	5

	2015
	0,63
	5

	2016
	0,89
	5

	2017
	1,88
	5



Analizele efectuate de analizoarele automatizate la evacuarea gazelor si pulberilor la cosul de dispersie din instalatia Calcinare, indica emisii in atmosfera in perioada monitorizata 2013-2016, sub valorile limita autorizate, datorita functionarii la parametrii a cicloanelor, electrofiltrelor si instalatiei de epurare cu saci filtranti. Valorile limita de emisii din autorizatia integrata de mediu la instalatia de calcinare sunt: SO2=200 mg/Nmc; NOx=300 mg/Nmc pulberi=20mg/Nm; CO=100mg/Nmc, nivelul de emisie recomandat BAT fiind de 50mg/Nmc pentru pulberi.
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	Anul 
	SO2 (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	0,91
	200

	2014
	7,26
	200

	2015
	15,80
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	Anul 
	CO (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nc)

	
	
	

	2013
	57,33
	100

	2014
	59,68
	100

	2015
	58,92
	100

	2016
	64,70
	100

	2017
	60,30
	100
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	Anul 
	NOX (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	35,66
	300

	2014
	39,44
	300

	2015
	30,09
	300

	2016
	51,85
	300

	2017
	69,32
	300
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	Anul 
	Pulberi (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	4,40
	20

	2014
	7,69
	20

	2015
	9,51
	20

	2016
	11,23
	20

	2017
	9,61
	20
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	Anul 
	Pulberi (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	2,89
	5

	2014
	3,05
	5

	2015
	2,92
	5

	2016
	3,04
	5

	2017
	3,11
	5
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	Anul 
	Pulberi (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	2,60
	5

	2014
	2,77
	5

	2015
	2,72
	5

	2016
	2,50
	5

	2017
	2,46
	5
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	Anul 
	Pulberi (mg/Nmc)
	Lim.max (mg/Nmc)

	
	
	

	2013
	2,06
	5

	2014
	2,99
	5

	2015
	2,54
	5

	2016
	2,68
	5

	2017
	2,64
	5


C. Nivel de zgomot la limita de vecinatate a uzinei - este masurat prin metode standardizate de laboratorul SC ALRO Slatina in cele patru puncte cardinale la limita cu vecinatatile in zona: depozit bauxita, pavilion administrativ, instalatie lesiere si CET, releva valoarea de 62-67 (dBA), fata de valoarea admisa conform STAS 10009/88 de 87 dB(A) pentru platformele industriale. Zgomotul si vibratiile datorate activitatii uzinei sunt in limite normale si nu creaza dezagremente vecinatatilor.
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	Anul
	Depozit de bauxita (Nord)
	VLE

	 
	(db)
	(db)

	2013
	56,3
	65

	2014
	59,5
	65

	2015
	59,3
	65

	2016
	59,10
	65
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	Anul
	Pavilion Administrativ (Sud)
	VLE

	 
	(db)
	(db)

	2013
	55,9
	65

	2014
	61,4
	65

	2015
	61,2
	65

	2016
	61,10
	65
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	Anul
	Instalatia Lesiere (Vest)
	VLE

	 
	(db)
	(db)

	2013
	57,6
	65

	2014
	60,3
	65

	2015
	60,1
	65

	2016
	59,80
	65
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	2013
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D. Calitatea apelor subterane din forajele de observatie din incinta societatii si halda de slam, se incadreaza in limitele aprobate in autorizatia integrata de mediu pentru tóate analizele efectuate in perioada anilor 2013 - 2016.

Monitorizarea calitatii apelor subterane se realizeaza in incinta uzinei prin 10 foraje de observatie la indicatorii: pH, reziduu fix, cloruri, cadmiu, Cr total, Pb si compusi, zinc, nichel, mangan, amoniu, de laboratorul acreditat RENAR al SC ALRO SA Slatina. In anul 2013, s-au curatat prin decolmatare hidraulica toate forajele de observatie amplasate in incinta uzinei si zona haldei de slam, iar analizele efectuate dupa decolmatare indica incadrarea in limitele autorizate la toti indicatorii analizati cu frecventa anuala.
Monitorizarea calitatii apelor subterane la halda de slam se realizeaza prin intermediul a 8 foraje de observatie, cu prelevari si analize trimestriale efectuate de catre laboratorul SC ALRO SA Slatina. In anul 2013 s-au efectuat lucrarile de curatire prin decolmatarea mecanizata a forajelor, iar analizele indica incadrarea la toti indicatorii specifici in limitele aprobate prin autorizatia integrata de mediului. Nu s-a constatat impurificarea apelor freatice cu metale grele.
Coordonatele amplasamentelor forajelor de observatie la halda de slam in sistem STEREO 70 sunt :

                          Foraj F1 – berma intermediara  baraj – x=414083 ; y = 793533

                          Foraj F2 – berma intermediara  baraj – x=414128 ; y = 793594

                          Foraj F3 – berma intermediara  baraj – x=414112 ; y = 793517

                          Foraj F4 – berma intermediara  baraj – x=414083 ; y = 793447

                          Foraj F6 – statie pompare aval  baraj –  x=414227 ; y = 793563

                          Foraj F7 – berma intermediara  baraj – x=414110 ; y = 793680

                          Foraj F8 – vis-a-vis statie pompare     – x=414249 ; y = 793535
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	Unitati de pH 
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	8,5
	7
	7
	7
	7,5
	7
	7
	7,5

	Valoarea măsurata in 2013
	7,84
	6,89
	6,98
	6,97
	7,25
	6,88
	6,90
	7,12

	Valoarea măsurata in 2014
	7,23
	7,00
	7,00
	7,00
	7,18
	7,00
	7,00
	7,25

	Valoarea masurata in 2015
	7,68
	6,98
	6,95
	6,98
	7,33
	6,93
	6,95
	7,40

	Valoarea masurata in 2016
	8,03
	7
	7
	7
	7,38
	7
	7
	7,38

	Valoarea masurata in   2017
	8,03
	6,83
	7
	6,96
	7,42
	6,92
	6,88
	7,04
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	Pb si compusi (mg/l)
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	0,009
	0,008
	0,009
	0,009
	0,0088
	0,0096
	0,0091
	0,0087

	Valoarea măsurata in 2013
	0,007
	0,004
	0,007
	0,008
	0,006
	0,008
	0,007
	0,007

	Valoarea măsurata in 2014
	0,007
	0,003
	0,007
	0,007
	0,006
	0,008
	0,007
	0,007

	Valoarea masurata in 2015
	0,005
	0,003
	0,006
	0,005
	0,005
	0,006
	0,006
	0,005

	Valoarea masurata in 2016
	0,004
	0,002
	0,007
	0,005
	0,004
	0,006
	0,006
	0,006

	Valoarea masurata in  2017
	0,0065
	0,002
	0,0055
	0,00265
	0,003
	0,0047
	0,00385
	0,00765
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	Cadmiu (mg/l)
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	0,035
	0,07
	0,029
	0,019
	0,0039
	0,004
	0,0044
	0,044

	Valoarea măsurata in 2013
	0,020
	0,058
	0,015
	0,013
	0,002
	0,003
	0,003
	0,026

	Valoarea măsurata in 2014
	0,017
	0,060
	0,017
	0,015
	0,003
	0,003
	0,004
	0,030

	Valoarea masurata in 2015
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Valoarea masurata in 2016
	0,018
	0,050
	0,015
	0,013
	0,002
	0,003
	0,003
	0,029

	Valoarea masurata in  2017
	0,013
	0,048
	0,013
	0,012
	0,0013
	0,0015
	0,0018
	0,028
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	Zinc (mg/l)
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	1,275
	1,838
	1,375
	1,976
	1,486
	1,282
	1,207
	0,99

	Valoarea măsurata in 2013
	0,692
	1,333
	0,940
	1,295
	0,955
	1,113
	1,141
	0,214

	Valoarea măsurata in 2014
	1,05
	1,66
	1,15
	1,51
	1,35
	1,13
	1,14
	0,17

	Valoarea masurata in 2015
	1,016
	1,562
	1,148
	1,407
	1,297
	1,123
	1,147
	0,018

	Valoarea masurata in 2016
	1,016
	1,560
	1,134
	1,493
	1,264
	1,126
	1,147
	0,020

	Valoarea masurata in  2017
	1,003
	1,313
	1,101
	1,398
	1,306
	1,119
	1,12
	0,016
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	Nichel (mg/l)
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	0,018
	0,017
	0,019
	0,019
	0,018
	0,0186
	0,0184
	0,019

	Valoarea măsurata in 2013
	0,011
	0,009
	0,013
	0,014
	0,015
	0,017
	0,014
	0,010

	Valoarea măsurata in 2014
	0,010
	0,012
	0,013
	0,014
	0,015
	0,015
	0,013
	0,015

	Valoarea masurata in 2015
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000
	0,000

	Valoarea masurata in 2016
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,01
	0,02
	0,01
	0,02

	Valoarea masurata in  2017
	0,008
	0,012
	0,012
	0,012
	0,013
	0,014
	0,015
	0,013


[image: image112.png]CROM TOTAL (mg/l)

=Valoarea de referinta

#Valoarea masuratain 2013

®Valoarea masuratain 2014

WValoarea masuratain 2015

,006 0,048 0,045 0,041 0,045 0,048

HValoarea masuratain 2016

Forajul Forajul Forajul Forajul Forajul Forajul Forajul ForajulValoareamasuratain 2017
1 2 3 4 5 6 7 8





	Cr total (mg/l)
	Forajul
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	0,48
	0,046
	0,048
	0,045
	0,041
	0,045
	0,048
	0,015

	Valoarea măsurata in 2013
	0,037
	0,037
	0,039
	0,038
	0,030
	0,032
	0,034
	0,008

	Valoarea măsurata in 2014
	0,044
	0,040
	0,041
	0,034
	0,029
	0,037
	0,032
	0,012

	Valoarea masurata in 2015
	0,065
	0,037
	0,039
	0,029
	0,017
	0,030
	0,029
	0,010

	Valoarea masurata in 2016
	0,088
	0,038
	0,037
	0,030
	0,017
	0,024
	0,028
	0,011

	Valoarea masurata in  2017
	0,231
	0,035
	0,034
	0,029
	0,017
	0,027
	0,03
	0,012
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	Amoniu (mg/l)
	Forajul 

1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	                   1.50 
	          1.49 
	          1.45 
	          2.90 
	          1.62 
	          2.43 
	          1.16 
	          1.23 

	Valoarea măsurata in 2013
	1.12
	1.35
	1.35
	2.43
	0.54
	1.09
	1.14
	0.85

	Valoarea măsurata in 2014
	1.15
	1.40
	1.35
	2.30
	1.08
	1.47
	1.13
	1.15

	Valoarea masurata in 2015
	1.13
	1.40
	1.28
	2.48
	1.18
	1.64
	1.10
	1.11

	Valoarea masurata in 2016
	1.05
	1.41
	1.23
	2.21
	1.22
	1.62
	1.10
	1.13

	Valoarea masurata in  2017
	0.582
	0.720
	0.615
	1.151
	0.661
	0.836
	0.564
	0.593
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	Mangan (mg/l)
	Forajul 
1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	0.047
	18.4
	0.048
	3.6
	0.7
	0.6
	0.1
	0.2

	Valoarea măsurata in 2013
	0.031
	14.593
	0.025
	2.470
	0.269
	0.320
	0.088
	0.049

	Valoarea măsurata in 2014
	0.026
	15.888
	0.024
	2.635
	0.474
	0.420
	0.075
	0.091

	Valoarea masurata in 2015
	0.021
	16.168
	0.024
	2.555
	0.401
	0.308
	0.065
	0.083

	Valoarea masurata in 2016
	0.028
	16.775
	0.028
	2.623
	0.355
	0.213
	0.045
	0.087

	Valoarea masurata in  2017
	0.017
	15.91
	0.031
	2.38
	0.45
	0.375
	0.085
	0.129
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	Reziduu filtrat (mg/l)
	Forajul 

1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	1498
	1290
	1762
	1519
	726
	1092
	1213
	425

	Valoarea măsurata in 2013
	1316
	1265
	1681
	1384
	712
	1002
	1162
	302

	Valoarea măsurata in 2014
	1240
	1235
	1707
	1440
	706
	975
	1154
	405

	Valoarea masurata in 2015
	1188
	1168
	1673
	1351
	700
	940
	1113
	409

	Valoarea masurata in 2016
	1161
	1129
	1691
	1366
	703
	922
	1124
	413

	Valoarea masurata in  2017
	1193.5
	1129.5
	1540
	1334.5
	688
	985.5
	1115.5
	405
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	Cloruri (mg/l)
	Forajul 

1
	Forajul 2
	Forajul 3
	Forajul 4
	Forajul 5
	Forajul 6
	Forajul 7
	Forajul 8

	Valoarea de referinta
	171.6
	143.2
	249.2
	242.5
	150.3
	199.9
	219.8
	135.6

	Valoarea măsurata in 2013
	143.16
	137.21
	230.82
	228.83
	135.79
	176.18
	200.65
	97.17

	Valoarea măsurata in 2014
	106.84
	137.53
	229.61
	232.76
	130.60
	172.96
	193.03
	129.69

	Valoarea masurata in 2015
	130.56
	135.68
	226.27
	225.44
	97.33
	170.35
	173.65
	123.88

	Valoarea masurata in 2016
	125.63
	136.18
	227.54
	227.48
	128.30
	168.05
	164.85
	126.05

	Valoarea masurata in 2017
	139.74
	134.45
	215.65
	177.5
	133.5
	161.36
	173.45
	112.49



E. Calitatea apelor chimic impure si de racire evacuate 
Calitatea apelor evacuate prin colectorul pluvial in canal Mm 42 (garla Somova) si in Dunare se incadreaza in valorile limita impuse prin autorizatia integrata si autorizatia de gospodarire a apelor, a prevederilor normativului NTPA 001/2002 la indicatorii: temperatura, pH, cloruri, Ca, Mg, CCOCr, suspensii, reziduu fix, sodiu, sulfati, aluminio, fier total, mangan, cadmiu, Cr hexavalent, zinc. 

Prelevarea si analizele se realizeaza prin metode de analiza standardizate, de catre laboratoare autorizate cu o frecventa lunara, conform prevederilor din autorizatia de gospodarire a apelor si autorizatia integrata de mediu. Prelevarile efectuate in anii 2013 – 2016, releva faptul ca nu sunt depasiri ale limitelor autorizate la indicatorii specifici. Se concluzioneaza ca instalatiile de epurare chimica functioneaza la parametrii normali, iar fluxul de productie si sistemul de canalizare de tip separativ nu conduce la deversari necontrolate de ape uzate.


Deasemenea analizele de laborator efectuate de laboratorul Directiei Apelor Litoral-SGA Tulcea, cu prelevari in sectiunile din aval de evacuarea apelor pluviale in canal Mm 42, comparate si cu calitatea apelor din Lacul Casla considerate ca referinta, indica incadrarea efluentului evacuat in valorile autorizate. Nu sunt depasiri fata de limitele autorizate de Administratia Nationala “Apele Romane “ si Agentia pentru Protectia Mediului Tulcea.


Atât în cazul apelor chimic impure industriale neutralízate, evacuate în Dunăre, cât şi în cazul apelor uzate pluviale si de racire evacuate în canal Mm 42 (garla Somova) nu se constată depăşiri ale concentraţiei la indicatorii caracteristici, acestea incadrandu-se in limitele prevăzute de normativul NTPA 001.
Punctele de prelevare a apelor chimic impure evacuate in Dunare si apelor de racire evacuate in garla Somova in vederea efectuarii analizelor de laborator in sistem STEREO 70 sunt :

                    Evacuare ape industriale in Dunare                    x= 419524,44 ; y= 795515,10

                    Evacuare ape de racire+pluviale in gr.Somova  x= 417192,86 ; y= 794417,77
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	Anul 
	pH Apa pluviala
	pH Bazin retentie
	Lim. Min
	Lim. Max.

	
	
	
	
	

	2013
	7,29
	7,13
	6,5
	9

	2014
	7,21
	7,13
	6,5
	9

	2015
	7,27
	7,29
	6,5
	9

	2016
	7,56
	7,33
	6,5
	9

	2017
	7,86
	7,84
	6,6
	9
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	Anul 
	Ca2+ in pluvial (mg/l)
	Ca2+ in bazin retentie (mg/l)
	VLE pluvial
	VLE bazin

	
	
	
	
	

	2013
	59,26
	65,05
	 -
	150

	2014
	36,93
	30,16
	 -
	150

	2015
	59,52
	52,05
	100
	150

	2016
	47,99
	31,56
	100
	150

	2017
	57,6
	40,26
	100
	150
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	Anul 
	Mg2+ in pluvial (mg/l)
	Mg2+ in bazin retentie (mg/l)
	VLE pluvial
	VLE bazin

	
	
	
	
	

	2013
	19,53
	18,82
	100
	 -

	2014
	10,18
	8,48
	100
	 -

	2015
	23,8
	18,74
	100
	50

	2016
	11,85
	10,08
	100
	50

	2017
	15
	12,23
	100
	50
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	 Anul
	Al3+ in pluvial (mg/l)
	Al3+ in bazin retentie (mg/l)
	VLE pluvial
	VLE bazin

	2013
	2,01
	2,19
	5
	5

	2014
	0,37
	0,62
	5
	5

	2015
	0,36
	0,31
	5
	5

	2016
	0,09
	0,14
	5
	5

	2017
	0,04
	0,17
	5
	5
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	Anul 
	Sulfati in pluvial (mg/l)
	Sulfati in bazin retentie (mg/l)
	VLE pluvial
	VLE bazin

	
	
	
	
	

	2013
	136,19
	145,69
	600
	600

	2014
	72,97
	111,91
	600
	600

	2015
	77,03
	84,35
	300
	300

	2016
	50,62
	69,09
	300
	300

	2017
	 -
	65,71
	300
	300
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	Anul
	Suspensii mg/l

	
	Apa pluviala
	Bazin retentie
	Max.bazin
	Max.pluvial

	2013
	36,17
	41,25
	60
	60 

	2014
	30,67
	36,83
	60
	60

	2015
	24,08
	34,08
	60
	35

	2016
	12,33
	19,5
	60
	35

	2017
	14
	19,5
	60
	35


[image: image123.png]2000.00
1800.00
1600.00
1400.00
1200.00
1000.00
800.00
600.00
400.00
200.00
0.00

2000

Evolutia Rez. filtrat in pluvial si bazin de retentie
2000

1500 1500 1500

u rez.filtrat Apa pluviala

B mg/l Bazin retentie

= mg/l Max.

2013

2014 2015 2016 2017





	Anul
	Reziduu filtrat mg/l

	
	Apa pluviala
	Bazin retentie
	Max.

	2013
	312,92
	439,50
	2000

	2014
	327,00
	393,75
	2000

	2015
	264,3
	404,75
	1500

	2016
	237,33
	304,58
	1500

	2017
	303,67
	275,33
	1500
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	Anul
	Fier total mg/l

 

	
	Apa pluviala
	Bazin retentie
	Max.

	2013
	0,27
	0,06
	5

	2014
	0,143
	0,041
	5

	2015
	0,13
	0,04
	3

	2016
	0,14
	0,08
	3

	2017
	0,18
	0,09
	3
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	Anul
	Crom hexavalent mg/l

	
	Apa pluviala
	Max.

	2013
	0,001
	0,1

	2014
	0,004
	0,1

	2015
	0
	0,1

	2016
	0,001
	0,1

	2017
	0,01
	0,1
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	Anul
	Zinc mg/l

	
	Apa pluviala
	Max.

	2013
	0,001
	5,0

	2014
	0,019
	5,0

	2015
	0,01
	0,5

	2016
	0,004
	0,5
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	Anul
	Mangan mg/l

	
	Apa pluviala
	Max.

	2013
	0,020
	1,0

	2014
	0,039
	1,0

	2015
	0,02
	0,5

	2016
	0,001
	0,5

	2017
	0,02
	0,5
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	Anul
	Cadmiu mg/l

	
	Apa pluviala
	Max.

	2013
	0,000
	0,1

	2014
	0,00
	0,1

	2015
	0
	0,1

	2016
	0
	0,1

	2017
	0
	0,1


Valorile limita ale indicatorilor fizico-chimici din apele uzate epurate si a celor care nu necesita epurare, in punctele de evacuare in receptor - fluviul Dunarea si garla Somova, stabilite conform H.G. nr. 188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare, sunt prezentate in tabel:
	Nr.
crt.
	          Categoria apei uzate
	             Indicatori de calitate
	     Valori maxime
           admisibile
                  (mg/I)
	     Frecventa
         de
    monitorizare

	1. 
	Ape uzate tehnologice care necesita epurare evacuate in fluviul Dunarea
	Temperatura
	            + 35° C
	lunar

	2. 
	3. 
	pH
	     6,5 ÷ 9,0 pH
	lunar

	3. 
	4. 
	Materii totale in suspensie
	                35
	lunar

	5. 
	6. 
	Reziduu filtrabil la 105° C
	             1500
	lunar

	7. 
	8. 
	Cloruri (C1-)
	200
	lunar

	9. 
	10. 
	CCOCr (mg02/1)
	                 70
	lunar

	7
	
	Sodiu
	300
	lunar

	8.
	
	Calciu
	150
	lunar

	9.
	
	Magneziu
	100
	lunar

	10.
	
	Sulfati
	300
	lunar

	11.
	
	Aluminiu
	                   5
	lunar

	12.
	
	Fier total
	                   5
	lunar

	13.
	
	Mangan
	                   1
	trimestrial

	14.
	
	Cadmiu
	0,2
	trimestrial

	15.
	
	Crom hexavalent
	0,1
	trimestrial

	16
	
	Zinc
	0,5
	trimestrial

	17.
	1
1
Ape tehnologice de racire care nu necesita epurare + ape pluviale evacuate in fluviul Dunarea prin garla Somova
	Temperatura
	           +35° C
	lunar

	18.
	
	pH
	         6,5 ÷ 9,0 
	lunar

	19.
	
	Materii in suspensie
	                35
	lunar

	20.
	
	Reziduu filtrabil la 105° C
	            1500
	lunar

	21.
	
	CCOCr
	                50
	lunar

	22.
	
	Azot amoniacal
	                  2
	lunar

	23.
	
	Fier total ionic
	                  3
	lunar

	24.
	
	Crom hexavalent
	0,1
	lunar

	25.
	
	Zinc
	0,5
	lunar

	26.
	
	Magneziu
	                 50
	lunar

	27.
	
	Sulfati
	300
	lunar

	28.
	
	Mangan
	0,5
	lunar

	29.
	
	Sodiu
	300
	lunar

	30.
	
	Aluminiu
	                   5
	lunar

	31.
	
	Cadmiu
	0,1
	lunar

	32.
	
	Substante extractibile cu solvent' organici
	                20
	lunar

	33.
	
	Calciu
	100
	lunar

	34.
	
	Produse petroliere
	      3 (fara irizatii)
	trimestrial


          * Temperatura receptorului natural in sectiunea de amestec nu va depasi + 35° C.

Indicatorii de calitate nenominalizati in tabelul de mai sus se vor incadra in prevederile Anexei 3 - NTPA 001/2002 din H.G. nr. 188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare.

Beneficiarul are obligatia sa efectueze automonitorizarea calitatii apelor uzate in conformitate cu prevederile H.G. nr. 188/2002 cu modificarile si completarile ulterioare.

Punctele de prelevare pentru monitorizarea calitativa a apelor uzate evacuate sunt stabilite astfel:

- conducta de evacuare la fluviul Dunarea, pentru apele tehnologice care necesita epurare (stut montat pe traseul de evacuare) ;

- ovoid ( Garla Somova), pentru apele tehnologice (de racire) si pluviale care nu necesita epurare.
CONCLUZII:

a.Se poate afirma la indicatorii specifici analizati la evacuările în apele de suprafaţă, ca se  respectă prevederile autorizate ( autorizatia GA si AIM ). Nu s-a constatat impurificarea apelor freatice cu metale grele; in  zona nu sunt captari de apa potabila si nu sunt exfiltratii prin corpul barajului haldei de slam .
b.Concentraţiile de NOx, SO2, CO si pulberi evacuati in atmosfera, releva faptul ca nu sunt depăşiri ale valorilor limita impuse de autorizatia integrata de mediu. 
Monitorizarile emisiilor la cosurile de dispersie din dotarea instalatiilor de Calcinare si CET  indica pentru fiecare poluant, urmatoarele :
•   concentraţiile  poluanţilor : pulberi, SO2, NOx  şi CO,  proveniţi  din  instalaţiile uzinale si exterioare, s-au situat sub limitele admise de legislaţia în vigoare si valorile limita de emisii din autorizatie.
•   impactul generat asupra zonelor protejate din aria de influenţă a societăţii este nesemnificativ.
c. Starea de sănătate a locuitorilor din municipiu, personalului angajat şi ecosistemelor naturale, se estimează că nu este afectata de emisiile de poluanţi în aer.

d.Activităţile  desfăşurate  în  incinta  uzinei, halda de slam si dana de expeditie, nu  prezintă  impact asupra solului /subsolului si folosintele diverse de productie desfasurate de vecinatati nu reclama poluare cu metale grele
Mirosurile generate de activitatile de pe amplasament sunt cele caracteristice proceselor de productie din industria chimica, fara a afecta sanatatea personalului muncitor ori a locuitorilor din zona. 

Societatea dispune de laboratorul central de analize fizico-chimice pentru:

- monitorizarea calităţii apelor chimic impure şi pluviale evacuate în Dunăre şi gârla Câşla; 

- monitorizarea calităţii apei subterane din forajele de observatie de pe platforma industrială şi la halda de şlam;

e.Monitorizarea emisiilor la coşurile de la secţiile Calcinare şi CET, in prezent se realizeaza in sistem continuu prin prelevatoare si analizoare automatizate instalate la coşurile de dispersie, datele fiind preluate si prelucrate printr-un software adecvat la dispeceratul uzinal.

e.Depozitarea deşeului principal rezultat din procesul tehnologic de obtinere a  aluminei calcínate, nămolul roşu, se realizeaza intr-o halda de slam in faza densa amplasata pe Valea lui Flam. Halda a fost amenajata in anii 2010-2016 ,depozit conform ce corespunde şi cu recomandările CE privind aplicarea celor mai bune tehnici disponibile pentru depozitarea slamului ingrosat.
Deşeurile metalice sunt valorificate în mod corespunzător de societăţi cu profil de valorificare a acestor deşeuri.
Deşeurile menajere se elimina cu firme autorizate si depozitate la rampa de deseuri din Dealul Taberei.
7. Analiza aplicarii recomandarilor si concluziilor  BAT/BREF
În cadrul documentelor privind cele mai bune tehnici disponibile editate de Comisia Europeană volumul “Reference Document on Best Available Techniques in the Non Ferrous Metals Industries” în care este analizată industria aluminiului, inclusiv procesele si conditiile de mediu ce trebuiesc respectate .
Acest document,tratează industria aluminiului ca un tot unitar, cu accent asupra procesului de obţinere a aluminiului din alumină, prin electroliză.

Producerea aluminei este tratată ca o fază a procedeului de obţinere a aluminiului, ca date concrete menţionând doar nivelurile de consum specific ale principalelor materii prime şi utilităţi. Nivelul BAT al consumurilor efective comparativ ce cele specifice pentru productia de alumina este prezentat în continuare si este influentat in principal de tara de origine si compozitia chimica a bauxitei.
                                                 Consumuri specifice recomandari  BAT

	Parametru
	Consumuri specifice
kg / t alumină
	Consumuri efective
kg/t alumina

	Bauxită
	1970-2250
	2550

	Leşie de NaOH (50%)
	33-160
	97

	Var
	35-110
	50

	Apă industriala
	1000 – 6000
	6500

	Energie GJ/tona
	8-13,5GJ
	11,5


Comparând valorile de consum specific ale ALUM cu cele BAT prezentate anterior, se observă un consum de bauxită care depăşeşte foarte putin valoarea recomandată de BAT .
Aceasta se datoreaza in special calităţii materiei prime, consumul specific si efectiv de bauxită fiind puternic influenţată de procentul de steril şi de procentul de silice solubilă.
În cazul consumurilor de baze tari procesul de la ALUM Tulcea se încadrează în valorile recomandate de BAT. Consumul efectiv de leşie de sodă,energie termica şi de var industrial se situează la valori mai reduse decât valorile maxime prevăzute de BAT,fapt ce releva functionarea normala a instalatiilor tehnologice.
Consumul de apă industrială nu depăşeşte valorile prevăzute de BAT, se incadreaza in normele de cerinta si consum aprobate de normativele in vigoare.Trebuie luat in considerare la consumul efectiv de 6500mc faptul ca apa este utilizata la functionarea turbinelor pentru racirea generatoarelor electrice si aceasta activitate suplimentara fata de productia de baza, conduce la ideea unui consum total de apa mare, comparativ cu situatia in care energia electrica ar fi fost preluata in totalitate din sistemul national.Din analiza  consumului de apa industriala se constata fata de anii anteriori scaderea cerintei de la cca.30mc/to de alumina la 6,5mc/tona,consum  ce s-a diminuat prin punerea in functiune a unui numar de trei instalatii de racire-recirculare cu tiraj fortat.

Documentul si concluziile BAT releva ca procedeul Bayer ca fiind unicul procedeu economic de obţinere a aluminei, diferenţe putând fi doar în nivelul tehnic al utilajelor şi echipamentelor si este tehnica standard de luat in considerare in aceasta industrie .
O  direcţie  a  analizei  BAT  se  referă  la  deşeul  principal  care  se  obţine  prin producerea aluminei - nămolul roşu( slamul rosu). Cele mai bune tehnici definesc ca soluţie de rezolvare a evacuării, depozitarea nămolului roşu într-o halda special amenajata in faza densa. Halda asigura in prezent depunerea slamului ingrosat, iar apa limpezita din decantare naturala se recirculată în proces, fapt ce conduce la minimizarea consumului de apă ca resursă. Se respecta aceasta conditie BAT ,inclusiv ca acest deseu nepericulos rezultat din procesul de extractie a aluminei din bauxita este in general alcalin si contine pana la 12kg.de NaOH/tona de alumina produsa .
SC ALUM Tulcea prin investitiile si amenajarile realizate in perioada 2010-2016,  îndeplineşte recomandările BAT.

Documentele BREF – fac şi o serie de recomandări generale privind depozitele de substanţe periculoase, utilizate în procesul de fabricare a aluminei, privind:

- amplasarea rezervoarelor de produse petroliere în cuve;
- amplasarea lichidelor periculoase, cum ar fi acidul sulfuric în cuve etanşe (cuve betonate);
- prevederi privind siguranţa transportului fluidelor toxice sau aflate la presiuni şi temperaturi ridicate.
Analizând amlasamentul în raport de aceste cerinţe, se poate afirma că SC ALUM SA Tulcea se conformează recomandărilor de siguranţă în exploatare.

Sintetic, tehnologia actuala de depozitare slam si sistemele de epurare adoptate de societate, releva faptul ca se incadreaza in recomandarile BAT privind  nivelele limita de emisii in factorii de mediu.
Lucrarile de investitii din perioada 2010-2016 la halda de slam privind depozitarea acestuia in faza densa, preluarea apelor pluviale din amonte si descarcarea acestora in lacul Casla printr-un canal perimetral iazului de decantare, sunt lucrari realizate pentru respectarea documentelor si cerintelor BAT/BREF.     
Obligatiile de aplicare  a acestor tehnici deriva din Decizia de punere in aplicare (UE) 2016/1032 a Comisiei din 13 iunie 2016 de stabilire a concluziilor privind cele mai bune tehnici disponibile (BAT), în temeiul Directivei 2010/75/UE a Parlamentului European și a Consiliului, pentru industria metalelor neferoase
Stadiu aplicare BAT la SC ALUM SA

	Nr. BAT
	Prevederi
	Situatia  prezenta
	Actiune

	1
	În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în punerea în aplicare și aderarea la un sistem de management de mediu
	ALUM este certificată ISO 14001:2015 si îndeplinește cerințele BAT.
	

	2
	În vederea utilizării eficiente a energiei, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos:
	
	

	
	a) Sistem de gestionare a eficienței energetice prin implementarea managementului energetic conform ISO 50001:2011)
b) Arzătoare regenerative sau recuperative;
	ALUM are sistem de monitorizare on-line a consumatorilor energetic si in anul 2017 s-a implementat managementul energetic conform ISO 50001:2011

Nu e cazul ALUM
	

	
	c) Recuperarea căldurii reziduale  (de exemplu, abur, apă caldă, aer cald) rezultate din procese;
	NU dispune de sistem de recuperare a caldurii reziduale din gazele arse de la cazanele de abur din CET
	Se analizeaza posibilitatea recuperarii energiei termice din gazele arse de la cosul de dispersie  CET

	
	e) Preîncălzirea încărcăturii din cuptor, a aerului sau a combustibilului de ardere utilizând căldura recuperată din gazele fierbinți .
	Se aplica preincalzirea aerului de combustie la cazanele de abur de la CET.                                     Se aplica preincalzirea hidratului cu gazele arse in sistem contracurent la Calcinatorul in strat fluidizat.
	

	
	f) Creșterea temperaturii soluțiilor de lixiviere folosind aburi sau apă caldă provenită din recuperarea căldurii reziduale
	SC ALUM recupereaza aburul impur expandat in bateriile de lesiere pe treptele de preincalzire a pulpei de bauxita.
	Pentru cresterea eficientei procesului se analizeaza reproiectarea si schimbarea seturilor de registre din autoclavele de preincalzire de la bateriile de lesiere (conform studiu AMBER).

	
	g) Utilizarea gazelor fierbinți provenite din jgheabul de scurgere ca aer de combustie preîncălzit
	Se analizeaza posibilitatea incalzirii aerului de combustie la cazanele de abur prin recuperarea energiei termice din gazele de ardere CET
	Se analizeaza posibilitatea recuperarii energiei termice din gazele arse de la cosul de dispersie CET

	
	i) Concentrate uscate și materii prime umede la temperaturi scăzute
	Se aplică numai dacă are loc un proces de uscare
	

	
	k) Recircularea gazelor de ardere printr-un arzător cu oxicombustie, pentru recuperarea energiei conținute în carbonul organic total prezent
	Nu e cazul ALUM
	

	
	l) Izolarea adecvată a echipamentelor cu temperaturi ridicate, precum conductele de abur și de apă caldă
	Este in curs de implementare un program de remediere/inlocuire izolatii vase tehnologice, conducte de abur si conducte tehnologice
	

	
	n) Utilizarea de motoare electrice cu randament ridicat, echipate cu convertizor de frecvență, pentru echipamente precum ventilatoarele
	S-au montat variatoare de frecventa la  pompele de slam ingrosat , pompele liniilor de lesiere, pompe de slam instalatia  filtrare rosie si pompe filtrare alba
	Este in curs de implementare un program de echipare a motoarelor electrice cu variatoare de turatie.

	
	o) Utilizarea de sisteme de control care activează automat sistemul de extragere a aerului sau adaptează rata de extracție în funcție de emisiile reale
	Nu e cazul ALUM
	

	3
	În vederea îmbunătățirii performanței generale de mediu, BAT constă în asigurarea stabilității proceselor, prin utilizarea unui sistem de control al proceselor împreună cu o combinație a tehnicilor indicate mai jos:
	ALUM dispune de sisteme de control proces – si se inlocuieste etapizat fostul sistem Delta V
	Inlocuire etapizata a  sistemului  Delta V

	
	a) Inspectarea și selectarea materialelor de intrare, în funcție de proces și  tehnicile de reducere a emisiilor
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	b) O bună amestecare a materiilor prime pentru a atinge un nivel optim de eficiență a conversiei și a reduce emisiile
	ALUM testeaza periodic in laboratorul central, raportul de dozare materii prime pentru obtinerea unui randament optim
	

	
	c) Sisteme de cântărire și de dozare a materiilor prime
	Alum dispune de sisteme de cantarire materii prime si  masurare a debitelor solutiilor de proces
	Se va elabora un proiect tehnologic de eficientizare a dozarii pulpei de bauxita macinata in bateriile de lesiere

	
	d) Procesoare pentru reglarea vitezei de alimentare cu materii prime, a parametrilor și condițiilor critice ale procesului, condițiilor de ardere și adaosurilor de gaze
	Alum dispune de sisteme automate de control a arderii
	

	
	e) Monitorizarea on-line a temperaturii, presiunii și debitului de gaz al cuptorului
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	f) Monitorizarea parametrilor de proces din instalația de reducere a emisiilor în aer, cum ar fi temperatura gazelor, dozarea reactivului, căderea de presiune, curentul și tensiunea în ESP, și componentele gazoase de O2, CO, C.O.V.
	Alum dispune de sisteme de reglare a parametrilor de proces si de monitorizare continua a emisiilor
	

	
	h) Monitorizarea vibrațiilor pentru a detecta eventualele blocaje sau avarii ale echipamentelor
	Alum are in dotare sisteme de masurare a vibratiilor pentru utilajele de proces.
	Se analizeaza posibilitatea extinderii acestor sisteme si la alte echipamente.

	
	i) Monitorizarea on-line a curentului electric, tensiunii și temperaturii de contact electric în cazul proceselor electrolitice
	Nu e cazul ALUM
	

	
	k) Procesor pentru reglarea alimentării cu reactivi și a performanței stației de tratare a apelor uzate, prin monitorizarea online a temperaturii, turbidității, pH-ului.
	Alum respecta cerintele BAT referitoare la temperatura si pH (monitorizare continua).
	Stabilirea unei solutii tehnice pentru dozarea automata a substantelor de neutralizare

	4
	În vederea reducerii emisiilor dirijate de pulberi în aer, BAT constă în utilizarea unui sistem de management al întreținerii care vizează, performanța sistemelor de reducere a pulberilor, ca parte a sistemului de management de mediu
	Alum respecta cerintele BAT, avand implementat un sistem integrat de management Calitate-Mediu - SSO.
	

	5
	Pentru a preveni sau pentru a reduce emisiile difuze în aer și  apă, BAT constă în colectarea emisiilor difuze cât mai aproape de sursă și tratarea acestora.
	Alum respecta cerintele BAT referitoare la colectarea apelor uzate cat mai aproape de sursa si tratarea acestora Detine bazine pentru neutralizarea apelor alcaline.
	

	6
	Pentru a preveni sau pentru a reduce emisiile difuze în aer, BAT constă în elaborarea și punerea în aplicare a unui plan de acțiune privind emisiile difuze de pulberi, ca parte a sistemului de management de mediu  care cuprinde următoarele măsuri:
	
	

	
	a) identificarea celor mai relevante surse de emisii difuze de pulberi

b) punerea în aplicare de măsuri și tehnici adecvate pentru prevenirea sau reducerea emisiilor difuze.
	Sunt identificati toti factorii poluatori

ALUM dispune de plan de masuri in cazul poluarilor accidentale
	

	7
	Pentru a preveni emisiile difuze provenite din depozitarea materiilor prime, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos:
	
	

	
	a) Clădiri sau silozuri/compartimente închise pentru depozitarea materialelor care produc pulberi
	Alum nu dispune de depozit acoperit pentru bauxita
	ALUM analizeaza posibilitatea instalarii de dispozitive care produc ceata in zona depozitului de bauxita

	
	b) Depozite acoperite pentru materialele care nu produc pulberi, cum ar fi concentratele, materialele pentru sudură sau lipire.
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	c) Ambalaje sigilate pentru materialele care produc pulberi sau materialele secundare care conțin compuși organici solubili în apă
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	d) Zone de depozitare acoperite pentru materialele care au fost peletizate sau aglomerate
	Nu e cazul ALUM
	

	
	e) Utilizarea de dispozitive de stropire cu apă sau de dispozitive care produc ceață, cu sau fără aditivi cum ar fi latexul, pentru materialele care produc pulberi
	Se aplica masura de la punctul a).
	

	
	f) Dispozitive de extragere a pulberilor/gazelor, instalate la punctele de transfer și basculare a materialelor care formează pulberi
	Nu e cazul ALUM
	

	
	g) Vase sub presiune certificate, destinate depozitării clorului gazos sau amestecurilor care conțin clor
	Nu e cazul ALUM
	

	
	h) Materiale de construcție pentru rezervoare, rezistente la materialele depozitate în rezervoare
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	i) Sisteme fiabile de detectare a scurgerilor și de afișare a nivelului din rezervor, cu alarmă pentru prevenirea umplerii excesive
	Alum dispune de sisteme de afisare a nivelelor din vasele de stocare solutii.
	

	
	j) Depozitarea materialelor reactive în rezervoare cu pereți dubli sau în rezervoare amplasate în cuve rezistente la acțiunea substanțelor chimice
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	k) Proiectarea de zone de depozitare astfel încât:

- orice scurgere din rezervoare și din sistemele de alimentare să fie izolată în cuve cu o capacitate de depozitare cel puțin egală cu volumul rezervorului de depozitare; 
- punctele de distribuție să fie amplasate în interiorul cuvei, pentru a se putea colecta materialele deversate în mod accidental
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	l) Utilizarea unui gaz inert ca izolator pentru depozitarea materialelor care reacționează cu aerul
	Nu e cazul ALUM
	

	
	m) Colectarea și tratarea emisiilor provenite de la depozitare
	Nu e cazul ALUM
	

	
	n) Curățarea periodică a zonei de depozitare și, dacă este necesar, umezirea cu apă
	In perioadele secetoase, la halda de depozitare a slamului functioneaza un sistem de umectare continua a suprafetei haldei.
	Extinderea sistemului de umectare a haldei

	
	o) În cazul depozitării în aer liber, amplasarea axei longitudinale a haldei paralel cu direcția predominantă a vântului
	Nu e cazul ALUM
	

	
	p) În cazul depozitării în aer liber, amplasarea de garduri de protecție împotriva vântului sau de bariere în vederea atenuării vitezei vântului
	La halda de depozitare a slamului, in zonele uscate, s-au montat plase de protectie impotriva prafuirii. De asemenea, pentru atenuarea vitezei vantului s-au creeat perdele forestiere in zona perimetrala haldei.
	Finalizarea programelor de acoperire halda cu plasa de protectie si de realizare a perdelei forestiere

	
	q) În cazul depozitării în aer liber, amplasarea unei singure halde în loc de mai multe acolo unde acest lucru este fezabil
	Nu e cazul ALUM
	

	
	r) Utilizarea de zone betonate care să dispună de borduri sau de alte dispozitive de izolare pentru depozitarea materialelor care pot elibera ulei
	Alum respectă cerințele BAT
	

	8
	Pentru a preveni emisiile difuze provenite de la manipularea și transportul materiilor prime, BAT constă în utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.
	
	

	
	a) Benzi transportoare sau sisteme pneumatice închise, care să transfere și să manipuleze concentrate, și materiale cu granulație fină, care formează pulberi
	Alum respectă cerințele BAT in cazul transportului si depozitarii aluminei in silozuri
	

	
	b) Benzi transportoare acoperite pentru manipularea materialelor solide care nu formează pulberi
	Nu este cazul.
	

	
	c) Extracția pulberilor de la punctele de distribuție, de la aerisirile pentru silozuri, de la sistemele de transfer pneumatice și de la punctele de transfer cu benzi transportoare și conectarea la un sistem de filtrare pentru materialele care formează pulberi
	Alum respectă cerințele BAT
	Inbunatatirea sistemului de incarcare a aluminei calcinate in vagoane

	
	d) Saci sau cilindri închiși pentru manipularea materialelor cu componente dispersabile sau hidrosolubile
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	e) Containere adecvate pentru manipularea materialelor peletizate
	Nu e cazul ALUM
	

	
	f) Stropire pentru umezirea materialelor la punctele de manevră
	Nu e cazul ALUM
	

	
	g) Reducerea la minimum a distanțelor de transport
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	h) Diminuarea înălțimii de cădere în cazul benzilor transportoare
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	i) Reglarea vitezei benzilor transportoare deschise ,< 3,5 m/s
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	j) Reducerea la minimum a vitezei de coborâre sau a înălțimii de cădere liberă a materialelor
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	k) Amplasarea benzilor transportoare și a conductelor deasupra solului, astfel încât scurgerile să poată fi detectate rapid, iar deteriorările să poată fi prevenite. Dacă se utilizează conducte îngropate pentru materialele nepericuloase, se marchează traseul acestora și se adoptă sisteme sigure de excavare
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	l) Reizolarea automată a racordurilor de distribuție pentru manipularea lichidelor și a gazelor lichefiate
	Nu e cazul ALUM
	

	
	m) Ventilarea gazelor emise spre vehiculul de distribuție pentru a reduce emisiile de COV
	Nu e cazul ALUM. COV sunt nedetectabili in Alum.
	

	
	n) Spălarea roților și a șasiului vehiculelor utilizate la livrarea sau manipularea materialelor care produc pulberi
	Alum are instalatie  de spalare bene autobasculante
	

	
	o) Campanii planificate de măturare a drumurilor
	Alum respectă cerințele  BAT
	

	
	p) Separarea materialelor incompatibile (de exemplu, agenții oxidanți și materiile organice)
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	q) Reducerea la minimum a transferurilor de materiale între procese
	Alum respectă cerințele BAT
	

	9
	Pentru prevenirea sau pentru reducerea emisiilor difuze provenite din producția de metale, BAT constă în optimizarea eficienței colectării și tratării gazelor reziduale, prin utilizarea unei combinații a tehnicilor indicate mai jos.
	Nu e cazul ALUM
	

	
	a) Pretratarea termică sau mecanică a materiilor prime secundare în vederea reducerii la minimum a contaminării cu substanțe organice a încărcăturii cuptorului
	Nu e cazul ALUM
	

	
	b) Utilizarea unui cuptor închis cu un sistem bine conceput de desprăfuire sau etanșarea cuptorului și a altor elemente de proces cu un sistem de ventilație adecvat
	Nu e cazul ALUM
	

	
	c) Utilizarea unei hote secundare pentru încărcarea și evacuarea cuptorului
	Nu e cazul ALUM
	

	
	d) Colectarea pulberilor sau a fumului la transferarea materialelor care produc pulberi (de exemplu, puncte de încărcare și de evacuare ale cuptorului, jgheaburi acoperite)
	Nu e cazul ALUM
	

	
	e) Optimizarea proiectării și funcționării hotelor și a conductelor de captare a fumului generat la portul de alimentare și la descărcarea și evacuarea de metal fierbinte, mată sau zgură în jgheaburi acoperite
	Nu e cazul ALUM
	

	
	f) Incinte pentru cuptoare/reactoare, de tipul „incintă în incintă” sau „cușcă”, pentru operațiunile de evacuare și încărcare
	Nu e cazul ALUM
	

	
	g) Optimizarea fluxului de gaze reziduale din cuptor, cu ajutorul studiilor pe calculator de dinamica fluidelor și al marcatorilor
	Nu e cazul ALUM
	

	
	h) Sisteme de încărcare pentru cuptoare semiînchise pentru adăugarea de materii prime în cantități mici
	Nu e cazul ALUM
	

	
	i) Tratarea emisiilor colectate într-un sistem de reducere adecvat
	Nu e cazul ALUM
	

	10
	Monitorizarea emisiilor în aer
	
	

	
	Pulberi
	
	

	
	BAT 56: continuă conform EN 13284-2 
Pentru sursele de emisii în volum semnificativ, BAT constă în măsurători continue sau, dacă nu se poate efectua o măsurare continuă, în monitorizarea periodică mai frecventă. 

	Alum respecta cerintele acestui BAT deoarece are monitorizare continua pentru pulberi la calcinatorul static si cazanele de abur.
	Extinderea sistemului de monitorizare continua la sistemele de transport alumina calcinata si statia de var

	
	NOx
	
	

	
	BAT13 - Continuă sau o dată pe an conform EN 14792
	Alum respecta cerintele BAT - monitorizare continua NOx.
	

	13
	Pentru a preveni emisiile de NOx în aer provenite dintr-un proces pirometalurgic, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos:
	
	

	
	a) Arzătoare cu nivel redus de NOx
	ALUM a instalat la cazanul nr 2
arzatoare cu NOx redus
	Se vor instala arzatoare cu NOx redus la cazanul nr 1

	
	b) Arzătoare cu oxicombustibil
	Nu e cazul ALUM
	

	
	c) Recircularea gazelor de ardere (prin arzător pentru a reduce temperatura flăcării) în cazul arzătoarelor cu ardere cu oxicombustibil
	Nu e cazul ALUM
	

	14
	Pentru a preveni sau a reduce generarea de ape uzate, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora:
	
	

	
	a) Măsurarea cantității de apă utilizată și a cantității de ape uzate evacuate
	Alum respectă cerințele BAT. Se monitorizeaza debitele de apa captate si evacuate din uzina.
	

	
	b) Reutilizarea apelor uzate provenite din operațiunile de curățare, precum și a apei deversate
	Nu e cazul ALUM
	

	
	c) Reutilizarea fluxurilor de acizi slabi generați într-un electrofiltru umed sau în epuratoare umede
	Nu e cazul ALUM
	

	
	d) Reutilizarea apelor uzate provenite din granularea zgurii
	Nu e cazul ALUM
	

	
	e) Reutilizarea apei de scurgere de suprafață (general aplicabilă)
	Nu e cazul ALUM
	

	
	f) Utilizarea unui sistem de răcire cu circuit închis
	Alum respecta cerintele BAT; detine  3 turnuri de racire-recirculare  cu tiraj fortat (Evapco).
	

	
	g) Reutilizarea apei tratate din instalația de tratare a apelor uzate
	Alum respecta cerintele BAT prin utilizarea apei de la bazinul de neutralizare la umectarea haldei de slam
	

	15
	Pentru a preveni contaminarea apei și a reduce emisiile în apă, BAT constă în separarea fluxurilor de apă uzată necontaminată de fluxurile de apă uzată care necesită tratare.
	Alum are trasee separate pentru colectare si evacuare ape pluviale si de racire, respectiv ape uzate chimic impure.
	

	16
	BAT constă în aplicarea standardului ISO 5667 pentru pentru monitorizarea cel puțin o dată pe lună, a emisiilor în apă în punctul de ieșire din instalație.

BAT constă în utilizarea de standarde ISO, naționale sau alte standarde internaționale, care asigură furnizarea de date de o calitate echivalentă.
	Alum respecta cerintele BAT - efectueaza monitorizare lunara pentru indicatorii de calitate a apelor chimic impure si de racire evacuate.
	

	18
	Pentru a reduce emisiile de zgomot, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora:
	
	

	
	a) Utilizarea de terasamente pentru a ecrana sursa de zgomot
	Nu e cazul Alum
	

	
	b) Închiderea instalațiilor sau a componentelor generatoare de zgomot în structuri fonoabsorbante
	Sunt montate panouri pentru diminuarea zgomotului la ventilatorul de aer primar la calcinatorul  static.
	Se vor monta panouri fonoabsorbante la exhaustorul 4 la calcinatorul  static

	
	c) Utilizarea de suporturi și interconexiuni antivibrații pentru echipamente
	Nu e cazul
	

	
	d) Orientarea echipamentelor generatoare de zgomot
	Nu e cazul
	

	
	e) Schimbarea frecvenței sunetului
	Nu e cazul
	

	19
	Pentru a reduce emisiile de mirosuri, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora:
	
	

	
	a) Depozitarea și manipularea corespunzătoare a materialelor urât mirositoare (general aplicabilă)
	Nu e cazul ALUM
	

	
	b) Reducerea la minimum a utilizării de materiale urât mirositoare (general aplicabilă)
	Nu e cazul ALUM
	

	
	c) Proiectarea, exploatarea și întreținerea atente ale oricărui echipament care ar putea genera emisii de mirosuri (general aplicabilă)
	Nu e cazul ALUM
	

	
	d) Tehnici postardere sau de filtrare, inclusiv filtre biologice
	Nu e cazul ALUM
	

	55
	În vederea utilizării eficiente a energiei în producerea aluminei din bauxită, BAT constă în utilizarea uneia dintre tehnicile indicate mai jos sau a unei combinații a acestora:
	
	

	
	a) Schimbătoare de căldură cu plăci. Schimbătoarele de căldură cu plăci permit o mai bună recuperare a căldurii din lichidul care curge pe suprafața de precipitare, în comparație cu alte tehnici
	- La racirea solutiilor de aluminat se utilizeaza shimbatoare de caldura cu placi cu ajutorul carora se preincalzesc solutii de proces.                                     - Pentru cresterea eficientei procesului, la racirea intermediara se vor monta schimbatoare de caldura cu placi in locul celor existente schimbatoare spiralate.
	Pentru cresterea gradului de recuperare a caldurii din procesul tehnologic se vor achizitiona numai schimbatoare de caldura cu placi

	
	b) Cuptoare de ardere pe pat fluidizat circulant. Cuptoarele de ardere pe pat fluidizat circulant au o eficiență energetică mult mai mare decât cuptoarele rotative, întrucât recuperarea căldurii din alumină și din gazele de ardere este mai mare
	- Pentru producerea aluminei metalurgice se utilizeaza cuptor de calcinare in suspensie.

-  Cuptorul rotativ se utilizeaza pentru producerea aluminei nemetalurgice
	

	
	d) Selectarea bauxitei. Bauxita cu un conținut mai ridicat de umiditate aduce mai multă apă în proces, ceea ce sporește nevoia energie pentru evaporare. Bauxitele cu un înalt conținut de monohidrat (boehmită și/sau diaspor) necesită o presiune și o temperatură mare în procesul de tratare cu abur, conducând la un consum sporit de energie
	ALUM proceseaza actual numai bauxita gibssitica din Sierra Leone.
	Se va solicita furnizorului scaderea umiditatii bauxitei.

	56
	Pentru a reduce emisiile de pulberi și de metal provenite din calcinarea aluminei, BAT constă în utilizarea unui filtru cu sac sau a unui electrofiltru.
	Alum respectă cerințele BAT
	

	57
	Pentru a reduce cantitățile de deșeuri trimise spre eliminare și pentru a îmbunătăți eliminarea reziduurilor de bauxită provenite din fabricarea aluminei, BAT constă în utilizarea uneia sau a ambelor tehnici indicate mai jos :
	
	

	
	a) Reducerea volumului de reziduuri de bauxită prin compactare în scopul reducerii la minimum a conținutului de umiditate
	Pentru reducerea volumului slamului depozitat, ALUM a instalat si pus in functiune ingrosator adanc,  instalatie de obtinere slam in faza densa.
	ALUM va include in programul de investitii achizitia si instalarea la  halda de slam a unor filtre presa pentru scaderea continutului de umiditate a slamului ingrosat

	
	b) Reducerea/minimizarea nivelului de alcalinitate rămasă în reziduurile de bauxită în scopul de a permite eliminarea reziduurilor într-un depozit de deșeuri
	ALUM dispune de linie de spalare slam in 6 trepte.
	Mentinerea parametrilor optimi de functionare a liniei de spalare slam

	
	NOx (mg/Nm3): max. 100
	S-a efectuat studiul de fezabilitate pentru optimizarea procesului de ardere la cazanele de la CET, prin utilizarea de arzatoare low NOx.
	Pana la sfarsitul anului 2018, solutia tehnica propusa in studiul de fezabilitate va fi realizata, astfel ca emisiile de NOx sa scada sub 100 mg/Nm3.

	
	CO (mg/Nm3): max. 100
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	Pulberi (mg/Nm3): max. 5
	Alum respectă cerințele  BAT
	

	
	SO2 (mg/Nm3): max. 35
	Alum respectă cerințele BAT
	

	
	
	
	


Managementul de mediu
Conceptul de bază al managementului de mediu este cel existent pe plan mondial privind dezvoltarea durabila, caracterizat prin interesul economic, condiţionat în mod real de cel social si de protectia mediului.
Acest concept impune pe lângă reconsiderarea tehnologiei privind minizarea emisiilor de noxe si deseuri, creşterea gradului de siguranţă în exploatare a instalaţiilor, realizarea unui sistem informaţional care să asigure supravegherea impactului emisiilor de poluanti  asupra sanatatii oamenilor si calităţii factorilor  de mediu, pe relaţia sursă – vectori – mediul ambient.

Urmărirea problemelor de protectia mediului şi rezolvarea acestora intră în mod natural in sarcina conducerii societăţii şi a departamentului de mediu.
Principalele atribuţii pe probleme de protecţie a mediului se referă la personalul specializat din sectiile de productie si departamentul de mediu care:
•    Stabileşte cu responsabilii  secţiilor de  producţie programul privind automonitorizarea in punctele stabilite de autoritatile de mediu si ape si incadrarea in valorile limite autorizate.
•  Urmăreşte modul de recoltare a probelor pentru determinarea analizelor la indicatorii de calitate aprobati, in vederea stabilirii gradului de poluare a factorilor de mediu si evolutia acestuia;
•   Colaborează cu instituţiile specializate acreditate care întocmesc documentaţii tehnice, studii de risc pentru urmarirea evolutiei in timp a calitatii mediului si sanatatii locuitorilor;

•  Întocmeşte programul anual de monitorizare a factorilor de mediu si îl supune aprobării conducerii societatii, conform obligatiilor rezultate din autorizatiile de mediu, ape si sanitare;
•  Monitorizează,conform procedurii si frecventelor aprobate, emisiile de noxe in factorii de mediu din zona amplasamentului uzinei, haldei de şlam si danei de expeditie alumina;

•  Colaborează cu departamentul de investiţii si tehnic-productie privind oportunitatea realizarii unor investiţii de protectia mediului;

•    Monitorizează gestionarea deşeurile industriale din incinta societăţii si halda de slam, inclusiv uleiurile uzate si substantele periculoase, conform prevederilor legale din acest domeniu;

•   Prezintă rezultatele analizelor chimice la şedinţele săptămânale de producţie, iar in cazul depasirii limitelor autorizate, informeaza conducerea pentru remedierea situatiilor ce au determinat emisiile accidentale de poluanti;
•     Aplica  standardele  referitoare  la  managementul  calităţii mediului, ISO 14001/2015 -Managementul de Mediu;

•    Urmăreşte respectarea conditiilor si termenelor prevazute in autorizaţia integrata de mediu si gospodărire a apelor;

•   Participă, dupa caz, la rezolvarea litigiilor privind posibile efecte in relaţiile cu persoanele fizice/juridice din zona de vecinatate;
· Aplica planurile de prevenire a unor accidente majore ce implica substante chimice periculoase si a elaborat Politica de Prevenire a Accidentelor majore

· Elaboreaza si pune in aplicare planurile de interventie in cazul poluarilor accidentale
•    Monitorizează calitatea factorilor de mediu prin analize permanente privind emisiile de poluanti, conform

procedurilor si conditiilor din autorizatiile emise de autoritati ;
•   Păstrează  evidenţa  neconformităţilor  in  domeniul  mediului  si  emite imediat acţiuni corective si preventive la sectiile in care se constata dereglari de parametrii functionali;
•  Transmite conform solicitarii autorităţilor de protectia mediului si gospodarire a apelor, rezultatele analizelor de laborator, date privind monitorizarea factorilor de mediu si toate informaţiile solicitate ca raportari obligatorii rezultate din actele de reglementare.
                                                         8. RECOMANDARI 
Procesul de fabricare al aluminei necesită consumuri importante de gaze naturale, energie electrică şi termică. Energia termică şi o parte din energia electrică sunt produse la CET, proprietatea societatii, iar diferenta este achiziţionată din Sistemul Energetic Naţional.

Echipamentele electrice aflate pe amplasament nu conţin compuşi bifenil policloruraţi (PCB), acestea fiind inlocuite conform unui program realizat in anii anteriori.

1. Pentru respectarea recomandărilor BAT privind utilizarea eficientă a energiei si combustibililor se au în vedere următoarele recomandari pentru functionarea eficienta a instalatiilor de producere a aluminei:

- cantitatea de energie consumată urmărită periodic, contorizată privind incadrarea in consumurile specifice; 

- utilizarea electropompelor cu variatoare de turatie;

- utilizarea agentului termic recuperat din instalaţii la incalzirea spatiilor productive;

- minimalizarea consumului de apă şi cresterea sistemului de recirculare a apei;

- izolarea termică a conductelor de transport pentru evitarea pierderilor de căldură;

- evitarea funcţionarii în gol a utilajelor tehnologice;

- iluminarea spaţiilor de lucru cu sisteme ce asigură consum mic de energie;

- introducerea de tehnici si tehnologii performante, ce conduc la consumuri reduse de energie.

SC Alum SA, aplica măsurile de utilizare eficientă a energiei electrice si termice si anual va întocmi raportul privind consumul de energie.

2. Conform autorizaţiei de gospodarire a apelor si integrate de mediu, indicatorii de calitate a apelor limpezite evacuate accidental de la halda si apele de racire se vor încadra in NTPA-001/2005, iar apele menajere evacuate in retea  oras se vor încadra in NTPA-002/2005.

Este interzisă deversarea oricărei substanţe de la instalatiile tehnologice ori paviment prin canale deschise care sa polueze apele de suprafaţă sau directionate in canalele de scurgere a apelor pluviale.

3. În situaţia în care buletinele de analize sau observaţiile zilnice de pH, privind modificari in calitatea efluentului evacuat, ori apariţia unor scurgeri de poluanti în canalizarea pluvială, factorii de decizie trebuie să:

-    realizeze imediat o investigaţie pentru identificarea şi izolarea sursei de contaminare;

-    măsuri pentru prevenirea extinderii contaminării şi minimizarea efectelor de poluare a factorilor de mediu;

-    notificarea  incidentului la  autoritatile de mediu, gospodarirea apelor si situatii de urgenta.

4. Aprovizionarea cu materii prime şi materiale se va face astfel încât să nu creeze stocuri, care prin deprecierea in timp să conducă la formarea de deşeuri, in special toxice si periculoase pentru mediu/sanatate.
5. Nu se va depăşi capacitatea containerelor de deseuri şi a zonelor de stocare acizi/baze . 

6. În cazul unor situaţii de urgenţă, va fi anunţat Inspectoratul Judeţean pentru Situaţii de Urgenţă, care asigură coordonarea unitară şi permanentă a activităţii de prevenire şi gestionare a situaţiilor de urgentă. 
7. Obligaţia notificării autorităţii competente pentru protecţia mediului în termen de 24 ore din momentul producerii oricărei emisii/poluari accidentale ori ca urmare a unui accident major. 

8. Automonitorizarea este obligaţia SC Alum SA şi are următoarele componente:

- monitorizarea emisiilor de noxe in atmosfera şi a calităţii apelor deversate in emisar, la frecventele prevazute in actele de reglementare (autorizatie integrata de mediu; autorizatie de gospodarire a apelor );

- monitorizarea proceselor tehnologice/monitorizarea variabilelor de proces;

- monitorizarea post – închidere, daca se impune o astfel de decizie.

Analizele fizico-chimice din cadrul activităţii de monitorizare sunt realizate de personal calificat din cadrul laboratorului central si cu laboratoare autorizate, cu echipamente conforme standardelor de prelevare şi analiză. Echipamentele si aparatura  de monitorizare vor fi exploatate si întreţinute astfel încât masuratorile să reflecte cu precizie valorile de emisie, inclusiv prin actiuni de calibrare si verificare metrologică periodica.

9. Datele transmise în cazul masuratorilor continue de emisii in aer la cosurile de dispersie catre dispeceratul uzinei vor fi afişate permanent pe un monitor, prelucrate într-un echipament software şi stocate ca valori medii zilnice si transmise institutiilor abilitate. Stocarea datelor se va realiza pentru valorile medii zilnice, lunare, anuale, inclusiv in situatia depăşirii valorilor medii zilnice comparativ cu valorile limita de emisii autorizate.

10. Reducerea cantitatii de slam depozitat in halda prin introducerea in sistemul de trecere in faza densa, a unor echipamente performante de reducere a umiditatii. 

11. Colaborarea cu institute de cercetare-dezvoltare la nivel national si international, pentru prelucrarea slamului uscat pe amplasament si utilizarea acestuia in diferite activitati economice.
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Anexe:

                               Plan general de amplasament



    Plan de situatie


    Plan de retele hidroedilitare

                            Plan foraje de observatie

                            Procese verbale de receptie turnuri de racire si suprainaltare dig halda

                            Contracte prestari servicii  
                            Autorizatia de gospodarire a apelor

                            Autorizatia de functionare baraj halda 

                               Autorizatia privind emisii de GES
                               Studiu de fezabilitate reducere NOx la CET
                               Raport de inspectie ISU+APM+GNM

                               Contract  CRH Ciment Romania

                               Extras de cont garantie financiara

                               Certificate ISO implementare sistem de management  calitate,mediu,energie

                               Plan de prevenire si combatere poluari accidentale

                               Plan de prevenire si stingerea incendiilor
                               Politica de prevenire a accidentelor majore
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CERTIFICAT DE INREGISTRARE

in conformitate cu prevederile Ordonantei de urgentd a Guvernului nr. 195 /2005
privind protectia mediului, aprobatd cu modificiri si completiri prin Legea 265/2000,
cu modificirile si completirile ulterioare si ale Ordinului ministrului mediului nr.
1026/2009 privind conditiile de elaborare a rapoartelor de mediu, rapoartelor privind
impactul asupra mediului, bilanturilor de mediu, rapoattelor de amplasament,
rapoartelor de securitate si studiilor de evaluare adecvata.

i1 urma evaludrii solicitirii de reinnoire din data de 05.03.2015 depuse in procedura
de inregistrare de:

BECTAS CADAR

cu domiciliul in: Sabangia, str. Principald, nr.225, judeful Tulcea,
Telefon/fax: 021.444.21.60, mobil: 0722.441.041

E-mail: iulia _dinu2005@yahoo.com
CNP 1480805364211

persoana fizici este inscrisd in Registrul Nagional al elaboratorilor de studii
pentru protecfia mediului Ia pozifia nr. 98 pentru
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