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  Agenţia Naţională pentru Protecţia Mediului 
	Agenţia pentru Protecţia Mediului Tulcea 



Anexa 3 

Lista utilajelor existente in cadrul societatii VARD TULCEA S.A. 

	Denumire utilaj:
	Nr. buc.

	Sectia Debitare 

	Sectia are sediul in Hala Constructii Corp, si isi desfasoara activitatea in 6 puncte de lucru:

· Hala Constructii Corp, zona joasa, pe cele 3 travei pana la transbordor si traveia 3 ~ 60 mp dincolo de transbordor;
· Statia de sablare tabla si profile,
· Trasaj clasic fiind amplasate in spatele Halei Constructii Corp;
· Hala FUCM traveia 6 ` 1238 mp;
· Hala FUCM zona joasa traveea A+B+C; suprafata ~ 4.950,00 mp;
· Depozitul de piese debitate amplasate in spatele Halei FUPS,
prevazuta cu urmatoarele echipamente de lucru:

	– unitate de filtrare TEKA Filtercube 2H - care are rolul de captare fumuri si pulberi prin canalele de admisie sau elementele de admisie; emisiile poluante sunt separate la suprafata cartuselor, aerul curat este recirculat prin ventilator in hala prin canalele de evacuare
	1

	– masina de debitat table tip Intertech 1 K (oxi-gaz)
	1

	– masina de debitat table tip Intertech 3,5 (plasma), cu:

- carucior marcare;

- carucior plasma – taiere.
	1

	– masina de debitat tip ESAB cu 3 carucioare:

- carucior plasma – marcare;

- carucior plasma – taiere si sanfren;
- carucior oxi-gaz – taiere si sanfren.
	1

	– strung SNB400X750 – in functiune
	1

	– polizor dublu 3PH
	1

	– masina de gaurit GBM 16-2RE
	1

	– foarfeca ghilotina H483 – nefunctionala
	1

	– compresor aer tip ATLASCOPCO
	1

	– presa de 500 t NIELAND dotata cu 2 electropalane – capra de cate 6,3 t
	1

	– presa de 1.000,00 t NIELAND dotata cu 4 electropalane – capra de cate 3,25 t
	1

	– valt – presa HUGH SMITH de 800 t – latime maxima tabla 12.000,00 mm
	1

	– presa ABKANT 250 TF
	1

	– presa fasonat profile PBF-400
	1

	– presa 200 TF PYE 250
	1

	– masina de curbat profile tip HUGH SMITH
	2

	– echipament semiautomat oxi-gaz de sanfrenare si degrosare
	1

	– dispozitiv de sanfrenat si degrosat table compus din pat magnetic si carucior cu cap taiere oxi-gaz
	1

	– pat metalic pentru fasonare
	1

	– brenere de taiere oxi-gaz
	1

	– paleti si cupe pentru depozitare repere
	1

	– transport – manipulare – depozitare:

- transbordor pentru transport repere debitate sau degrosate catre fasonare;

- macara pod cu carlig 10,0 t;
- macara pod cu carlig 12,5 t;
- macara pod cu carlig 8,0 t;
- macara pod cu electromagneti 5,0 t;
- macara pod cu electromagneti 8,0 t.
	2

3

1

1

1

	– masina cu banda abraziva tip GS75
	2

	– masini de sudura tip:

– Kempomig 5200

– Lincoln DC 1000

– Master 2200

– Master 3500

– Kemppi 3500

– Krabbe

– Minarc 150

– Minarc Mig Evo 200
	2

1

6

1

1

2

1

2

	– cuptor calcinare fluxuri
	1

	– masina cu banda abraziva tip GS75
	2

	– polizoare electrice
	-

	– polizoare de aer
	-

	– prese mecanice
	-

	– dispozitive de prins tabla, cleme, dispozitive cu 4 brate, palane
	-

	– aspirator de praf
	-

	– bancuri de lucru
	-

	– mijloace de transport din cadrul companiei
	-

	– parame metalice
	-

	– masina de debitat tip ECKERT (plasma):

- carucior inscriptionar;

- carucior plasma marcare – taiere;

- unitate de filtrare PFC;
	1

	– masina de debitat table tip MAXIGRAPH (plasma-oxi)
- carucior marcare;
- carucior plasma-taiere;
- carucior oxi-gaz;
	1

	– masina de debitat tip ESAB (plasma)
	1

	– masina de rotunjit muchii KRANENDONK
	1

	– sistem de transport autopropulsat cu carucioare+masa rotire
	1

	– unitate de exhaustare si filtrare a noxelor tip TIGFS 10000/168/CTS
	1

	– masina cu banda abraziva tip GI75
	3

	– Linie automata de debitat profile HGG-formata din:

- transbordoare cu lant si pat transbordor cu role;

- masina de frezat care prelucreaza profilele pe o latura;

- gripper care trimite profilele catre robotul de debitare;

- robotul care prelucreaza profilele dupa programe de debitare;

- pat transbordor care preia profilele prelucrate si le transporta in zona de polizare;

- filtru care colecteaza noxele in urma debitarii profilelor;

- macara pod cu carlig 20.5t – 1 bucata;

- macara pod cu carlig 12.5t – 1 bucata;

- macara cu magneti tip tehnomagnete 2500kg.
	1

	Sectia Asamblat 

	Sectia Asamblat isi desfasoara activitatea in doua zone:

1) Hala Constructii Corp – zona inalta, traveile 1, 2 si 3, ocupand urmatoarele spatii:

- spatiu destinat activitatii de productie: cca. 7.511,00 mp;

- spatiu destinat vestiarelor lucratorilor: cca. 280,00 mp;

- spatiu destinat personalului TESA: cca. 46,00 mp,

2) Hala FUCM, intre deschiderea C si D, traveile 1, 2 si 4, respectiv intre deschiderea B-C si C-D traveia 7 si zona D, avand urmatoarele suprafete ocupate:

· spatiu destinat activitatii de productie: cca. 2.300,00 mp;

· spatiu destinat vestiarelor lucratorilor: cca. 110,00 mp;
· spatiu destinat personalului TESA: cca. 46,80 mp.
avand urmatoarele echipamente:

	– truse semiautomate oxi-gaz pentru sanfrenat si debitat table
	-

	– surse de sudura electrica semiautomate (MINARCMIG EVO 200)
	-

	– masini de debitat manual cu plasma
	-

	– surse de sudura electrica manual
	-

	– surse de sudura electrica semiautomata (KEMPPI)
	-

	– surse de sudura electrica automata
	-

	– carucioare pentru sudura automata
	-

	– arzatoare propan
	-

	– echipament sudor (ciocan sudor, perie, subler, cleste taiat sarma, debitmetru)
	-

	– paturi tip pin jig si paturi din grinzi metalice orizontale pentru asamblat sectii
	-

	– polizoare pneumatice si electrice portabile
	-

	– furtune de aer comprimat la 7 bari
	-

	– furtune oxigen si acetilena
	-

	– distribuitoare de aer si cuplare rapida
	-

	– distribuitoare acetilena si oxigen
	-

	– tablouri electrice cu prize de alimentare la 220/380V
	-

	– instalatie de aer comprimat la 7 bari
	-

	– poduri rulante cu carlig
	-

	– grinzi (cantare) pentru manevra sarcinilor agabaritice
	-

	– sufe metalice si lanturi de manevra sarcini
	-

	– gaturi, palane, chei tachelaj
	-

	– prese hidraulice si mecanice
	-

	– tiranti
	-

	– instalatii electrice
	-

	– nivele cu laser
	-

	– cumpana electronica
	-

	– platforme pentru asezarea si transportul sectiilor de volum
	-

	– trusa de scule specifice intretinerii curente
	-

	– markere pentru inscriptionat piese
	-

	– chei tachelaj
	-

	– ranga
	-

	– ciocan
	-

	– aspirator praf
	-

	– calculatoare PC
	-

	– imprimante color si alb-negru HP
	-

	– linii dotate cu carucioare pe sine pentru asamblat sectii de volum,capacitate de 100tone
	2

	Sectia Prefabricare

	Sectia Prefabricare isi desfasoara activitatea in patru zone de lucru:

- Zona F.U.C.M. - traveile 1, 2, 3, 4 intre deschiderea A si C 

- Zona F.U.C.M – traveia 5 intre deschiderea A si pana la jumatatea deschiderii C

- Depozitul de prefabricate, situat in partea de nord a santierului, paralel cu cheiul bazinului

- Depozitul de produse debitate, situat in spatele Halei F.U.C.M, intre traveia B si traveia C

Spatiile ocupate:

· spatiu destinat activitatii de productie: cca. 16.920,00 mp;

· spatiu destinat vestiarelor lucratorilor: 

· vestiar femei (situat la etajul II al anexei F.U.C.M., axele 5a – 6a): 124,00 mp si a grupului sanitar aferent: 36,00 mp;

· vestiar barbati (situat la etajul II al anexei FUCM, axele 6a – 8): 234,00 mp si agrupului sanitar aferent: 36,00 mp;

· spatiu destinat personalului TESA: cca. 84,00 mp;

· spatiu destinat sculeriei: cca. 240,00 mp;

· spatiu destinat depozitului de repere prefabricate: cca. 3.240,00 mp.

Dotarile si mijloacele de productie din cadrul sectiei sunt:

	– truse semiautomate oxi-gaz pentru sanfrenat table groase
	-

	– surse de sudura electrica semiautomate
	70

	– surse de sudura electrica manuale
	40

	– aparate de sudura automate de colt
	15

	– robot de sudura automata tip Inrotech
	2

	– instalatie de preincalzire prin inductie magnetica tip Proheat 35
	1

	– linie de confectionat osatura “T”
	1

	– linie de sectii plane - LSP
	1

	– microlinie de sectii plane MPL
	1

	– microlinie robotizata pe sectii plane RMPL
	1

	– unitate de aspirare filtrare TEKAAIRTEOP 30
	3

	– perie sarma
	-

	– martagon pentru indepartat zgura dupa sudare
	-

	– bancuri de lucru
	-

	– ghilotina mecanica pentru debitare table
	-

	– paturi pentru asamblat panouri
	-

	– menghine de fixare piese debitate si profile
	-

	– polizoare pneumatice si electrice portabile
	-

	– masini de slefuit cu banda piese
	3

	– furtune de aer comprimat la 7 bari
	-

	– furtune oxigen si acetilena
	-

	– distribuitoare de aer si cuplare rapida
	-

	– distribuitoare acetilena si oxigen
	-

	– tablouri electrice cu prize de alimentare la 220/380V
	-

	– instalatie de aer comprimat la 7,0 bari
	-

	– poduri rulante cu carlig
	-

	– poduri rulante cu magneti
	-

	– macarale portic de cheu
	-

	– grinzi (cantare) pentru manevra sarcinilor agabaritice
	-

	– sufe metalice/sintetice si lanturi de manevra sarcini
	-

	– gaturi, palane, chei tachelaj
	-

	– prese hidraulice si mecanice
	-

	– tiranti
	-

	– instalatii electrice
	-

	– panouri mobile de protectie a locurilor unde se debiteaza cu plasma si unde se sudeaza
	-

	– cupe metalice, paleti, platforme pentru transportat/depozitat piese debitate si confectionate
	-

	– transbordoare electrice pentru manevrarea pieselor pe fluxul tehnologic
	-

	– carucioare cu roti pentru transportul pieselor usoare
	-

	– trusa de scule specifice intretinerii curente
	-

	– markere pentru inscriptionat piese
	-

	– chei
	-

	– ranga
	-

	– ciocan manual
	-

	– aspirator praf, matura
	-

	– butelii mobile cu propan
	-

	Activitatea din cadrul Sectiei se desfasoara pe 5 travei, realizeaza atat clasic cat si pe Linia de Sectii Plane care are urmatoarele puncte de lucru, cu dotarile specifice:

	Punctul 1:

	– masina automata de sudat cap la cap sub strat de flux pe o singura parte
	1

	Punctul 2:

	– debitarea si marcarea se face cu “Esab Cutting System” model TELEREX TXB 14000
	1

	Punctul 3:

	– capuri de sudare
	2

	– dispozitive de avans Kempo Weld Wire 400
	2

	– doua surse de sudura Kempo Weld 4000
	2

	Punctul 4:

	– posturi de sudura fiecare punct are cate doua capuri de sudare
	2

	– surse de sudura Weld Force KPS 5500
	4

	– racitoare Weld Force KWU 10
	4

	Punctul 5:

	– surse Kempo Weld 4000
	2

	– dispozitive de avans al sarmei Kempo Weld Wire 400
	4

	Punctul 6, prevazut cu doua zone de lucru:

	- Primul portal:
	

	– surse de sudura Kempo Weld KPS 5500
	4

	– aspiratoare Lincoln Electric
	4

	– dispozitive de avans Kempo Weld Wire 550
	4

	- Al doilea portal:
	

	– sistem de robot mobil Inrotech ce are in componenta robotul de sudare Fanuc LR Mate 200iC/5L
	1

	– sursa de sudare KempArc Pulse 450
	1

	– derulator de sarma DT 400
	1

	MPL (microlinia de panouri), localizata in Sectia Prefabricare in zona de confectionat panouri (Tv.5 pe o suprafata de 500,00 mp), cuprinde:

	– portalul pentru montarea intariturilor si podul pentru sudarea in puncte (TWG) Sudarea in puncte (FWG)
	1

	– portalul pentru echipamentul MIG/MAG de sudat pe ambele parti a osaturii simple, portal dotat cu doua surse FASTMIG 400 Synergic
	1

	RMPL (Microlinia robotizata de panouri), cuprinde:

	– pod pentru montarea intariturilor si sudura in puncte
	1

	– statie de sudare robotizata
	

	– zona de lucru la nivelul podelei
	

	– casete pentru aprovizionare cu intarituri
	

	Sectia Montaj 

	Zona de activitate a Sectiei Montaj este delimitata dupa cum urmeaza: la este hale sablare-vopsire,  syncrolit,bazin , la vest drumul uzinal de la hala montaj nave  pana la depozitul sectiei Prefabricare ,la sud SC FRIGORIFER SA si SC ECODELTA SA, la nord depozitul sectiei Prefabricare.

In H.M.N. isi desfasoara activitatea in afara lacatusilor din Montaj si alte meserii care isi aduc aportul la realizare corpurilor de nave: tubulatori, sudori, mecanici, electricieni, vopsitori, etc.

	– poduri cu capacitate maxima de ridicare de 75 T
	2

	– poduri cu capacitate maxima de ridicare de 50 T
	4

	– palane cu lant si clichet diverse marimi
	78

	– gaturi automate
	10

	– cricuri mecanice de 10, 25, 50, si 100 tone
	50

	– cilindri hidraulici
	17

	– tiranti de 25 tone tip HOLMATRO
	43

	– prese de 10, 25 si 50 tone
	128

	– surse de sudura tip MASTER 2200 si MINARC 220
	100

	– instalatii de sudat bolturi pentru pieptini de aluminiu
	4

	– masini de insurubat bolturi BOSCH GDS 18 E
	6

	– polizoare electrice si pneumatice
	79

	– sufe de diferite dimensiuni si sarcini de lucru
	40

	– chei de tachelaj
	24

	– nivele optice tip SOKIA si LEICA
	4

	– detectoare de gaze Draeger 2000
	4

	– calculatoare PC
	12

	– imprimante color si alb negru HP
	 3

	– macarale portal cu capacitate maxima de ridicare de 50T
	5

	– macarale portal cu capacitate maxima de ridicare de 15T
	2

	– macarale portal cu capacitate maxima de ridicare de 120T
	2

	Sectia Sudura

	Sectia isi desfasoara acticitatea in H.M.N.; fila 15.000 TDW (5,6); fila 1, 2, 3, 4; syncrolift; prelungirea filei 4.

Sectia dispune de urmatoarele tipuri de utileje:

	– Masini de sudat semiautomate MIG – MAG
	

	- model KPS 5500 
	31

	- model KPS 3500 
	20

	- model FASTMIG KMS 400 POWER 
	34

	- model FASTMIG KMS 500 
	15

	- model FASTMIG KWF 200S-WIRE 
	2

	- model KMS 400/carut MAGTRAC 61/SUPERSNACHE GT02 SC 

- automat sudura KBUG 5 CS M 0880

- automat sudura colt KOSTEC

- automat sudura RAILTRAC

- automat sudura EGW tip KOSTEC
	5

2

5

3

2

	– Masini de sudat manula MMA (model Master, Kempomig)
	

	- model Master 2200
	10

	- model Minarc 220
	7

	- model Minarc EVO 150
	2

	- model Kemppi Fitt Weld  300
	2

	– carucioare mecanizate pentru sudarea MIG – MAG
	2

	– rezistente electrice
	-

	– arzatoare cu propan
	-

	– polizor unghiular
	-

	– biax
	-

	– polizor vertical
	-

	– echipament pentru verificat dopurile de fund
	-

	Atelier Scoala de sudura - Anexa la Sectia PREFABRICARE din zona F.U.C.M., prevazuta cu:

	– Masini de sudat semiautomate MIG – MAG (model KPS, Kempomig, PS)
	-

	– Masini de sudat  manual MMA (model MINARC)
	-

	– Polizor unghiular
	-

	– Biax
	-

	– Polizor vertical
	-

	Sectia Tubulatura Confectionat

	Sectia este amplasata intre atelier Acoperiri Metalice, sectia Mecanica, depozit Prefabricare si platforma principala.

Activitatea sectiei se desfasoara in 6 sectoare:

1. Sector confectie tubulatura otel 1

2. Sector confectie tubulatura otel 2

3. Sector confectie tubulatura inox

4. Sector sablare si vopsire tubulatura

5. Sector zincare tubulatura si repere de lacatuserie

6. Sector depozitare tubulatura 

	Activitatea confectia tubulaturii de otel:

- Sector confectie tubulatura otel 1: activitatea se desfasoara in Hala Utilitati Auxiliare - Deschiderile Y - Z, Stalpii 1 - 12 si Deschiderile Z - X, Stalpii 5 – 12, cu o suprafata de 3.900,00 mp
- Sector confectie tubulatura otel 2: activitatea se desfasoara in Hala F.U.C.M., Zona C - Deschiderile D - E, E - F si F – G, cu o suprafata de 6.588,00 mp si Siloz avand o suprafata de 108,00 mp 

- Sector confectie tubulatura inox - Hala Completare Armare - Deschiderile G - H, Stalpii  7 - 12.

- Sector sablare si vopsire tubulatura - Hala Completare Armare - Deschiderile F - G, Stalpii 9 - 12 si Hala Utilitati Auxiliare - Deschiderile Y - Z, Stalpii 1- 3.

- Sector zincare tubulatura si repere de lacatuserie - Hala Completare Armare - Deschiderile F - G, Stalpii 1 - 8.

- Sector depozitare tubulatura - Zona Depozit  laminate grele – Obiect 101. 

	Sector confectia tubulaturii de otel 1, dotari:

	– pod rulant 3,2 tf 
	2

	– pod rulant 2,0 tf
	1

	– Masini de indoit tip: 

- Tubomat DB 2060

- Transfluid 642 

- MTO160 (CIF) 

- Schwarze Wirtz CNC 220.

- Masini bercuit GS Hydro turbo 
	2

1

1

1

2

	– Surse de sudura tip:

- KEMPI Minarc Mig Adaptive 170 

- KEMPI Master Tig MLS 2000 
	8

4

	– Masini de debitat tevi tip:

- Bomar STG 440 

- Pilous FA 300 
	2

1

	– Masina de debitat coturi
	1

	– Masini de debitat inox George Fisher 
	2

	- Strunguri tip:

- SNB 400

- NA 500 
	1

1

	– Masini de sanfrenat tevi George Fisher 
	3

	– Masini de canelat tevi Victaul
	2

	– Masina de gaurit GCO 25S 
	1

	– Sufe, chei fixe, containere tevi de 2, 3 sau 4 tone
	-

	– Surse de sudare KEMPOMIG 5500 
	9

	– Derulatoare
	18

	– Masina de debitat cu disc abraziv 
	1

	– Masina de debitat cu banda
	1

	– Foarfeca combinata
	1

	– Polizor cu banda de smirghel
	1

	– Masina de gaurit 
	2

	– Sursa de sudare LINCOLN 
	1

	– Sursa de sudare KEMPI KPS 3500 
	2

	– Sursa de sudare KEMPI MASTER 2200 
	1

	Punct sablare – vopsire din sector confectii tubulatura 1, amplasat in cladire cu suprafata de 200,00 mp

	– Cabina de sablare (8,0 x 4,0 x 3,0 m) este echipata cu:

- sistem de recirculare abraziv Szatkowski SRS-1K-1OP-1/200;

- filtru de aer OP-1/200

- filtru desprafuitor FOP - 2S;

- colector de praf OK 7000
	1

	– Cabina de vopsire - uscare (8,0 x 4,0 x 3,0 m) este echipata cu:

- ventilator System air P= 0,9 kw, 1355 rot./min.;

- boxa extractie pulberi vopsea 

- pompa vopsire GRACO MERCUR 48:1;

- pistol de vopsit cu cana
	1

1

	Sector confectia tubulaturii de otel 2, dotari:

	– pod rulant de 3,2 tf
	3

	– pod rulant de 5,0 tf
	3

	– macara pivotanta DEMAG 0,5 tf
	3

	– siloz depozitare teava
	1

	– instalatie de sablare
	1

	– masini debitare:

- panza banda.

- plasma 

- coturi BOMAR 
	4

1

1

	– masini sudura automata MAG

TIG
	1

1

	– surse sudura KEMPI  Minarc MIG Evo 200 
	17

	– surse sudura ESAB 
	16

	– surse sudura KEMPOMIG 5500
	9

	– derulatoare
	18

	– masini de indoit 
	2

	– motostivuitor 
	2

	– masina de gaurit SR 303087 
	1

	– masina de canelat tevi Victaulic 
	3

	– masina de polizat cu banda 
	1

	– masina de debitat tevi Pilous 0647 
	1

	– masina de bercuit GS Hydro 
	2

	– masina de prelucrat tip Freza 
	1

	– strung SNA 800 
	1

	– sufe, chei fixe, containere tevi de 2, 3 sau 4 tone
	-

	– cabina spalare CL S.005  are dimensiunile 7,0 x 2,5 x 2,0 m si are in componenta:

- aparat de curatare prin spalare sub presiune KARCHER tip HDS 8/18 - 4C.

- instalatie de tratare ape reziduale sau apelor dupa spalarea pieselor metalice Tip SDF - AC - 02 d-INOX.
	2

	– cabina uscare MNX CU 10 x 4,5 x 3,2 Sn 3170 - 1, 2, 5, 6 are in componenta:

- boxa de extractie noxe AZW 2-2

- aeroterma UHR 150 kw, 14.000 mc/h cu arzator ELCO VG 2-210

- dulap electric central de comanda si control
	4

	– cabina vopsire MNX CV 10 x 4,5 x 3,2 Sn 3170 - 3,4 are in componenta: 

- Agregat TSV 18500 R, 18.500 mc/h, Thermo Air Olanda. Agregatul este compus din urmatoarele subansamble: 

- bloc ventilatie exhaustare 

- bloc ventilatie aer proaspat cu schimbator caldura UHR 250 si arzator VG2.210 

- schimbator caldura cu rotor PUMO 160

- aeroterma model UHR

- boxa extractie poluanti 3-3

- dulap electric central de comanda si control
	2

	– centrala de filtrare generala tip EDS AIM 120 este compusa din:

- electroventilator radial 7.5 kw - izosonorizat fonic, capsulat cu pufere din cauciuc pentru preluare vibratii 

- sistem central de filtrare - SCS - se utilizeaza pentru extragerea si filtrarea fumului si particulelor provenite de la operatiile de punctare (aft) sudare a suportilor de tubulaturi, utilizand fitru din fibre de celuloza cu autocuratire

- centrala de filtrare generala tip EDS AIM 120, capacitatea de filtrare fiind de 12.000 mc/ora; Dimensiuni: 1.350,00 mm (L) x 2.340,00 mm (l) x 5.420,00 mm (H); Diametru intrare/iesire: Ø 400,00 mm
	1

	– instalatie de extractie, filtrare si evacuare in exterior in sezonul cald sau recirculare in sezonul rece, se compune din:

- motoventilator FAN 200RI/LI – 22 kw - izosonorizat fonic, capsulat cu pufere din cauciuc pentru preluare vibratii

- panou de comanda inteligent -SCP 22 

- sistem central de filtrare - SCS - se utilizeaza pentru extragerea si filtrarea fumului si particulelor provenite de la operatiile de sudare

Automatizarea sistemului optimizeaza consumul de energie si volumul de aer extras; Dimensiuni: 1,200,00 mm (L) x 1.200,00 mm (l) x 2.900,00 mm (H); Diametru intrare/iesire: Ø 400 mm; capacitate filtrare: max. 9.000,00 mc/h.

- brat extractie ultraflexibil - Ultraflex 4

- cutie comanda SCS-CB-SCS comanda si permite programarea activitatii de decolmatare a filtrului 

- modul de intrare SCS - INLET 0º - stabileste directia de intrare a aerului in SCS.

- preseparator SCS – PSC - are rolul de protectie a filtrului, de retinere a particulelor cu dimensiuni mari. 

- tubulatura - SPIRO - Traseu centralizat de extractie, evacuare in exterior pe timp de vara si recirculare in interior pe timp de iarna in hala cu valva manuala de reglare si accesorii 

- cos de evacuare (D = 500,00 mm; H= +10.000 mm) 
	1

1

1

1
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1

1

2

1 set

1

	– Aeroterme UHR 350 sunt destinate incalzirii aerului din incinta halei cand temperaturile sunt scazute. Acestea sunt dotate cu arzatoare VG 3.360D avand puterea de 360 kw

- cos de evacuare (De = 0,48 m; Di = 0,40 m; Ht= + 6,73 m; H1= 1,995 m) 
	4

4

	– Aeroterma TSV 65000 este destinata incalzirii aerului din incinta halei cand temperaturile sunt scazute. Aceasta este dotata cu un arzator VG 2.210 avand puterea de 210 kw 

- cos de evacuare (De =0,48 m; Di = 0,40 m; H= + 10,10 m; H1= 5,30 m) 
	1

1

	– Decantor (capacitate: 30,00 mc) destinat stocarii apelor uzate tehnologice
	1

	Activitatea confectia tubulaturii de inox se desfasoara in hala tubulatura inox, avand o suprafata de 540,00 mp si dispune de urmatoarele tipuri de utilaje p

	– pod rulant 3,2 tf
	1

	– sursa de sudare KEMPPI-MASTER TIG MLS 2000
	6

	– sursa de sudare orbitala ESAB ARISTO W O 1002
	1

	– sursa de sudare ESAB TIG 3000i AC/DC
	3

	– masina de taiat si sanfrenat tevi
	1

	– sufe
	-

	– chei fixe
	-

	– containere tevi de 2,0 t/3,0 t/4,0 t
	-

	– instalatie de extractie, filtrare si evacuare in exterior a fumului si particulelor provenite de la operatiile de sudare a tubulaturilor de inox ce se compune din:
	

	- motoventilator FAN 200RI/LI de 22 kw, izosonorizat fonic, capsulat cu putere de cauciuc de preluare vibratii 
	1

	- sistem central de filtrare – SCS, avand dimensiuni: 1.200,00 mm (L) x 1.200 mm (l) x 2.900 mm (H) si o capacitate filtrare: max. 9.000 mc/h si se utilizeaza pentru extragerea si filtrarea fumului si particulelor provenite de la operatiile de sudare. Automatizarea sistemului optimizeaza consumul de energie si volumul de aer extras. Evacuarea aerului se realizeaza printr-un cos de dispersie, cu diametru intrare/iesire: 400,00 mm
	1

	- brat extractie ultraflexibil – Ultraflex 4
	4

	- cutie comanda CB - SCS - comanda si permite programarea activitatii de decolmatare a filtrului
	1

	- modul de intrare SCS - INLET 0º - modul de intrare SCS - stabileste directia de intrare a aerului in SCS
	1

	- preseparator SCS- PSC -– are rolul de protectie a filtrului, de retinere a particulelor cu dimensiuni mari
	1

	- tubulatura- SPIRO - traseu centralizat de extractie, evacuare in exterior
	1

	- cos de evacuare (D = 400,00 mm; H = 10.000,00 mm)
	1

	Activitatea confectia tubulaturii din fibra de sticla se desfasoara in hala utilitati auxiliare, avand o suprafata de 600 mp si dispune de urmatoarele tipuri de utilaje
	

	· Pod rulant 3,2 tf

· Masina debitare fibra cu disc

· Instalatie de aspiratie  TEKA CARTMASTER fixa

· Instalatie de aspiratie  TEKA CARTMASTER mobila
	1

1

1

1

	Sector sablare – vopsire – zincare, cladiri cu suprafata de 200,00 mp, prevazut cu: 

	– Cabina de sablare, cu dimensiunile: 8,0 x 4,0 x 3,0 m

– filtru desprafuitor PAT-JET 7 – 13 – 5.500 mc/h

– sistem recuperare, transport si curtire material abraziv 4A1-4000

– instalatie sablare mobila Blast Wizard 98/240/CE

– buncar alice
	1

	– Cabina vopsire – uscare, cu dimensiunile: 8,0 x 4,0 x 3,0 m

– boxa extractie pulberi – vopsea AZW 32 – 16.000 mc/h;

– aeroterma UHR 150 – 14.000 mc/h si putere termica 110 kw;

– pompa vopsire Graco Mercur 48:1

– pistol de vopsit cu cana
	1

	Sector sablare-vopsire – confectie tubulatura otel 1 cladiri cu suprafata de 200,00 mp, prevazut cu:

	– Cabina de sablare (8,00 x 4,00 x 3,00 m) este echipata cu:

- Sistem de recirculare abraziv Szatkowski SRS-1K-1OP-1/200;

- Filtru de aer OP-1/200

- Filtru desprafuitor FOP - 2S;

- Colector de praf OK 7000;

– Cabina de vopsire - uscare (8,00 x 4,00 x 3,00 m) este echipata cu:

- Ventilator System air P= 0,9 kw, 1355 rot/ min;

- Boxa extractie pulberi vopsea 

- Pompa vopsire GRACO MERCUR 48:1;

- Pistol de vopsit cu cana = 1 buc.

	Sector zincarea reperelor de tubulatura si lacatuserie, dotata cu:

	Cladiri:

- Sectiunea Zincare termica: 1.000,00 mp

- Sectiunea Zincare electrolitica (Galvanizare ): 500,00 mp

- Sectiunea Neutralizare: 200,00 mp

	Sectia dispune de urmatoarele tipuri de utilaje:

	Sectiunea Zincare termica are in dotare doua instalatii pentru zincare termica incalzite electric avand cuvele pentru zincare de L = 6,5 x l = 1,0 x h = 1,25 m, respectiv, L = 3,5 x l = 1,0 x h = 1,25 m, dotate cu cabine pentru protectia lucratorilor si captarea eficienta a emisiilor, si respectiv un filtru colector Donaldson DALAMATIC Tip DLMC - 5/4/15 pentru  retinerea emisiilor rezultate in urma procesului de zincare termica. 

Filtrul colector este un filtru cu saci, scuturarea sacilor este secventiala, comandata de un  controller electronic in functie de caderea de presiune pe saci. Filtrul este compus din 5 module verticale, fiecare cu 4 etaje, ceontine 200 elemente de filtrare (saci plic) cu o suprafata totala de filtrare de 300,00 mp. Corpul filtrului are masa de 4.845 kg, exclusiv filtrul si controlerul. 

Dimensiunile filtrului sunt: L = 5,12 x l = 2,285 x h = 3,065 m. 

	Linia de pregatire piese este constituita din:

	– cuva pentru degresare chimica (5,0 mc)
	1

	– cuva pentru decapare chimica (7,0 mc)
	2

	– cuva pentru racire repere zincate (5,0 mc)
	1

	– cuva pentru fluxare (7,0 mc)
	1

	– cuva pentru spalare cu apa (4,0 mc)
	1

	– cuva dubla pentru spalare cu apa (10,0 mc)
	1

	– cuptor de uscare si preincalzire, temperatura max. in cuptor: 165ºC; productivitate: max. 2 t/h; 1 arzator (tip KB 48 GMP, Sant' Andrea Spa); combustibil utilizat: gaz natural; debit instalat de gaz natural: 50 Nmc/h; presiune gaz natural la intrare: 0,5 bar; debit ventilator: max. 30.000 mc/h
	1

	– grup termic (model MK 2.129 kw)
	1

	Sectiunea Zincare electrolitica (Galvanizare) este constituita din:

	Linie de pregatire piese formata din:

	– cuva pentru degresare chimica (700,0 l)
	1

	– cuva degresare electrochimica (700,0 l)
	1

	– decapare chimica (400,0 l)
	1

	– cuve pentru spalare cu apa (700,0 l)
	2

	Linie de zincare electrolitica formata din:

	– cuva zincare electrolitica (730,0 l)
	2

	– tambur pentru zincare electrolitica piese marunte (500 l)
	1

	– cuva pentru neutralizare (400,0 l)
	1

	– cuva pentru pasivizare (400,0 l)
	1

	– cuve pentru spalare cu apa (700,0 l)
	2

	Sectiunea Neutralizare, instalatia tratare a apelor se compune din: 

	– rezervor de colectare ape acido – alcaline RCA 1 (8,0 mc)
	1

	– rezervor de colectare ape acido – alcaline RCA 2 (8,0 mc)
	1

	– rezervor tampon pentru ape acido – alcaline – RAA (2,5 mc)
	1

	– rezervor de tratare ape acido – alcaline – RTA 1 (8,0 mc)
	1

	– rezervor de tratare ape acido –- alcaline – RTA 2 (8,0 mc)
	1

	– rezervor de neutralizare – RN (8,0 mc)
	1

	– rezervor de corectie – RC (8,0 mc)
	1

	– pompa transvazare ape acido – alcaline de la RCA1 la RTA1 – P1
	1

	– pompa transvazare ape acido – alcaline de la RTA1 la RN – P2
	1

	– pompa transvazare ape acido – alcaline de la RCA2 la RTA2 – P3
	1

	– pompa transvazare ape acido – alcaline de la RTA2 la RN – P4
	1

	– pompe transvazare ape acido – alcaline de la RAA la RN – P5, P6 
	2

	– rezervor pentru solutie de hidroxid de sodiu – R NaOH 1 (0,4 mc)
	1

	– rezervor pentru solutie de acid clorhidric – R HCl 1 (0,4 mc)
	1

	– rezervor pentru solutie de hidroxid de sodiu – R NaOH 2 (0,4 mc)
	1

	– rezervor pentru solutie de acid clorhidric – R HCl 2 (0,4 mc )
	1

	– rezervor pentru coagulant – RG ( 0,4 mc ) – nefunctional
	1

	– rezervor pentru preparare solutii – RP (0,6 mc) – nefunctional
	1

	– decantor-capacitate 24,00 mc, rezerva de depozitare de 10 ani
	1

	– bazine metalice pentru stocarea slamului, capacitate: 12 mc/buc.
	4

	– echipament pentru monitorizrea pH-ului solutiilor din rezervoarele de tratare si neutralizare 
	3

	Dotari specifice depozitul de teava:
	

	Suprafata depozit - Zona depozit laminate: 4.000,00 mp

- Hala dezarmare: 1.000 mp
	

	Zona depozit laminate este dotata cu:
	

	– pod rulant 8 tf 
	1

	–macara pivotanta 0,5 tf
	1

	Hala dezarmare este dotata cu:
	

	– pod rulant 2 tf
	2

	Sectia Tubulatura Montaj

	Sectia isi desfasoara activitatea in urmatoarele in doua sectoare:

1. Sector montaj tubulatura otel, inox si Cunifer cu o suprafata de 720,00 mp

2. Navele in executie

si are urmatoarele tipuri de utilaje:

	– pod rulant de 2 tf 
	1

	– echipament sudare KEMPPI FASTMIG KM 400
	3

	– echipament sudare KEMPPI MINARC EVO 150
	6

	– echipament sudare FU 11 - KEMPPI
	18

	– echipament sudare KEMPPI PS 5000
	4

	– echipament sudare KEMPPI PS 3500 
	7

	– echipament sudare MASTER 3500 
	1

	– sursa sudura MASTER 2200 
	2

	– sistem optic de inspectie videoendoscop 
	2

	– palane cu clichet 1/5 tone 
	28

	– masina de insurubat GDS 18/24 
	8

	– polizoare electrice/pneumatice 
	96

	– pompa electrica testare presiuni 
	1

	– sufe, chei fixe, containere tevi de 2, 3 sau 4 tone
	-

	Sectia Lacatuserie

	Sectia este amplasata intre Hala Asamblat Corp si Sectia Prelucrari Mecanice si Tubulatura si isi desfasoara activitatea in hala (traveea 1 si 2) si dispune de urmatoarele tipuri de utilaje:

	– ghilotine de taiat table
	1

	– abkant indoit table
	11
1

	– masini de gaurit fixe G25
	2

	– masina de gaurit fixa G 13
	2

	– masina de gaurit electrica mobila
	30

	– masina de de roluit table
	2

	– masina de debitat cu disc abraziv
	1

	– polizoare fixe PD 500
	1

	– polizoare fixe PD 300
	5

	– polizoare manuale
	50

	– polizoare cu banda
	5

	– drujba MS 361/40 cm
	1

	– masina de indoit tevi
	1

	– masina de taiat tevi
	1

	– presa hidraulica 100 t
	1

	– foarfeca combinata
	1

	– strung SNB 400
	1

	– guri de alimentare cu utilitati (O2, acetilena, aer, CO2)
	-

	– retea de alimentare cu curent electric la 220v si 380 kW
	-

	– macarale de 12,5 tf
	3

	– macara de 50 tf
	1

	– masina de sudare in CO2 
	62

	– masina de sudat cu electrozi
	60

	– masina de sudat 220v
	24

	– masina de zeguit table 
	2

	– instalatie de ventilatie si filtrare cu brate flexibile AER LIQUIDE (cu un cos evacuare
	1

1

	– unitate de filtrare generala tip AIR LIQUIDE EDS 
	1

	– sistem de ventilatie hala montata pe acoperis cumpusa din 18 ventilatoare de extractie
	1

	– dozator sifon pardoseala RMS 2100
	1

	– pod rulant 12,5 tf
	1

	– pod rulant 5 tf
	1

	– pod rulant 3,2 tf
	4

	– retea cu guri de alimentare utilitati (O2, acetilena, aer comprimat, gaz CO2)
	1

	– retea alimentare curent electric 22v, 380v si 24v
	1

	Sectia Mecanica

	Sectia Mecanica isi desfasoara activitatea pe doua zone distincte cu suprafetele de: 2.600,00 mp si 3.200,00 mp, in total 5.800,00 mp. si dispune de urmatoarele tipuri de utilaje:

	– unitate de filtrare TEKA Airtech P30
	1

	– instalatie de captare si filtrare a gazelor de la procesul de sudura in mediu CO2
	1

	– poduri rulante de 12tf
	3

	– poduri rulante de 50/12,5 tf
	1

	– poduri rulante de 32/8 tf
	1

	– Masini unelte diverse tipodimensiunie:
	

	– strung paralel 1.000 x 8.000 
	1

	– strung paralel 1.000 x 11.000
	1

	– strung frontal 4.300  
	1

	– masini de frezat portal FLP 1000
	1

	– masini de alezat AFD 100
	1

	– masina de rectificat universal 550 x 3.000
	1

	– masina de gaurit radical GR 70
	3

	– masina de gaurit radical GR 50
	2

	– masini de alezat si frezat AF 85 S842
	3

	– strung carusel 1516
	1

	– masina de frezat FSS 400
	4

	– strung paralel 1.000 x 5.000
	1

	– strung SNB 400X1500
	3

	– masini de frezat FUS 22
	4

	– masina de frezat dantura m = 16 x 1.250
	1

	– masina de rabotat roti conice
	1

	– masina de frezat dantura FD 320
	1

	– strung SNA 400 x 1.500
	3

	– masina de frezat pentru scule FUS 22
	4

	– strung paralel SNA 560 x 2.000
	3

	– masina de frezat universala FU 36 x 160
	2

	– masina de rectificat plana RPO 200
	1

	– masina de rectificat plana RPO 320
	1

	– masina de rectificat cil. ext. RU 350
	1

	– polizor dublu PD 300
	5

	– masina de gaurit MGI 3
	1

	– masina de mortezat 5020
	3

	– masina de frezat univerala FU 32
	1

	– masina de frezat FLP 2000
	1

	– masina de rabotat cu masa mobila 1.000 x 4.000
	1

	– surse de sudura
	-

	– aparate de masurat presiuni, lungimi, unghiuri : manometre, rulete, sublere, micrometre, comparatoare, nivele electronice si cu bula
	-

	– SDV – uri specifice activitatii de mecanica si prelucrarea prin aschiere
	-

	– dispozitive de ridicat (palane, cricuri, cilindrii hidraulici)
	-

	Sectia Sablare-Vopsitorie

	Sectia Sablare-Vopsitorie are sediul in vecinatatea Filei de 15.000 TDW (Filei 5), si isi desfasoara activitatea pe 3 puncte de lucru:

· Complex Sablare-Vopsire: 
· Obiectiv 402, formata din hala de sablare/vopsire/uscare – HSV1 si doua hale de spalare/vopsire/uscare – HV1 si HV2: HV2 (L = 38,30 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m), HSV1 (L = 40,70 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m), HV1 (L = 41,00 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m) (langa Fila 5)
· Obiectiv 401, formata din hala de sablare/vopsire/uscare – HSV2 si o hala de spalare/vopsire/uscare – HV3: HSV2 (L = 38,00 m, l = 27,50 m, h = 18,00 m), HV3 (L = 37,00 m, l = 27,50 m, h = 18,00 m) (langa Transbordorul Mare);
· Hala F.U.C.M.: Zona D, Traveea 6 si 7;
· In aer liber – pe navele in lucru (compartimente, tancuri, etc.) in functie de programul de productie VARD TULCEA S.A. si de programul de sablare - vopsire

	Complex Sablare-Vopsire

	– Hale Sablare/Vopsire/Uscare 

– HSV1 – L = 40,70 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m

	– Hale Spalare/Vopsire/Uscare 

– HV1 – L = 41,00 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m

– HV2 – L = 38,30 m, l = 27,50 m, h = 25,50 m

	Obiectiv 402, dispune de urmatoarele utilaje:

	– boxe de extractie noxe vopsire 5,0 x 5,0 m:
	12

	– agregate de extractie si introducere aer cu debitul de 65.000 mc/h
	12

	– dezumidificatoare MNX 15000AH-C-IE
	9

	– post incalzitoare IE 2 x 30 kW pentru dezumidificatoare MNX 15000
	6

	– pre-racitoare 250 kW putere termica pentru racirea aerului de proces care intra in Dezumidificator
	6

	– chiller 1.467 kW pentru alimentarea cu apa rece a pre-racitoarelor (comun pentru halele de vopsire HV1, HV2 si pentru hala de sablare si vopsire HSV1)
	1

	– ventilator transportabil VTR 15000 pentru ventilatia interioara a sectiunilor de nava
	4

	– boxe labirint de extractie praf 1,0 x 5,0 m
	4

	– filtre extractoare de praf model MJC 739
	4

	– sistem de transport si curatare material abraziv format din:
	1

	- benzi colectoare
	5

	- elevator
	1

	- sisteme de curatire abraziv
	2

	- siloz 180,0 t
	1

	- filtru extractor de praf MJC-R
	1

	– instalatii sablare tip 98-240CE pentru siloz
	8

	– set centralizat de filtre aer casca
	1

	– instalatii de vacuum tip SI-4000-7/21-75
	6

	– pre-separatoare cu ciclon cu descarcare continua
	2

	– pre-separatoare cu ciclon cu descarcare discontinua
	4

	– dulap electric central de comanda si control
	1

	– compresoare aer ATLAS COPCO GA 250
	2

	– ventilator extractie praf 30000
	1

	Obiectiv 401, dispune de urmatoarele utilaje:

	– boxe de extractie noxe vopsire 5,0 x 5,0 m
	6

	– agregate de extractie si introducere aer cu debitul de 65.000 mc/h
	6

	– dezumidificatoare MNX 15000AH-C-IE
	6

	– post incalzitoare IE 2 x 30 kW pentru dezumidificatoare MNX 15000
	2

	– pre-racitoare 250 kW putere termica pentru racirea aerului de proces care intra in Dezumidificator
	2

	– chiller 1.467 kW pentru alimentarea cu apa rece a pre-racitoarelor (comun pentru halele de vopsire HV1, HV2 si pentru hala de sablare si vopsire HSV1)
	1

	– ventilator transportabil VTR 15000 pentru ventilatia interioara a sectiunilor de nava
	3

	– ventilatoare extractoare de praf model SMKT
	4

	– compresor aer ATLAS COPCO GA 250
	1

	– compresor aer INGERSOLL N 250
	1

	– ventilator extractie praf 30000
	1

	– dulap electric central de comanda si control
	1

	– instalatii de vacuum
	6

	- tip SI-4000-7/21-75
	2

	- tip DELTA 55
	2

	- CDUST 90
	2

	Alte dotari din cadrul Complexului Sablare-Vopsire

	– pompa de spalare cu inalta presiune MAGMA 500-30ES
	2

	– pompa de spalat cu inalta presiune Mazzone
	3

	– aspirator pentru apa si praf NEDERMAN - AB 500 NE 52
	7

	– pompa de Vopsit WIWA
	5

	– pompa de Vopsit Hercules
	1

	– pompa de Vopsit Grako
	4

	– detectoare de gaz
	5

	– motostivuitor
	1

	– bobcat
	1

	– turn Sablare – TS 4 x 9 MNX 75 x 90
	1

	– pompa vaccum cu pre-separator continuu si discontinuu SI 4000 – 7/21 – 75
	1

	Hala F.U.C.M.: Zona D, Traveea 6 si 7 – Statia Sablare – vopsire (in conservare)

	Statia de sablare vopsire se afla amplasata in Hala F.U.C.M.: Zona D, Traveea 6 si 7.

Este compusa din trei zone distincte:

	Zona de sablare compusa din:

	– camera de sablare (21,0 x 8,0 x 7,0 m), prevazuta cu: 

– vagoneti

– pod rulant de 10 tf

– dispozitive de ridicare omologate
compusa din urmatoarele componente:
	1

2

1

	– instalatie de sablare BLAST WIZARD TIP 98-240/2/CE
	1

	– instalatie de sablare BLAST WIZARD TIP 98-150/2/CE
	1

	– sistem de recuperare, transport si curatire material abraziv discontinuu 4A1 compus din:
	1

	· snec colector de aprox. 4,5 m, elevator cu cupe, separator cu sita abraziva de 400, conectie etansa la instalatia de sablare
	1

	· filtru extractie praf abraziv tip Pat-Jet 1/8
	1

	· panou electric de comanda si control
	1

	· echipament furnizare aer comprimat
	1

	– instalatie electrica iluminat
	1

	Camera de pasivizare, operationala din trimestrul IV 2009, prevazuta cu:

	– instalatie de vopsit: pistol cu cana de 1 l racordat la un furtun (alimentare aer comprimat)
	1

	– mixer cu actionare pneumatica
	1

	Camera nr. 2 – utilizata ca Depozit de deseuri de vopsea

	Firme subcontractante, dotari:

	– Colector praf
	2

	– Ventilator
	11

	– Dezumidificator
	9

	– Vacuum
	6

	– Con incarcare
	3

	– Amoliera
	3

	– Separator praf
	3

	– Climet
	14

	– Aeroterma
	25

	– Butelie tampon
	3

	– Buncar grit
	3

	– Pompa vopsit Graco
	6

	– Pompa vopsit Inerta
	1

	– Polizor electric
	8

	– Pompa spalat cu piston Dynajet
	1

	– Compresor Atlas Copco
	2

	– Electrocompresor Kaiser
	3

	– Compresor de aer cu curub cu uscator
	1

	– Statie sablare autoincarcare 4 posturi
	2

	– buncar grit
	1

	– Ecologic desprafuitor
	1

	–Ventilatoare
	0

	– Vacuum
	1

	– Dezumidificator
	2

	- Climeti
	2

	- Aeroterma
	3

	- Ventilator
	2

	- Pompa vopsit
	2

	- Polizor electric
	20

	- Dezumidificatoare
	8

	- Aspiratoare electrice
	5

	- Aspiratoare pneumatice
	2

	- Colector praf
	4

	- Compresor
	3

	- Pompa vopsit
	8

	- Ventilator
	38

	Sectia Servicii Generale

	Suprafata cladirii depozit schele si reparatii schele:

· reparatii schele modulare: 20,00 m x 7,00 m;

· atelier reparatii elemente de schela: 5,00 x 6,00 m + 11,00 x5,00 m;

· microateliere reparatii minore ventilatoare,distribuitoare: 2,70 m x 24,00 m - zona HMN – fila 8;

· magazie materiale si echipamente: 15, 60 x18,00 m - zona depozite table si profile laminate

	Utilitati:

	– tablouri electrice
	-

	– cabluri electice
	-

	– generator 10 kv
	1

	– ventilatoare portabile
	-

	– centrale de ventilatie
	10

	– aeroterme mobile pe combustibil lichid
	14

	– aeroterme electrice
	34

	– dezumidificatoare
	7

	– aspiratoare pneumatice
	14

	– aeroterme pe gaz IH/AR 300
	2

	– aeroterme pe gaz IH/AR 500
	6

	– prelata ignifuga 40000,00 mp
	-

	– distribuitoare mobile pentru aer cu 8 guri de prelevare
	89

	– distribuitoare mobile pentru aer cu 4 guri de prelevare
	100

	– distribuitoare mobile pentru oxigen acetilena
	92

	– distribuitoare mobile pentru CO2
	79

	– Schele Kwikstage - 2145 t
	

	– Schela Layher - 80 t
	

	– Podine cherestea brad - 688 t
	

	– Schele modulare - 539 t
	

	– Ascensoare de marfori si persoane
	4

	– Platforma electrica bicoloana
	2

	– Surse de sudura tip: 

· MINARC 150

· MASTER 2200

· MASTER 5001
	

	– Polizoare unghiulare –GWS BOSCH

	– Masina gaurit cu percutie GSB BOSCH
	

	– Macara Portal MPT 5*20+2*8
	

	– Masina de gaurit si insurubat – GSR BOSCH
	

	– Masina de insurubat cu impulsuri GSD - 24 BOSCH
	

	– Fierastrau sabie GSA-BOSCH

	– Fierastrau electric –coada de vulpe – GFZ – BOSCH
	

	– Polizor LSS 53
	

	– Carucior manual tip platforma  1000 Kg
	

	– Electropalan SUM 210-40 MFT
	

	– Tractor U650 cu remorca platforma
	

	– Autocamion platforma
	

	– Motostivuitor
	

	– Automacara – la solicitare asigurate de Serv. Transporturi si Logistica
	

	Sectia Intretinere Reparatii Mecanice si Electrice

	Sectia Intretinere Reparatii Mecanice si Electrice are urmatoarele zone de lucru:

	– atelier electric si electronic deschiderea a VI a zona C – Hala F.U.C.M.
	

	– atelier electric H.C.A.
	

	– atelier electronisti in H.C.C.
	-

	– atelier mecanic si lacatuserie in zona fostei statii de compresoare
	-

	– puncte de lucru in H.C.C., H.C.A.
	-

	– depozit produse petroliere
	

	– statii de conexiuni (S.C.1, S.C.2, S.C.3, S.C.4, S.C.5)
	5

	– posturi de transformare, dotate cu condesatori de tip uscati, electronici, tip
	18

	- QRV 300 kvar
	3

	- QVR 200kvar
	1

	- TEDPE 300 kvar
	1

	- QVR 350 kvar
	2

	- QVR 400 kvar
	9

	- QRS 500 kvar
	1

	- QRS 550 kvar
	5

	- ICF 720 kvar
	3

	- ICF 800 kvar
	1

	– statii de furnizare a gazelor tehnologice

Total oxigen = 49.000 Nmc

Total dioxid de carbon = 50.200 kg

Total acetilena = 6.696 kg

Total argon = 73.915 l
	4

	Punctul de distributie nr. 1, Hala Montaj Nave

Capacitate recipient:

- Oxigen = 13.300 Nmc = 21 mc; D = 2,50 m; H = 9,43 m

- Dioxid de carbon = 19.600 Kg = 21 mc; D = 2,50 m; H = 9,43 m 

- Acetilena = 2 linii x 8 baterii x 108 kg/baterie = 1.728 kg

- Argon = 21.770 litri = 21 mc; D = 2,5m; H = 9,43 m

	Punctul de distributie nr. 2, Hala Constructii Corp

Capacitate recipient:

- Oxigen = 18.500 Nmc = 21 mc; D = 2,50 m; H = 9,43 m

- Dioxid de carbon = 10.200 Kg = 10 mc; D = 2,2m; H = 7,53 m 

- Acetilena = 2 linii x 8 baterii x 108 kg/baterie = 1.728 kg

- Argon = 9.445 litri = 10 mc; D = 2,45 m; H = 5,13 m

	Punctul de distributie nr. 3, Fila III

Capacitate recipient

- Dioxid de carbon = 10.200 Kg = 10 mc; D = 2,20 m; H = 7,53 m 

- Acetilena = 2 linii x 8 baterii x 108 kg/baterie = 1.728kg

- Argon = 20.930 litri = 21 mc; D = 2,5m; H = 9,43 m

	Punctul de distributie nr. 4, F.U.C.M.
Capacitate recipient:

- Oxigen = 17.200 Nmc = 26 mc; D = 2,50 m; H = 11,76 m

- Dioxid de carbon = 10.200 Kg = 10 mc; D = 2,20 m; H = 7,53 m 

- Acetilena = 2 linii x 7 baterii x 108 kg/baterie = 1.512 kg

- Argon = 21.770 litri = 21 mc; D = 2,5m; H = 9,43 m

Total cantitate maxim depozitata in stare lichida:

- Oxigen = 49.000 Nmc
- Dioxid de carbon = 50.200 Kg

- Acetilena = 6.696 Kg

- Argon = 73.915 litri

	Centrala termica H.C.C. – CT2, capacitate de 2.610 kw, 3 cazane tip ELPREX, cu puterea nominala de 870 kw fiecare

- cos de evacuare (A27)
	1

1

	Centrala termica H.M.N. – CT1, capacitate de 347 kw, 2 cazane PEGASUS, unul de 85 kw si unul de 289 kw

- cos de evacuare (A28, A29)
	1

2

	Centrala termica H.C.A. Sectia Tubulatura – CT3, capacitate de 404,4 Kw, 2 cazane tip HEAT MASTER 201, cu puterea nominala de 202,2 kw fiecare
- cos de evacuare (A30.1, A30)
	1

2

	Centrala termica Vestiare Sectia Tubulatura Confectionat – CT4, capacitate: 291 Kw, cazane tip UNICAL

- cos de evacuare (A 103)
	1

1

	Centrala termica F.U.C.M. – CT5, capacitate: 2.094 Kw, 3 cazane tip PRK 700, cu puterea nominala de 698 Kw fiecare

- cos de evacuare (A104, A104.1, A104.2)
	1

3

	Centrala termica Complex Locuinte campus Blue Container – CT6, capacitate: 838 Kw, 2 cazane tip PRK 520, cu puterea nominala de 400 Kw fiecare

- cos de evacuare (A 105)
	1

1

	Centrala termica Spatiu Cazare Hotel 144 camere – CT7, capacitate: 420 Kw cazane tip UNICAL

- cos de evacuare (A 106)
	1

1

	Centrala termica Hala de Vopsire 1– Ob. 402 capacitate de 270 kw – CT 8, 70 Kw cazane tip UNICAL tip Alkon 70 

- cosuri de evacuare (A111…114)
	1

4

	Centrala termica H.U.A – CT 9, capacitate 280 kw cazane tip UNICAL tip Alkon 70

- cosuri de evacuare (A 125...128)
	1

4

	Centrala termica Hala de Vopsire 2 – Ob. 402 capacitate de 350 kw - CT10
- cosuri de evacuare (A129..132, A 132.1)
	1

5

	Centrala termica Anexa Mecano-Energetic – capacitate de 170 Kw – CT11

- cosuri de evacuare (A137, A138)
	1

2

	– masini de prelucrat prin aschiere (strunguri dispozitive de trensfer a navelor, 3 cu, freze, masini de danturat si rabotat, masini de rectificat, polizoare)
	

	– pod rulant de 5 tf
	1

	– pod rulant de 3,2 tf
	1

	– compresoare pneumatice 
	14

	– echipamente de sudura portabile si fixe
	-

	– scule si dispozitive specifice activitatii de intretinere si reparatie
	-

	– cuptor de tratamente termice pentru piese de schimb executate prin prelucrari prin aschiere, tip CE 10 – 7 x 5 x 3.5
	1

	– turn de racire de la fosta statie de compresoare - nefunctional

	– syncrolift
	1

	– nave:

· Impingator CASIMCEA - 2 x 300 CP

· Remorcher TOPOLNITA - 150 CP

· S.R. PODARUL - 65 CP

· Bac 100 t – nepropulsat 

· Barca de agrement RO PRO cu motor de 6 CP
	4

	– cala de transfer
	1

	– dispozitive de transfer a navelor, 3 cu actionare cu motor termic si unul cu actionare cu motor electric
	4

	– Cuva pentru montaj si probe la propulsoare retractabile, situata pe Cala de transfer, in vecinatatea podului de legatura cu Syncroliftul si are urmatoarele dimensiuni: L = 6.300,00 mm; B = 7.500,00 mm si adancimea de la nivelul sinei pe cala de transfer H = 4.700,00 mm.
	1

	– carucioare tacada chila si gurna
	710

	– electropompe submersibile:

– pentru debalastari nave,

– pentru dragaj
	6

4

2

	– hidrohalda capacitate 9.500 mc (construita in scopul decantarii hidromasei dragata din cuva syncrolft) 
	1

	– magazii materiale activitati doc, 110,00 mp
	-

	– baraj pentru delimitare extindere poluare - 12 buc. x 25 ml = 300 ml
	12

	– baraj absorbant - 50 buc. x 3ml = 150 ml
	1

	– rezervor de GPL cu capacitatea de 5.000 l, aflate in conservare - nefunctionale
	5

	– statie pompare plutitoare cu doua electropompe pentru evacuarea apei limpezi din hidrohalda
	1

	Grupa Gestiune Materiale

	Are urmatoarele zone de lucru:

	– Depozit tabla otel- platforma betonata si magazie table neferoase: S = 6.750,00 mp, prevazuta cu cadre lemn si rastele cu rafturi metalice, dotata cu macarale capra
	1

	– Depozit table, profile, teava si fittinguri neferoase: S = 1000,00 mp, prevazuta cu rastele si rafturi metalice, dotata cu pod rulant + motostivuitor
	1

1 + 1

	– Depozit profile - platforma betonata: S = 3.000,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu macarale capra
	1

1

	– Sculeria 1 - magazie scule, materiale si consumabile incinta hala debitare si asamblat: S = 400,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu motostivuitor + transpaleta
	1

1 + 1

	– Sculeria 2 - magazie scule, materiale si consumabile - Magazia Containerizata: S = 216,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu transpaleta
	1

1

	– Sculeria 3 - magazie scule, materiale si consumabile - incinta hala montaj nave: S = 45,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu transpaleta
	1

1

	– Sculeria 4 - magazie scule, materiale si consumabile -incinta cladire S.P.S.U./S.I.R.M.E.: S = 130,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu transpaleta
	1

1

	– Scularia 5 - magazie rechizite, materiale si consumabile Serv. Administrativ, in suprafata de 38 mp, prevazuta cu rastele cu rafturi metalice
	1

	– Sculeria 6 - magazie scule, materiale si consumabile - incinta hala prefabricare: S = 180,00 mp, prevazuta cu rastele metalice, dotata cu transpaleta
	1

1

	– Depozit gaze - depozit gaze tehnologice pe platforma betonata in spatiu acoperit si imprejmuit cu grilaje metalice: S = 311,00 mp, prevazuta cu suporturi si cadre metalice, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Depozit gaze - depozit gaze tehnologice pe platforma betonata in spatiu acoperit si imprejmuit cu grilaje metalice: S = 93,00 mp, prevazuta cu suporturi si cadre metalice,
	1

	– Depozit vopsea - magazie vopsea si diluanti: S = 477,00 mp, prevazuta cu rastele cu rafturi metalice, dotata cu motostivuitor + transpaleta
	1

1 + 1

	– Depozit vopsea pasivant - magazie vopsea pe baza de apa: S = 179,00 mp, prevazuta cu rastele cu rafturi metalice, dotata cu motostivuitor + transpaleta
	1

1

	– Depozit combustibil lichid si lubrifianti pe platforma betonata in spatiu acoperit si imprejmuit cu grilaje metalice, deseuri periculoase: S = 1.113,00 mp, prevazuta cu: recipienti metalice (rezervoare) si plastice cu motostivuitor
	1

1

	– Statie pompare combustibil: S = 69,00 mp - nefunctionala/dezafectata
	1

	– Depozit deseuri vopsea, carburanti si lubrefianti pe platforma betonata, S = 163,00 mp, prevazuta cu recipiente metalice si platice si cu motostivuitor
	1

1

	– Magazia containerizata - magazie centrala de scule, materiale si consumabile: S = 1.944 mp, prevazuta cu: rastele cu rafturi metalice, dotata cu motostivuitor + transpaleta
	1

1 + 1

	– Magazia echipamente navale - magazie echipamente, materiale si furnitura client: S = 2.160,00 m, prevazuta cu: rastele cu rafturi metalice, dotata cu pod rulant + motostivuitor
	1

1 + 1

	– Corturi pentru depozitare material abrasive (grit) si vata minerala: S = 600,00 mp, prevazuta cu suporturi lemn pe platforma betonata, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Magazia pentru echipamente navale,S = 600,00 mp, prevazuta cu suporturi lemn pe platforma betonata, 

dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Magazia echipamente, materiale si furnitura client - platforma betonata in spatiu acoperit si imprejmuit cu grilaje metalice - zona Hala F.U.C.M.: S = 270,00 mp, prevazuta cu suporti de lemn, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Magazia echipamente, materiale si furnitura client - platforma betonata in spatiu acoperit si imprejmuit cu grilaje metalice - zona Hala F.U.C.M.: S = 900,00 mp, prevazuta cu suporti de lemn, dotata cu pod rulant de 32 to
	1

1

	– Magazia substante periculoase - magazie substante si amestecuri chimice periculoase: S = 88,00 mp, prevazuta cu recipienti metalici si plastic, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Pod bascula ACFN 400 – 60.000,00 Kg - platforma betonata, S = 90,00 mp
	1

	– Magazie pentru vata minerala - cort F.U.C.M.: S = 300,00 mp, prevazuta cu suporturi lemn pe platforma betonata, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Platforma exterioara: S = 650,00 mp, prevazuta cu suporti de lemn, dotata cu motostivuitor
	1

1

	– Spatiu de depozitare temporara a deseurilor provenite din ambalajele de lemn, suprafata de 600 mp, prevazut cu motostivuitor
	1

1

	– Spatiu de depozitare temporara a deseurilor provenite din ambalajele de lemn, in zona dezarmare, suprafata de 288,00 mp, prevazut cu motostivuitor
	1

1

	– Magazia DEEE-uri in suprafata de 12 mp.
	1

	– Magazie echipamente, materiale si furnitura client in suprafata de 1.764,00 mp
	1

	Serviciul Privat pentru Situatii de Urgenta

	Serviciul privat pentru situatii de urgenta functioneaza in cadrul cladirii Statie compresoare si remiza, ocupand o suprafata de 140,84 mp si fiind dotat cu mijloace tehnice de interventie dupa cum urmeaza:

	– autospeciala AB 22380 DFA TL – 21 AKR echipata cu pompa centrifugala de inalta presiune tip EFPH 230 A ce realizeaza:

- Qmax = 3.100 l/min la P max = 8 bar de la H geodetica = 3 m

- Qmax = 400 l/min la P max = 40 bar
	1

	– motopompa Honda MF SCR – 100 HXS ce realizeaza: 

- Qmax = 1.800 l/min( 60 mc/h) la Hmax = 28 m
	1

	– motofierastrau MS 390 
	1

	– motocoasa tip FS 310 
	2

	– Sistem de coborare - ridicare tip trepied cu dispozitiv de ridicare – troliu, amplasat pe autospeciala
	1

	– Targa speciala de salvare tip cos, amplasat pe autospeciala
	1

	– Targa de salvare tip lopata, amplasat pe autospeciala
	2

	– Aparate izolante cu aer comprimat tip ARIAC PLUS 2C, amplasat pe autospeciala
	2

	Serviciul Logistica/Transporturi

	Isi desfasoara activitatea in trei locatii:

– Depozite, platforma VARD TULCEA - partea de infrastructura a depozitelor (mijloace de manipulare, hale, platforme betonate) apartine Logistica/Transporturi, iar materialele si gestiunea lor apartine serviciului Gestiuni materiale;

– Parc auto, platforma VARD TULCEA; in interiorul parcului auto este un garaj cu suprafata de 384,00 mp, avand in componenta garajului: birouri 32,00 mp, vestiar 32,00 mp si grup sanitar 8,00 mp.

– Atelier reparatii intretinere cu suprafata de 553,00 mp, compus din hala propriu-zisa 330,00 mp la o inaltime de 5,00 m si anexele: magazie motoare: 42,00 mp, magazie piese: 30,00 mp, atelier sudura: 30,00 mp, atelier mecanic: 30,00 mp, vestiar: 28,00 mp, grup sanitar: 9 mp, sala de mese: 15,00 mp, atelier electric incarcare acumulatori: 19,5 mp, birou: 19,5 mp, la o inaltime de 3,00 m si platforma Vard Tulcea, suprafata 354,00 mp.
Serviciul Logistica/Transporturi dispune de urmatoarele utilaje folosite pentru manipulare si transport intern si autoturisme folosite pentru transport persoane:

	– Camion R10-215
	5

	– Camion R19-256
	2 

	– Automacara 12,5 t AMT 125
	1 

	– Automacara 12,5 t Telemac
	1 

	– Automacara 25,0 t AMT 205
	1 

	– Automacara 35,0 t Terex RC35
	1 

	– Automacara 50,0 t MDK 504
	1 

	– Autotun pompieri
	1 

	– Autovehicul special pompieri
	1 

	– Excavator 651 IF
	1 

	– Incarcator frontal
	2 

	– Miniincarcator frontal
	2 

	– Platforma autoridicatoare
	2 

	– Stivuitoare diesel
	12

	– Stivuitoare electrice
	6 

	– Tractor Belarus
	2 

	– Tractor A1800A
	3 

	– Tractor DFH180
	3

	– Tractor U445
	12 

	– Tractor U650
	7 

	– Transportor hidraulic
	4 

	– Transpaleta electrica
	4 

	– Volkswagen Passat TL 10 VRD
	1

	– Iveco, 35S11Daily TL 11 VRD
	1

	– Dacia Logan TL 14 VRD
	1

	– Dacia Logan TL 15 VRD
	1

	– Dacia Logan TL 16 VRD
	1

	– Dacia 1307 4WD Ri TL 17 VRD
	1

	– Volksagen Multivan TL 19 VRD
	1

	– Mercedes Viano TL 20 VRD
	1

	– Subaru Qutback 3.0 AT TL 21 VRD
	1

	– Skoda Superb TL 22 VRD
	1

	– Dacia Logan TL 23 VRD
	1

	– Dacia 1310 CL TL 07 VRD
	1

	– Mitsubishi Outlander TL 09 VRD
	1

	– Mitsubishi Outlander TL 12 VRD
	1

	– Mitsubishi Outlander TL 13 VRD
	1

	– Dacia 1310 TL 01 SNT
	1

	– Volkswagen Touareg TL 18 VRD
	1

	– Skoda Superb 820 TL 06 VRD
	1

	– Skoda Superb 689 TL 04 VRD
	1

	– Volkswagen Tiguan TL 24 VRD
	1

	– Volkswagen Caddy TL 25 VRD
	1

	– Volkswagen Caddy TL 26 VRD
	1

	Atelierul reparatii intretinere are urmatoare dotari:

	– masina de gaurit 
	2

	– polizor 
	1

	– rampa pentru autovehicule 
	1

	– truse de scule specifice activitatii de reparatii
	-

	Garalul din parcul auto este dotat cu: 

	– compresor aer pentru umflare roti
	1

	– redresor 12V/24V pentru incarcarea acumulatorilor auto
	1

	Serviciul Laboratoare isi desfasoara activitatea in cladirea F.U.C.M., suprafata totala ocupata este de 330,00 mp , astfel: etajul 1, Laboratoarele de metrologie si Laboratorul chimic, cu suprafata de 266,00 mp si parter Laboratorul Incercari mecanice cu suprafata de 64,00 mp.

	Format din:

- Laborator Chimic;

- Laborator Metrologie

- Laborator Incercari Mecanice

	Laboratorul Chimic dispune de urmatoarele echipamente:

	– balanta analitica
	1

	– balanta tehnica
	1

	– sistem CBO5
	1

	– incubator CBO5
	1

	– conductometru WTW si celula de conductivitate
	1

	– spectrofotometru UV-VIS; d = 0,0001 nm tip CINTRA 5
	1

	– spectrofotometru UV-VIS; d = 0,0001 nm tip SPECORD 200 Plus
	1

	– pH-metru portabil; 0 ÷ 14 pH; cu electrod HA 405 DXK-S8/120
	1

	– distilator
	1

	– etuva electrica  
	1

	– aparat electroliza 2 posturi
	1

	– termohigrobarometru (-10 ÷ 50)°C; (0 ÷ 100)%RH; (710 ÷ 800) mmHg
	1

	Laboratorul de Metrologie dispune de urmatoarele echipamente:

	– manometru etalon de lucru cu element elastic pentru oxigen
	4

	– manometru etalon sec. ordin IV cu element elastic
	6

	– manometru etalon de lucru cu element elastic
	4

	– aparat de masura
	1

	– trusa cale plan paralele
	2

	– accesorii pt.cale plan paralele
	2

	– cale unghiulare
	50

	– rigla de pentru controlul rectilinitatii si planiitatii
	2

	– sticle plan paralele
	8

	– sticla plana
	1

	– microscop de atelier
	1

	– micrometru digital de exterior
	1

	– lere de grosime
	1

	– dinamometru
	1

	– balanta semiautomata
	1

	– suport comparator
	1

	– calibrator digital
	1

	– milivoltmetru analogic
	1

	– termohigrobarometru
	2

	– megohmmetru
	1

	– cronometru mecanic
	1

	– indicator analogic de umiditate si temperatura
	1

	Laboratorul Incercari Mecanice dispune de urmatoarele echipamente:

	– masina pentru incercare statica metale; clasa 1
	1

	– ciocan pendul tip Charpy
	1

	– aparat de duritate Vickers
	1

	– aparat de duritate Brinell
	1

	– temometru din sticla cu lichid
	2

	Serviciul Control Nedistructiv

	Isi desfasoara activitate in zona F.U.P.S., in Unitatea Nucleara cu o suprafata de 280,00 mp si Unitatea Speciala cu o suprafata de 90,00 mp, dispune de urmatoarele echipamente

	Pentru metoda radiatii penetrante:

	– instalatii de gamagrafie GDP-U2
	2

	– instalatii de gamagrafie OSERIX ExertusDual 60
	1

	– generator de radiatii ERESCO 42 MF2
	1

	– echipament pentru radiografiere computerizata HD-CR 35 NDT Durr NDT
	1

	– instalatie pentru developare automata a filmelor radiografice Colenta INDX 900E
	1

	– instalatie pentru developare automata a filmelor radiografice Agfa Structurix NDT M eco
	1

	– negatoscop Cofar C82
	1

	– negatoscop Kowolux X4Eco
	1

	– radiametre Eberline FH 40 F2
	2

	– dozimetre digitale DMS 2000S
	5

	– monitor de radiatii tip SNR
	1

	Pentru metoda ultrasunete:

	– defectoscoape USM 25S
	2

	– defectoscop USM 35XS
	1

	– defectoscop USM Go+
	1

	– aparate pentru masuratori grosimi DM 4DL
	2

	Pentru metoda pulberi metalice:

	– juguri metalice DA 400 S
	2
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